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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z remontem barier ochronnych stalowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stanowi czg$¢ Dokumentéw Przetargowych, Umownych przy zlecaniu i realizacji robot
opisanych w pkt 1.1. na drodze wojewodzkiej nr 942 Bielsko - Szczyrk - Salmopol - Wista od granicy miasta Bielsko-
Biata do granicy powiatu cieszynskiego na terenie powiatu bielskiego.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z remontem barier
ochronnych stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont barier stalowych ochronnych — zabiegi wykonywane w ramach biezacego utrzymania drogi,
polegajace na naprawie lub wymianie elementéw barier w celu przywrocenia pelnych funkcji petnionych przez te
bariery.

1.4.2. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego zapobiezenia
zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza korong drogi,
przejechaniu pojazdu na jezdnig¢ przeznaczona dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania
kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami stalymi znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

1.4.3. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktorej podstawowym elementem jest prowadnica wykonana z
profilowanej tasmy stalowe;.

1.4.4. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi, przeciwdziatajaca
niebezpiecznym nastgpstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca .

1.4.5. Bariera przekladkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za posrednictwem
przektadek zapewniajacych odstep miedzy prowadnicg a stupkiem od 100 mm do 180 mm .

1.4.6. Bariera bezprzekladkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest bezposrednio do stupkow .

1.4.7. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej ta§my stalowej, majacy za zadanie
umozliwienie ptynnego wzdtuznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktorego prowadnica powinna
odksztatcac sig stopniowo i w sposob plastyczny.

1.4.8. Przekladka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okragtej, prostokatnej) lub ksztattownika stalowego (np.
z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm, umieszczony pomigdzy prowadnica a stupkiem, ktorego
zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych wlasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej),
powodujacych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztalcania lub przemieszczania stupkéw nie jest odginana
do dotu, lecz unoszona ku gorze.

1.4.9. Wysiegnik - element bariery, wykonany zwykle z odpowiednio wygictej blachy stalowej lub z ksztattownika
stalowego, umieszczony pomigdzy prowadnica a shupkiem, ktorego zadaniem jest utrzymanie prowadnicy w okres§lonej
odlegtosci od stupka, zwykle okoto 0,3 do 0,4 m, co zapewnia duza podatno$¢ prowadnicy bariery w pierwszej fazie
kolizji oraz do$¢ tagodnie obciaza stupki sitami od nadjezdzajacego pojazdu

1.4.10. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne” pkt 2.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na ktére wydano aprobate
techniczna.

2.3.1. Prowadnica
Typ prowadnicy z profilowanej taSmy stalowej powinien by¢ okreslony w dokumentacji projektowej, przy czym:
— typ A powinien odpowiada¢ ustaleniom producenta barier,

.
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— typ B powinien odpowiada¢ PN-H-93461-15.
Wymiary oraz odchyltki od wymiaréw prowadnicy typu A i B podano w zalaczniku 4.
Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw powtoki antykorozyjne;.

2.3.2. Shupki

Stupki bariery powinny by¢ zgodne z ustaleniami Przetargowej Dokumentacji..

Stupki wykonuje si¢ zwykle z ksztalttownikow stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym, ceowym, zetowym
lub sigma. Wysoko$¢ $rodnika ksztattownika wynosi zwykle od 100 do 140 mm. Wymiary najczgséciej stosowanych
shupkéw stalowych przedstawiono w zataczniku 5.

Ksztaltowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownika walcowanego powinna
by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, peknigcia, zawalcowania i
naderwania.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wlasnosci mechaniczne wedtug PN-H-84020 - tablica 1
lub innej uzgodnionej stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe wiasnosci ksztattownikow, wedlug PN-H-84020

Stal Granica plastycznosci, Wytrzymalos$¢ na rozciaganie
minimum dla stupkéw, MPa dla stupkéw, MPa
St3W 195 od 340 do 490
St4W 225 od 400 do 550

2.3.3. Inne elementy bariery

Jesli Przetargowa Dokumentacja przewiduje stosowanie pasa profilowego, to powinien on odpowiada¢ PN-H-93461-28
w zakresie wymiardow, masy, wielkosci statycznych i odchytek wymiaréow przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak wysiggniki, taczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przektadki, sruby, §wiatta
odblaskowe itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i by¢ zgodne z oferta producenta barier
w zakresie wymiardw, odchylek wymiardw, rozmieszczenia otworéw, rodzaju materiatu, ew. zabezpieczenia
antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki przewidziane do mocowania mi¢dzy soba elementéw bariery powinny by¢
czyste, gladkie, bez peknigé, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozja

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementow bariery ustala producent w taki sposob, aby zapewni¢ trwato$é
powloki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w §rodowisku o
zwigkszonej korozyjnosci.

2.4. Materialy do wykonania elementéw betonowych

Wiasciwosci betonu do wykonania betonowych fundamentow lub kotew powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa z tym, ze klasa betonu nie powinna by¢ nizsza niz klasa B 15, nasiakliwo$¢ powinna by¢ nie wigksza niz
5%, stopien wodoszczelnosci - co najmniej W2, a stopient mrozoodpornosci - co najmniej F50, zgodnie z wymaganiami
PN- B-06250.

3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.1. Sprzet do remontu barier

Wykonawca przystepujacy do remontu barier ochronnych stalowych powinien wykaza¢ si¢ mozliwo$cia korzystania z
nastgpujacego sprzetu:

— zestawu sprzetu specjalistycznego do montazu barier,

— zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

koparek kotowych,

urzadzen wbijajacych lub wibromtotéw do pograzania stupkéw w grunt,

tadowarki, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
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4.2. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementow barier moze odbywaé si¢ dowolnym srodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne barier nie
powinny wystawac poza gabaryt srodka transportu. Elementy dluzsze (np. profilowana tasme stalowa, pasy profilowe)
nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy montazowe i polaczeniowe zaleca si¢ przewozi¢ w
pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wyladunek elementéw konstrukcji barier mozna dokonywac za pomoca zurawi lub rgcznie. Przy zaladunku
i wyladunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elementy barier nalezy przewozi¢ w
warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze
Natychmiast po stwierdzeniu uszkodzenia bariery w zakresie stwarzajacym zagrozenie dla uczestnikow ruchu, nalezy
usuna¢ z korony drogi elementy stwarzajace zagrozenie, a miejsce to nalezy zabezpieczy¢é przez odpowiednie
oznakowanie.
Przed przystapieniem do wykonania robot remontowych nalezy okreslic:

a)rodzaj bariery, ktora ulegta uszkodzeniu (liczba uszkodzonych elementéw : prowadnic, paséw profilowych,

shupkdw, elementow potaczeniowych i in.),
b) dtugos¢ uszkodzonej bariery,
¢) kolejnos¢ i sposdb wykonania remontu.

5.3. Rodzaje rob6t remontowych
W przypadku braku lub catkowitego zniszczenia elementdw bariery (prowadnica, stupki, elementy mocujace) nalezy
dokona¢ ich wymiany (ponownego montazu).
W przypadku brakujacych elementéw odblaskowych , nalezy dokona¢ ich uzupetnienia, stosujac nowe elementy o tego
samego typu, co istniejace (nie zniszczone ) elementy odblaskowe.
Przy dokonywaniu wymiany uszkodzonych czg$ci bariery, nalezy przestrzegaé nastgpujacych zalecen :
— zachowywac¢ dopuszczalne odchyltki odlegto$ci migdzy stupkami, wynikajace z wymiaréw wydtuzonych otworow
w prowadnicy, shuzacych do zamocowania shupkéw, wynoszacych + 11 mm,
— zachowywa¢ dopuszczalne réznice wysokosci stupkoéw, wynoszace + 6 mm,
— przy montazu prowadnicy typu B, taczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowej, nakladajac nastepny odcinek na
wytloczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdow.
Wszelkie odstgpstwa od wymienionych wymagan powinny by¢ akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢ wymagane dokumentu dopuszczajace wyroby
budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (dotyczy aprobat technicznych, certyfikatéw, deklaracji zgodnos$ci)
oraz wymagane wyniki badan materiatéw przeznaczonych do wykonania robot i przedstawic je Inspektorowi Nadzoru
do akceptacji.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

a) zgodnos$¢ wykonania bariery ochronnej z Przetargowa Dokumentacja (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢ prowadnicy
nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, zgodnie z ST i katalogiem (informacja) producenta barier,

¢) poprawno$¢ ustawienia stupkow,

d) prawidlowos$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z ST,

e) poprawnos¢ wykonania ew. robot betonowych,

f) poprawno$¢ umieszczenia elementéw odblaskowych,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robdét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa wykonanego remontu barier ochronnych stalowych jest:
— szt (sztuka) — dla nowego elementu (stupek, prowadnica, przektadka, wysiggnik, elementy odblaskowe) — wraz z
montazem

4.
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8. ODBIOR ROBOT,

8.1. Ogolne zasady odbioru roboét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania, z
zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,,

— oznakowanie robot,

— dostarczenie materialow i sprzgtu na miejsce budowy,

— wykonanie rob6t rozbidrkowych (demontaz) oraz montaz nowych elementow,
— uporzadkowanie terenu.
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ZALACZNIKI

- przykladowe rozwiazania stosowane przy wykonywaniu barier ochronnych stalowych

Zalacznik 1. Podstawowe rodzaje, typy i odmiany barier ochronnych

Oznaczenie bariery
Typ z prowadnica Odlegtos¢ Rodzaj bariery Zalecane
A B shupkow zastosowanie
~ 515
20m — na autostradach
SP-11 SP-01 1,33m | wysiegnikowa L o i drogach
1,0m 100 ekspresowych
e
~ 320 .
40m T 1T na drogach krajo-
2,0m wych i wojewddz-
SP-19 SP-09 33m przektadkowa kich innych niz
f 0m 100 autostrady
~ 360 na drogach krajo-
m 4,0 m e wych i wojew6dz-
5 SP-16 SP-06 2,0m przektadkowa kICh_ gdy zachodzi
~ 1,33 m ' konieczno$¢
% 1,0m L0 wzmocnienia bariery
> ~|lagl
=2 40m
g 2,0 m na drogach
~ >
é SP-15 SP-05 133m bezprzektadkowa ogdlnodostepnych
1,0m 100
o
~ 725 na drogach
4,0 m T ogolnodostepnych
™ .
SP-14 SP-04 20m | pesnrzektadkowa % 1 gdy zachodzi
1,33 m e konieczno$é
1,0 m wzmocnienia bariery
® +0m — tostradach
o na autostradac
=z SP-17 SP-07 2,0 m wysiggnikowa - .
= 1,33 m dwustronna ¢ e i drogach
N 1,0m 100 ekspresowych
a
> ~ .
5 20m __’1_5_!9__1_.. na drogach krajo-
= SP-20 SP-10 1 },3 m przektadkowa : . wych i wojewddz-
g l’ 0Om dwustronna kich innych niz
’ 100 autostrady
mymTn
40m =180 na drogach
SP-21 SP-22 wyjatkow | bezprzekladkowa §’- oV<60kmh
#2,5mm | #2,5mm o i matym zagrozeniu
‘00 wypadkowym
954 2,0m
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Zalacznik 2. Bariery ochronne stalowe skrajne z prowadnica z profilowanej tasmy stalowej stosowane na

odcinkach drég
a) bezprzektadkowa b) przektadkowa ¢) wysiggnikowa
A
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Zalacznik 3. Zasady okre$lania wysokoS$ci prowadnicy bariery nad poziomem terenu

a) bariera na drodze zamiejskiej, b) bariera przy krawezniku ulicy, gdy prowadnica bariery znajduje si¢ w plaszczyznie
krawedzi jezdni, c) bariera przy krawezniku ulicy, gdy prowadnica bariery jest odsunigta od plaszczyzny krawedzi
jezdni

a) b) ©)
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Zalacznik 4. Profilowana tasma stalowa typu A i B
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Profil tasmy typu A ma zaokraglone krawedzie przetloczen
tasmy, profil B ma sptaszczone krawedzie przettoczen.

Migdzy obu rodzajami prowadnic nie wystgpuja wyrazne
réznice w ich zachowaniu podczas kolizji - chociaz
niektore zrodla stwierdzaja, ze profil B jest nieco
korzystniejszy od profilu A.

Roznice technologiczne: Dla prowadnic o profilu B jest
konieczne odpowiednie uksztattowanie jednego z koncow
tasmy, tak aby konce odcinkow tasmy przylegaty ptasko
do siebie. Przettoczenia takie nie sa konieczne w profilu A,
ktory wykazuje wigksza sprezystos¢ w  przekroju
poprzecznym.

Masa prowadnic przy grubo$ci tasmy 3,0 mm wynosi dla
profilu A okoto 12 kg/m, a dla profilu B okoto 11 kg/m.

Przy profilu B potrzebna jest mniejsza liczba $rub
laczacych odcinki taSmy niz przy profilu A.

Zalacznik 5. Wymiary najczeSciej stosowanych slupkow stalowych w barierach ochronnych stalowych (wg
katalogéw producentéw barier)

Przekrdj poprzeczny Wymiary przekroju poprzecznego, mm . Dopuszczalna odchytka, mm
Lp. Przekroj
wg normy wysoko$¢ | szeroko$é grubosé¢ cm? wys. szer. grub.
1 | Dwuteowy 100 50 4,5 10,6 +2 +1,5 +0,5
PN-H-93407 120 58 5,1 14,2 +2 +1, +0,5
140 66 5,7 18,3 +2 +1, +0,5
2 | Dwuteowy, rownolegloscienny, 100 55 4,1 10,3 +2 +2 +0,5
IPE 120 64 4.4 13,2 +2 +2 +0,5
PN-H-93419 140 73 4,7 16,4 +3,-2 +3,-2 10,75
3 Ceowy (walcowany) 100 50 6,0 13,5 +2 +2 +0,4
PN-H-93403 —.1 ,0
120 55 7,0 17,0 +2 +2 Jw.
140 60 7,0 20,4 +2 +2 JjW.
4 | Ceowy (giety na zimno) 100 50,60 | od4do6 0d7,33 do +2 +2,5 -
PN-H-93460-03 120 | 50,6080 | od4do6 11,67 +2 +2,5 -
140 50,60,80 od4do6 0d8,13 do +2 +2,5 -
15,27
0d9,73 do
16,47
5 | Ceownik pétzamknigty
prostokatny
PN-H-93461-18 120 40 3,0 6,33 +1,5 +1 -
6 | Zetownik
PN-H-93460-07 100 60, 80 od4do6 0d8,13 do +2,5 +3 -
120 60, 80 od4do6 14,07 +2,5 +3 -
0d8,93 do
15,27
7 | Sigma(brak normy) 100 55 4,0 9,0 +2, -1 +2, -1 +0,18
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