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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych
z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stanowi czg¢§¢ Dokumentéw Przetargowych, Umownych przy zlecaniu i realizacji robot
opisanych w pkt 1.1. na drodze wojewddzkiej nr 942 Bielsko - Szczyrk - Salmopol - Wista od granicy miasta Bielsko-
Biala do granicy powiatu cieszynskiego na terenie powiatu bielskiego.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych — przed ulozeniem kazdej nastepnej warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-
bitumicznej, tj.:

1) warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego /BA/ lub SMA,

2) warstwy wiazacej z BA,

3)warstwy podbudowy z BA,

4)warstw wyrownawczych z BA.
Oczyszczenie 1 skropienie nalezy réwniez wykonywaé pod i na siatce zbrojacej — w przypadkach wzmacniania
nawierzchni lub zabezpieczania przed spgkaniami odbitymi, czy w miejscach potaczen starej i nowej konstrukc;ji.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i definicje uzyte w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Ogolne wymagania dotyczace robdot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialéw do wykonania skropienia
Materialy do wykonania skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni musza by¢ zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru i muszg posiada¢ Aprobate techniczna.
Do skropienia warstw konstrukcji uzywa sig :
a)do warstw z mieszanki cementowo-emulsyjnej, podbudowy z kruszywa tamanego, grunto-cementu lub chudego
betonu — kationowa emulsj¢ asfaltowa $redniorozpadowa klasy K2,
b)do warstw bitumicznych (nowo utozonych i frezowanych) — kationowa emulsje¢ asfaltowa szybkorozpadowa klasy
K1-50 lub K1-60,
o wiasciwosciach zgodnych z ,,Warunki Techniczne. Drogowe Kationowe Emulsje Asfaltowe EmA-99”; IBDiM
Warszawa 1999; Zeszyt nr 60.
Kationowa emulsja asfaltowa klasy K1-50 lub K1-60 powinna by¢ wyprodukowana wylacznie z asfaltu D70/100,
D50/70 lub twardszego.
Niedopuszczalne jest stosowanie emulsji szybkorozpadowych wyprodukowanych z asfaltow rodzaju 100/150 lub
bardziej migkkich.
Orientacyjne zuzycie kationowej emulsji asfaltowej, zgodnej z wymaganiami pkt 2 do skropienia warstw
konstrukcyjnych, powinno by¢ takie, aby po odparowaniu wody z emulsji, ilosci asfaltu wynosity odpowiednio:

—  warstwy z mieszanki kruszywa tamanego - 0,5+ 0,7 kg/m?,
—  warstwy z MCE, grunto-cementu lub chudego betonu - 0,3+ 0,5 kg/m?,
— nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni:
- po frezowaniu - 0,3+ 0,5 kg/m?,
- nowe warstwy z BA - 0,2+ 0,3 kg/m?,

Doktadne zuzycie emulsji powinno by¢ ustalone na odcinku probnym (akceptacja Inspektora Nadzoru).

Ilo§¢ lepiszcza powinna zapewnia¢ catkowite pokrycie emulsja skrapianej powierzchni, a jednoczesnie nie moze
powodowac sptywu emulsji po powierzchni.

Warunki przechowywania emulsji nie moga powodowac¢ utraty jej cech i obnizenia jako$ci. Przechowywanie i transport
emulsji powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

.
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3.2. Sprzet do oczyszcezenia warstw nawierzchni
Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowa¢ szczotki mechaniczne. Zaleca si¢ uzycie urzadzen
dwuszczotkowych (pierwsza ze szczotek wykonana z twardych elementéw czyszczacych stuzy do zdrapywania oraz
usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy; druga szczotka, posiadajaca migkkie elementy
czyszczace shuzy do zamiatania). Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenie odpylajace.
Nie zaleca si¢ oczyszczania nawierzchni wylacznie za pomoca dysz ze spr¢zonym powietrzem, ze wzgledu na mala
efektywnos$¢ 1 doktadnos$é pracy. Dysze stosuje si¢ wytacznie jako sprzet pomocniczy. Inny sprzgt pomocniczy:

1) sprezarki,

2)zbiorniki z woda,

3) szczotki reczne.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Skrapianie warstw nawierzchni nalezy wykonywac przy uzyciu skrapiarki lepiszcza, wyposazonej w urzadzenia
pomiarowo-kontrolne, pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nast¢pujacych parametrow:

1) temperatury rozktadanego lepiszcza,

2)cisnienia lepiszcza w kolektorze,

3) obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

4) predkosci poruszania sie skrapiarki,

5)ilosci lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, w celu zachowania statej temp. lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja +£10% od ilosci ustalonej wg pkt 2.
Nie dopuszcza sie stosowania do skrapiania nawierzchni dysz obstugiwanych rgeznie, ze wzgledu na niejednorodnosé
skropienia oraz mozliwos$¢ zabrudzenia sasiadujacych obiektow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Transport emulsji powinien odbywac¢ si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie stosowanie beczek lub innych
pojemnikéw stalowych. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ czyste 1 nie
powinny zawierac resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni
Oczyszczenie warstw nawierzchni z luznego materialu, brudu, btota i kurzu nalezy wykona¢ mechanicznie i/lub ew.
przy uzyciu sprezonego powietrza i wody.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni
Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona (i zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru). Jezeli do
oczyszczenia warstwy byla uzyta woda, to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy.
Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dost¢pnych
recznie — za pomoca dyszy rozpryskowe;j.
Temperatura emulsji kationowej powinna miescic si¢ w przedziale od 20 do 40°C lub zgodnie z zaleceniami producenta
(w razie potrzeby nalezy ja podgrza¢ do temp. zapewniajacej] wymagana lepkos¢). Skropienie powinno by¢
roéwnomierne, a ilo$¢ rozkladanego lepiszcza po odparowaniu wody powinna by¢ rowna ilosci zalozonej w pkt 2, z
tolerancja +£10%.
Skropiona emulsja asfaltowa warstwa powinna by¢ zabezpieczona przed ruchem na okres niezbgdny do calkowitego
rozpadu emulsji i odparowania wody, tzn.

- ok. 8h przy ilo$ci powyzej 1,0kg/m?*,

—  2h przy ilosci 0,5+1,0kg/m? ,

- 0,5h przy ilosci 0,2+0,5kg/m>
Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiona warstwe
nawierzchni przed uszkodzeniem, dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
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Przed przystapieniem do robot zwiazanych z naprawa poboczy Wykonawca powinien sprawdzi¢ poprawnosé
wykonania oczyszczenia powierzchni przewidzianej do skropienia, a nastgpnie dokona¢ probnego skropienia warstwy
w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okre$lenia wymagane;j ilosci lepiszcza, w zaleznosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robét
W czasie robot Wykonawca jest zobowigzany do:
1) kontroli lepkosci lepiszcza — wg Zeszytu Nr 60 IBDiM 1999, Warunki Techniczne. Drogowe Kationowe Emulsje
Asfaltowe EmA-99”’; wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w pkt 2.
Atesty producenta powinny zawiera¢ m.in. informacj¢ o rodzaju asfaltu uzytego do produkcji emulsji asfaltowe;.
2) Sprawdzania jednorodnosci skropienia (wizualnie) oraz zuzycia lepiszcza (kazdorazowo przed rozpoczgciem pracy
skrapiarki w danym dniu lub w przypadku zmiany parametrow skrapiarki).

7.0BMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa oczyszczonej i skropionej powierzchni warstwy jest m? (metr kwadratowy) .

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan ilosci roztozonego lepiszcza, atesty producenta oraz
ewent. wlasne wyniki z biezacej kontroli emulsji.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru, na podstawie wynikow badan oraz ogledzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania robot poprawkowych.

Roboty poprawkowe wykonawca wykona na wlasny koszt, w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej
Cena 1m’ wykonania rob6t obejmuje
1) mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni,
2) reczne odspojenie stwardnialych zanieczyszczen,
3) rgczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych w miejscach niedostgpnych dla urzadzen mechanicznych,
4) wywoz zanieczyszczen na sktadowisko odpadow,
5) zakup i transport lepiszcza oraz przygotowanie go do uzycia,
6) skropienie warstwy lepiszczem w ilo$ci wynikajacej z wynikdéw uzyskanych na odcinkach prébnych,
7) przeprowadzenie badan lepkosci emulsji i iloci skropienia,
8) oznakowanie i zabezpieczenie robot,
9) wykonanie innych czynno$ci niezbednych do realizacji robdt objetych niniejsza ST, zgodnie z Przetargowa
Dokumentacja.




