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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstwy wiazacej z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stanowi czg$¢ Dokumentéw Przetargowych, Umownych przy zlecaniu i realizacji robot
opisanych w pkt 1.1. na drodze wojewodzkiej nr 942 Bielsko - Szczyrk - Salmopol - Wista od granicy miasta Bielsko-
Biata do granicy powiatu cieszynskiego na terenie powiatu bielskiego.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem warstwy
podbudowy z betonu asfaltowego /BA25/ na bazie asfaltu D 35/50.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Modul sztywnoSci — stosunek naprgzenia $ciskajacego przy petlzaniu do odksztatcenia jednostkowego
wywolanego przez to naprgzenie w okre§lonych warunkach badania (obciazenia, temp. i czasu), wyrazony w Mpa.

1.4.2. Pelzanie — wolno postgpujace trwale odksztalcenie o charakterze lepko-plastycznym ciata statego, poddanego
dziataniu okreslonego statego obciazenia, bez wzgledu na czas jego trwania.

1.4.3. Odksztalcenie jednostkowe przy pelzaniu — stosunek zmniejszenia wymiaru probki materialu wzdhz osi
dziatania sily $ciskajacej do jej pierwotnego wymiaru w okre§lonych warunkach badania (obciazenia, temp. i czasu),
wyrazone w %.

1.4.4. Wszystkie pozostate okreslenia i definicje uzyte w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw
Ogolne wymagania dotyczace materialtdow podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow do wytworzenia mieszanki
Do wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego na warstwe wiazacg nalezy stosowac:
l)asfalt drogowy rodzaju D 35/50, spetniajacy wymagania normy PN-EN 12591:2004 i posiadajacy odpowiednia
Aprobatg Techniczna;
2)kruszywo lamane granulowane z surowca skalnego oraz sztucznego (zuzle) wg PN-B-11112:1996, klasy I i II,
gatunku 11 2;
3)grys 1 zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego wg Zalacznika G normy PN-S-
96025:2000.klasy I i II, gatunku 11 2;
4)ywypehiacz wapienny wg PN-61/S-96504.
Do wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego na warstwe $cieralng nalezy stosowac:
l)asfalt drogowy rodzaju D 35/50, spetniajacy wymagania normy PN-EN 12591:2004 i posiadajacy odpowiednia
Aprobatg Techniczna;
2)kruszywo lamane granulowane ze skal magmowych i przeobrazonych oraz kwarcytéw i piaskowcoéw: klasa I i II,
gat. I, wg PN-B-11112:1996;
3)kruszywo tamane granulowane dolomitowe: klasa I, gat. I , wg PN-B-11112:1996;
4)kruszywo tamane granulowane z tworzywa sztucznego (zuzle) wg PN-B-11112:1996, klasy I, gatunku 1;
S)grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego wg Zalacznika G normy PN-S-
96025:2000.klasy I, gatunku 1;
6)wypetniacz wapienny wg PN-61/S-96504.

Nie dopuszcza si¢ stosowania destruktu z frezowania nawierzchni bitumicznych do produkcji nowych mieszanek.
W przypadku, gdy przyczepno$¢ lepiszcza do kruszyw wynosi mniej niz 80%, nalezy stosowaé §rodek adhezyjny,
posiadajacy Aprobatg techniczng IBDiM.

2.3. Wymagania dla asfaltu D35/50 — wg PN-EN-12591:2004

Lp. Wilasciwosci Wymagania Metoda badan
1 |Penetracja w 25°C, 0,lmm 35-50 PN-EN 1426
2 | Temperatura migknienia, °C 50-58 PN-EN 1427
3 | Temperatura zaptonu, nie mniej niz, °C 240 PN-EN 22592
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4 | Zawarto$¢ sktadnikow rozpuszczalnych, nie mniej niz, %m/m 99 PN-EN 12592
5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie wigcej niz, %om/m 0,5 PN-EN 12607-1
6 |Pozostala penetracja po starzeniu, nie mniej niz, °C 53 PN-EN 1426
7 | Temperatura migknienia po starzeniu, nie mniej niz, °C 52 PN-EN 1427
8 | Zawarto$¢ parafiny, nie wigeej niz, % 2,2 PN-EN 12606-1
9 | Wzrost temperatury migknienia po starzeniu, nie wigcej niz, °C 8 PN-EN 1427
10 | Temperatura tamliwosci, nie wigcej niz, °C -5 PN-EN 12593

2.4. Wypekiacz podstawowy

Zawartos¢ weglanu wapnia CaCO; w skale stanowiacej surowiec do produkcji wypelniacza powinna by¢ nie mniejsza
niz 90%.

Nie przewiduje si¢ stosowania pytéw z odpylania otaczarni jako wypelniacza.

2.5. Kruszywo
Wszystkie stosowane do produkcji masy bitumicznej kruszywa powinny wykazywaé przyczepnos¢ do asfaltu badana
wg PN-84/B-06714/22, nie mniejsza niz 80% otoczenia.

2.6. Srodek adhezyjny
W przypadku, gdy przyczepno$¢ lepiszcza do kruszyw wynosi mniej niz 80%, nalezy stosowa¢ $rodek adhezyjny
posiadajacy Aprobate Techniczng IBDiM.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
Wytwornia mieszanek mineralno-bitumicznych powinna by¢ w petni zautomatyzowana, z rejestrem komputerowym
dajacym mozliwos¢ kontroli w kazdym etapie cyklu technologicznego.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny posiada¢ aktualne swiadectwo uwierzytelnienia.
Nawierzchni¢ z betonu asfaltowego nalezy wykonywacé przy uzyciu nastepujacego sprzetu:
a) uktadarka mechaniczna o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscia wytworni, z automatycznym sterowaniem,
pozwalajacym na ulozenie warstwy z zalozona gruboscia i szeroko$cia oraz spadkami poprzecznymi,
b) podgrzewana ptyta wibracyjna do wstgpnego zaggszczania,
c) walce stalowe gladkie z wibracja, $rednie i cigzkie, walce ogumione,
d) sprz¢t pomocniczy.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Transport mieszanki powinien si¢ odbywaé w samochodach samowyladowczych, posiadajacych pokrowce brezentowe
zapewniajace utrzymanie odpowiedniej temperatury transportowanej mieszanki (max. spadek temp. przewozonej
mieszanki - 10%).

Ladownos¢ i ilo§¢ srodkoéw transportowych powinna by¢ tak dobrana, aby zapewnié ciagla prace uktadarki, a
jednoczesnie do zbyt dlugiego przestoju przed wyladowaniem i wbudowaniem mieszanki asfaltowej. Powierzchnia
wewngtrzna skrzyni samochodow przed zatadunkiem musi by¢ spryskana srodkami zapobiegajacymi przyklejaniu sig
mieszanki.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.
Optymalne warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot : temperatura powyzej 8°C, brak opadow.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej (MMA) do warstwy wigzacej/Scieralnej nawierzchni
Projektowanie mieszanki powinno by¢ wykonane na podstawie ,,Procedur badan do projektowania sktadu i kontroli
mieszanek mineralno-asfaltowych” - Zeszyt 64 IBDiM, Warszawa 2002r.

Inspektor Nadzoru moze zazada¢ zaprojektowania nowego skladu mieszanki — w wypadku watpliwosci co do
prawidtowosci sposobu jej ustalenia.

5.2.1. Projektowanie mieszanki mineralnej — warstwa wiazaca
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Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna przebiegaé w obszarze wyznaczonym przez krzywe graniczne
optymalnego uziarnienia :

Wymiar oczek sit [mm] Mieszanka mineralna 0/25 mm
Przechodzi przez sito :
31,5 100
25,0 84-100
20,0 75-100
16,0 68-90
12,8 62-83
9,6 55-74
8,0 50-69
6,3 45-63
4,0 35-52
2,0 25-41
Zawartosc¢ frakcji grysowe;j 59-75
0,85 16-30
0,42 10-22
0,30 8-19
0,18 5-14
0,15 5-12
0,075 4-6
Zawartos¢ asfaltu we wbudowanej MMA 4.4-5,5
[70]
Dopuszczalna zawartos$¢ asfaltu w 4,5-5,2
zatwierdzonej recepcie [%]

Podany przedzial uwzglgdnia dopuszczalng odchytkg podczas produkeji, okresla wige zawarto$¢ nieprzekraczalna we
wbudowywanej mieszance.

Rzeczywista dopuszczalna zawartos$¢ asfaltu w zaprojektowanej mieszance MMA powinna miesci¢ si¢ w granicach od
4,5% do 5,2%.

Wypehiacz powinien pochodzi¢ glownie z maczki wapienne;.

5.2.2. Projektowanie mieszanki mineralnej — warstwa $cieralna

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna przebiega¢ w obszarze wyznaczonym przez krzywe graniczne
optymalnego uziarnienia :

Wymiar oczek sit [mm] Mieszanka mineralna 0/12,8 mm
Przechodzi przez sito :
16,0 100
12,8 87-100
9,6 73-100
8,0 66-89
6,3 57-75
4,0 47-60
2,0 35-48
Zawartosc¢ frakcji grysowej 52-65
0,85 25-36
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0,42 18-27
0,30 16-23
0,18 12-17
0,15 11-15

0,075 7-9
Zawartos¢ asfaltu we wbudowanej MMA 5,3-6,5

[70]
Dopuszczalna zawartos$¢ asfaltu w 5,4-6,2
zatwierdzonej recepcie [%]

Podany przedziat uwzglednia dopuszczalna odchytke podczas produkcji, okresla wigc zawartos¢ nieprzekraczalna we
wbudowywanej mieszance.

Rzeczywista dopuszczalna zawartos¢ asfaltu w zaprojektowanej mieszance MMA powinna miesci¢ si¢ w granicach od
5,4% do 6,2%.

Wypelniacz powinien pochodzi¢ glownie z maczki wapienne;.

5.3. Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej i ulozonej warstwy

Lp. Wiasciwosci Wymagania dla | Wymagania dla
warstwy warstwy
wiazacej Scieralnej

1 |Modut sztywnosci metoda pelzania pod obciazeniem statycznym
0,1MPa po 1 godz. w temp. +40(na etapie projektowania), nie mniej 16MPa 14MPa
niz,
2 | Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. 60°C , nie mniej niz 11kN 10kN
3 | Odksztalcenie w probie Marshalla 1,5-4,0mm 2,0-4,5mm
4 | Zawarto$¢ wolnej przestrzeni w probkach Marshalla (zaggszczonych
2x75) 4-8 % v/Iv 2-4 % v/Iv
5 | Wypelnienie lepiszczem wolnej przestrzeni w probce Marshalla, nie
wigcej niz 75% 78-86%
6 | Zawarto$¢ wolnej przestrzeni w zaggszczonej warstwie 4,5-9,0 % v/v 3,0-5,0 % v/v
7 | Wskaznik zaggszczenia warstwy, nie mniej niz 98% 98%
8 | Sczepno$¢ warstw bitumicznych * prawidlowa prawidlowa
9 | Zawarto$¢ asfaltu w MMA 4,4-5,5% m/m | 5,3-6,5 % m/m
® Sczepnos¢ warstw bitumicznych uznaje sie za prawidlowq, jezeli podczas wiercenia probek z nawierzchni nie
nastepuje samoistna (spowodowana pracq wiertnicy i wydobyciem probek) segregacja warstw

5.4.Przygotowanie podloza
Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i rowne, oczyszczone i skropione
emulsjq asfaltowa. Powierzchnia podloza powinna by¢ sucha i czysta.

Nierownosci podtoza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wigksze niz :

12mm dla warstwy wiazacej,
9mm dla warstwy $cieralne;.

5.5.Polaczenie migdzywarstwowe
Przed utozeniem warstwy z betonu asfaltowego, w celu zapewnienia odpowiedniego potaczenia migdzywarstwowego,
przygotowane podlozem nalezy skropi¢ kationowa emulsja asfaltowa szybkorozpadowa w ilosci 0,2-0,3kg/m?.
Powierzchnie czolowe krawegznikow, wilazow, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte samoprzylepna
uszczelniajacg taSma bitumiczng na bazie polimeroasfaltu grubos$ci min. 6mm lub tiksotropowa masa asfaltowa.

5.6. Warunki przystapienia do robot
Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ ukladana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od + 6° C dla
wykonywanej warstwy grubosci 4-8cm. Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym
podtozu, podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).
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5.7. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukladarka wyposazona w uklad z automatycznym
sterowaniem grubo$ci warstwy i utrzymywaniem niwelety oraz spadkéw poprzecznych zgodnie z dokumentacja
projektowa.

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy utrzymywaé w czystosci. Po warstwie bitumicznej, na ktorej
przewiduje si¢ ulozenie warstwy wiazacej/$cieralnej, dopuszcza si¢ jedynie ruch pojazdéw i maszyn pracujacych przy
ukfadaniu i1 zaggszczaniu tej warstwy. W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warstwy bitumicznej,
Wykonawca powinien podjaé starania w celu jej oczyszczenia , a jezeli okaze si¢ to niemozliwe, Inspektor Nadzoru
podejmie decyzj¢ o rozbidrce warstwy.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywaé si¢ bezzwlocznie po tym, jak rozlozony material bedzie moégt byc
zageszczany walcami bez powodowania przemieszczen warstwy lub spekan powierzchniowych.

Walowanie nalezy kontynuowac¢ do czasu zniknigcia z powierzchni warstwy wszelkich §ladow po walcach.
Zaggszczanie nalezy prowadzi¢ walcami statycznymi lub/i wibracyjnymi stalowymi, gladkimi, ogumionymi , o ci¢zarze
80-100 kN i szeroko$ci watu nie mniejszej niz 1450mm.

Powierzchni¢ warstwy wiazacej/Scieralnej nalezy wykonczy¢ walcem gladkim, statycznym lub wibracyjnym z
wylaczona wibracja.

Zaggszczanie nalezy wykonywa¢ w kierunku rownolegltym do osi drogi, zaczynajac od spoin, prowadzac watowanie od
nizej potozonej do wyzej potozonej krawedzi nawierzchni.

Walce powinny pracowac z predkoscia nie wigksza niz Skm/h.

Nie dopuszcza sie postoju walca na nie zaggszczonej w petni nawierzchni.

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ztacze robocze powinno by¢ réwno obcigte (na glgbokos¢ réwna wymaganej grubo$ci warstwy) i powierzchnia
obcigtej krawedzi powinna by¢ pokryta samoprzylepna tasma z polimeroasfaltem o grubosci min. 6mm lub
tiksotropowa masg asfaltowa.

Niedopuszczalne jest uszczelnianie pofaczenia wylacznie przez zalanie go z gory, po zaggszczeniu warstwy, bez
uprzedniego uszczelnienia samego ztacza przed utozeniem sasiedniej warstwy.

Sposdb wykonywania zlaczy powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien uzyskaé aprobaty techniczne na materiaty oraz wymagane wyniki
badan materialow przeznaczonych do wykonania robot i przedstawic je Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
W czasie robot Wykonawca jest zobowigzany do kontroli :
- szerokosci i grubosci uktadanej warstwy ,a takze jej jednorodnosci,
- rownosci podtuznej i poprzecznej,
- spadkow poprzecznych,
- jakosci wykonania zlaczy technologicznych podtuznych i poprzecznych,
- zaggszczenia.

7.0BMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robot jest Mg uzytego materiatu - mieszanki.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Odbiodr robot polega na kontroli nastepujacych parametrow:
- szerokosci warstwy,
- gruboS$ci warstwy,
- jednorodnosci warstwy,
- rownosci podtuznej i poprzecznej,
- spadkow poprzecznych,
- jakosci wykonania zlaczy technologicznych podtuznych i poprzecznych,
- zaggszczenia.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru, na podstawie wynikow badan oraz ogledzin warstwy.
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W przypadku zastrzezen Inspektora Nadzoru, Wykonawca zobowiazany jest do wykonania badan wlasciwosci
mieszanki mineralno-bitumiczne;j:
- badanie wlasciwosci emulsji,
- wykonanie odwiertow kontrolnych w celu okreslenia zaggszczenia warstwy, wolnych przestrzeni oraz
grubosci warstwy,
- badanie rownosci podtuznej planografem.
W przypadku stwierdzenia usterek, Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania robot poprawkowych.
Roboty poprawkowe wykonawca wykona na wlasny koszt, w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie i zabezpieczenie robot,

— dostarczenie materiatow,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i krawgznikow,

— zabezpieczenie krawedzi ztaczy,

— rozlozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;,

— obciecie krawedzi ,

— przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych oraz wykonanie innych czynno$ci niezbednych do realizacji
robo6t objetych niniejsza ST, zgodnie z Przetargowa Dokumentacja.




