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(] (nm] (m]
mm] (mm] (mm]
OR L%
— 847 11 4 2660 5540 22160
g6 181 4 2375 275 10700
2 142 2 2560 5340 10680
S 2 182 4 20 2025 10100
13 2 2405 5030 10060
133 4 076 2715 9500
u4 2 2260 4720 9440
184 4 130 230 8920
b 2 20% 440 8820
7S 135 4 1780 2080 8320
46 2 1945 410 8220
2 136 4 1630 1930 7720
o W7 2 790 3800 7600
s 187 4 185 1785 40
2 I 148 2 1639 3480 6080
s 138 4 133 1635 6540
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131 4 8% 100 4760
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[} 2 865 190 3900
(18] 4 5% 890 3660
1014 2 % 1650 3300
181 4 440 740 2960
, Suma dugosci = 12940 m
Suma diugosei = 85660 m
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ZESTAWIENEE STALI
Poy |Sztuk| &r. | Dtugose Cotk. Masa jedn.  Catk.
[mm] [m] Dtugose Masa
[m] Lkg/m] kgl
1 96 16 2.40 230.40 1.580 364.03
2 138 16 4.30 533 .40 1.580 937.57
3 102 16 10.64 1085.28 1.580 171474
4 130 12 1. 71 222 .30 0.888 197.40
5 130 12 1.40 181.35 0.888 161.04
B 134 16 2.30 308.20 1.580 486.96
7 134 16 4.50 603.67 1.580 953.80
8 67 16 4. 41 295 .47 1.580 466. 84
g 72 12 10.40 748 .80 0.888 664.93
10 36 25 0.40 14.40 3.850 55.44
11 54 10 2.31 124 74 0.617 76.96
12 15 16 7.90 118.50 1.580 187.23
13 56 12 —X- g95.76 0.888 84.95
14 30 12 -X- 112.95 0.888 100.29
18 22 12 1.20 26.40 0.888 23 .44
16 28 12 1.00 28.00 0.888 24.86
17 4 12 3.00 12.00 0.888 10.66
18 26 16 515 133.90 1.580 211.56
19 40 12 1.89 87.80 0.888 60.03
20 26 16 3.99 103.74 1.580 163.91
21 14 16 5.00 70.00 1.580 110.80
22 27 16 3.92 105 .84 1.580 167.23
23 40 16 3.00 120.00 1.580 189.60
24 20 16 4.70 94.00 1.580 148.52
25 2 16 80.00 160.00 1.580 252.80
28 146 12 0.21 29.93 0.888 26.58
27 2 16 40.00 80.00 1.580 126.40
28 73 12 0.19 13.51 0.888 11.99
29 56 8 0.44 24 .64 0.395 9.73
30 10 20 0.80 8.00 2.470 19.76
Masa / Wykaonanie [kgl §009.85
LIczba wykaonan 1
Masa catk. [kg] §009.85
UWAG .
1. NINEJSZY RYSUNEK OBEJMUJE | ETAP BETONOWANA _,\/E!é[;l,; EQEJ?L\LM e
PRIEPSTL - STAL B500SP M=8010 kg
2. ROZPATRYWAC LACZNE Z RYSUNKEM DESKOWANIOWYM PW-5,
3 PR, - PRZERWA ROBOCZA, - RURA 8323/8, L=7500mm  468kg

4. WYMARY PRETOW PODANO PO OBRYSE ZEWNETRZNYM,
5. RURE OSLONOWA KANALIZAGU SANITARNEJ WRAZ ZE ZBROJENEM
KOTWIACYM NALEZY OCYNKOWAC OGNIOWO.

$235 (ZBROJ. KOTWIAGE., OCYNK OGNIOWY)
OTULINA 40 mm

—=>

PRACOWNA
mgr inz. Merian Krezel

43-300 Bielsko - Biata,
tel./fox (033) B19-26-81; e-mail : biurcBmkprojekt.bielsko.g

INZYNIERSKA PROJEKT s.C.
mgr inz. Merta Krezel

ul.T.Sixta 5/407

OBEKT

PRZEBUDOWA PRZEPUSTU W CIAGU DROGI POWIATOWEJ 4428S
UL. MAZANCOWICKA W CZECHOWICACH-DZIEDZICACH W KM 4+233

FAZA PROJEKTU

PROJEKT WYKONAWCZY

[TEMAT

KONSTRUKCJA PRZEPUSTU. ZBROJENE - ETAP |

PROJEKTANT
mgr inz. Marta KREZEL upr. proj. SLK/2008/POCOM/08
KONSTRUKTOR
mgr inz. Marta KREZEL upr. proj. SLK/2008/PO0OM/08
SPRAWDZAJACY
mgr inz. Marian KREZEL upr. proj. 406/91 UW. K-ce
PLK DATA SKALA NR RYS. ZMIANA
LISTOPAD 2014 20 150 | PW-6 -

PRZEDMIOTOWY PROJEKT JEST CHRONIONY PRAWEM AUTORSKIM - USTAWA Z DNIA 04.02.94R. (DZ.UNR.24 Z DNIA 23.02.84r)
ZWIELOKROTNENE EGZEMPLARZY, ODSPRZEDAZ LUB JAKIEKGLWIEK NNE WPROWADZANE DO OBROTU LUB OPRACOWANIE

W FORME PROJEKTU TECHNICZNEGO (WYKONAWCZEGO) BEZ ZGODY AUTORA JEST ZABRONIONE




