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Zarzadzenie nr D/0131/197/11
Dyrektora Zarz adu Drég Wojewddzkich w Katowicach
z dnia 12 lipiec 2011 r.

w sprawie
ustalenia standardow technicznych na drogach wojevazkich

Na podstawie § 4 podpunkt 4b Regulaminu Organira&gyy Zarzdu Drég Wojewddzkich
w Katowicach, zatwierdzonego Uchwatnr 1729/58/IV/2011 Zawgu Wojewddztwa
Slaskiego z dnia 28.06.2011 r., zadzam:

1. Ustalam standardy techniczn®Vytyczne Techniczne Zymania mgdzywarstwowe oraz
polgczenia i grubgci pakietéw warstw”/wersja lipiec 2011/, stanowie Zahcznik do
niniejszego Zarg@zenia.

2. Standardy techniczne, o ktérych mowa w punkcienlefgzego Zargizenia, obowizuja
przy projektowaniu i w wykonawstwie robot dla dnégjewddzkich, dla ktorych zagdca
jest Zarad Wojewddztwaslaskiego.

3. Standardy techniczne, o ktérych mowa w punkcienlefgzego Zargizenia, obowizuja
od dnia 15 lipca 2011 r.

4. Traci moc Zarzdzenie nr D/0131/297/09 z dnia 29.12.2009 r.

5. Zarzmdzenie wraz z Zatznikiem podlega opublikowaniu na stronie intermetp
www.zdw.katowice.pl

6. Zarzadzenie wchodzi wycie z dniem podpisania.

DYREKTOR
Zbigniew Tabor
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Wytycznych

Przedmiotem niniejszych Wytycznych wymagania dotycze:
e wykonania i odbioru zwizan miedzywarstwowych ulegagych zakryciu,
« wykonania i odbioru pakzer warstw ulegajcych zakryciu, z mieszanek mineralno-asfaltowydhrg/mi
rodzajami nawierzchni i uaglzeniami znajduajcymi sk w jezdni, krawgznikami itp.,
» rozliczania przy odbiorze ostatecznym grédiovykonanych warstw z mieszanek mineralno-asfajtdw
w przypadku wykonywania ich w pakietach ¢ogj niz jedna warstwa).

1.2. Zakres stosowania Wytycznych

Wytyczne stosowaneagsjako dokument przetargowy i kontraktowy przy zeiu i realizacji robot na drogach
wojewddzkich zargdzanych przez ZDW w Katowicach od dnia 15 lipca@dku.

1.3. Zakres robd6t obgtych Wytycznymi

Ustalenia zawarte w niniejszych Wytycznych magastosowanie przy wykonywaniu wszystkich warstw
z mieszanek mineralno-asfaltowych znajgych s¢ w ciagu drogi;’ w strefie skrzpwan i na obiektach
mostowych.

Zamawiajcy wskae w Specyfikacji, ktore skrzpwania oraz obiekty mostowexdn traktowane jako oddzielne
zadania, do ktérych stosowangdl inne wymagania aido cagu drogi

W zaleznosci od lokalizacji naley wybrat odpowiednie materiaty (tablice z wymaganiami) oraréslic¢
wymagania. Struktura wymagav Wytycznych przygotowana jest wariantowo, as¢avymaga nalery wybrat z
podanych tablic, dotyczy to rodzajéw materiatowssiwanych do zwizan miedzywarstwowych.

Wszystkie alternatywne tablice oznaczono czciomiréznicowanym kolorze:
e ciagu drogi -kolor czerwany,
« strefie skrzyowania -kolor zielony,
* na obiekcie mostowymkolor niebieski.

Tablice z czcionk w kolorze czarnym zawiergjvymagania obligatoryjne, dotygze wszystkich lokalizacji.

1.4. Postanowienia ogélne

W przedmiarze robot nalg przewidzi€ osobne pozycje i podaodzaje wybranych materiatéw do poszczegdlnych
zabiegéw zapewniagych monolityczné¢ konstrukcji nawierzchni.

Konstrukcja nawierzchni drogowej powinnac¢hbtak zaprojektowana i wykonana, aby w aiiwie najwiekszym
stopniu zapewi jej jednakowe wiéciwosci fizyko-mechaniczne w kierunku ruchu pojazdéw zora kierunku
poprzecznym (zapewhiimonolityczndé konstrukcji nawierzchni) a tak zapewnrd szczelne paktzenia warstw z
przylegajcymiddo nich lub znajdagymi sk w nawierzchni urazdzeniami.

Nalezy zapewnt dobre sklejenie poszczegolnych warstw nawierzebrsol i w miare mazliwosci, zmniejszy do
minimum liczly spoin technologicznych (podiych i poprzecznych). Jednak w przypadku koniegzinach
wykonania naley zapewné prawidiowe zespolenieasiadujcych paséw uktadanych warstw oraz poprzecznych
spoin roboczych, gdytylko dobre ich zwizanie zapewnia szczektowarstwy w obszarze spoiny i prawidtowe
przenoszenie nagren spowodowanych obgieniem ruchu oraz zmianami warunkéw atmosferycznych.

1.5. Okreslenia podstawowe
1.5.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa (mm-a)mieszanka mineralna z odpowiedliloscia asfaltu, wykonana
na gonco, w okrglony sposob, spetniata okrélone wymagania.

1.5.2. Emulsja asfaltowa- emulsja, w ktorej faz zdyspergowamnjest asfalt drogowy.

1.5.3. Kationowa emulsja asfaltowa emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie taduckisteczkom
zdyspergowanego asfaltu.
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1.5.4. Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami emulsja, w ktorej faz zdyspergowan jest asfalt
modyfikowany polimerami, lub emulsja asfaltowa mfikiywana lateksem.

1.5.5. Zwigzanie mgdzywarstwowe— wykonana na miejscu (placu budowy) aplikacjaedknego zestawu
materialéw (emulsja asfaltowa, kruszywo itd.), kj@elem jest trwale zespolenie warstw nawierzdnogowej.

1.5.6. Polgczenigjest powierzchnj (pionowg lub skadna) styku:
e miedzy rodzajami mm-a o #ych wigciwosciach, (np. beton asfaltowy/asfalt lany),

e miedzy warstwami z mm-a i ugdzeniami znajduicymi sk w jezdni (np. krawzniki, kostka brukowa,
studzienki instalacyjne itp.).

1.5.7. Spoina technologiczngest (pionowy lub ska@na) powierzchm styku, ktéra powstaje przy pasmowym
wbudowaniu mm-a o poréwnywalnych &awosciach obok siebie (spoiny podhe) lub - w przypadku diszych
przerw w pracy - jedna za dra@spoiny poprzeczne).

1.5.8. Szczelina—jest zaprojektowanym lub wynik&ym z uwarunkowi roboczych odgpem megdzy dwoma
warstwami mm-a lub mizy warstwami mm-a i usggzeniami wbudowanymi w jezdni Odsgp ten powinien
zost& wypetniony w stopniu gwarantagym szczelnge.

1.5.9. Urzqdzenie w jezdni- studzienki odwodnieniowe i instalacyjdeieki, krawnezniki itp:

1.5.10. Tasma polimeroasfaltowa- najczsciej samoprzylepna §ema wytworzona w warunkach przemystowych z
asfaltu drogowego modyfikowanego elastomerami @&lprgu prostoktnym; zabezpieczona przed sklejaniem si
przektadl z papieru silikonowanego.

1.5.11. Zalewa drogowa — wytworzona w warunkach_-przemystowych mieszanksfaltu drogowego
z elastomerami, ktéra zapewnia dolprzyczepné¢ do $cianek szczeliny oraz da wydtuzalnc¢ (rzedu 25 %) w
niskiej temperaturze (-2@), stosowana na gao do wypeinienia szczelin w nawierzchni drogowe;.

1.5.12. Warstwa mieszanki mineralno-asfaltowej Warstwa nawierzchni wykonana z mieszanki mimeral
asfaltowej, spetniaga wymagania obowzujacych przepiséw technicznych.

1.5.13. Pakiet warstwmieszanki mineralno-asfaltowej Kilka warstw z mm-a o gruloiach wynikajcych
z projektu technicznego nawierzchni drogowej.

1.5.14. Podiae warstwy- nizej lezaca warstwa konstrukcji nawierzchni drogowe;j.

Pozostale okidenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi Polskimi Normami.
1.6. Stosowane skroty.i. skrétowce

1.6.1. SST - szczegoltowa specyfikacja techniczna,
1.6.2. PZJ - Program/Plan Zapewnienia Jako

2. ZWIAZANIA'MI EDZYWARSTWOWE
2.1. Materialy do zwihzan miedzywarstwowych

Do zwiazai miedzywarstwowych magby¢ stosowane nagtujace materiaty:

« kationowe emulsje asfaltowe (niemodyfikowane) wgdkaty Technicznej lub wg Zgznika Krajowego
NA w PN-EN 13808,

e kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimeramg Aprobaty Technicznej lub wg Zakznika
Krajowego NA w PN-EN 13808 ,

* Kruszywo grube (grysy) 8/16 lub 5/8, albo 2/5 o detevosciach nie gorszych aiwymagane przy
stosowaniu tych kruszyw do warstwgieralnej z mm-a na danej drodze. Kruszywo grulvgs¢d naley
stosowé do wykonania warstwy sczepnej quizy warstvg (zwykle podbudowy) z kruszywa
niezwigzanego lub zwzanego spoiwem hydraulicznym, a warstvmieszanki mineralno-asfaltowej.

Wymagania wobec emulsji stosowanych dogzai miedzywarstwowych wg PN EN13808 podaje tablica 2. Na
podstawie wskazanych w tablicy 1.0 oznaczemdzajow emulsji nalyy wybra odpowiednie wymagania
zamieszczone w tablicy 2.

Wymagania wobec emulsji wyprodukowanych zgodniektuaa Aprobat, Techniczia IBDiIM, znajdup Sie w
Aprobacie.
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Dopuszczone jest stosowanie asfaltow uptynnionyghPN-EN 15322 do wykonywania zygania m¢dzy warstvg
podbudowy niezwizanej (mineralnej) a pierwszwarstwy asfaltows. W tym przypadku nie jest konieczne
stosowanie kruszywa do posypywania warstwy nigzanej.

Tablica 1.0 Przewodnik wyboru rodzajow emulsji wezaosci od rodzaju warstwy, na ktérej zostanie wykonane
skropienie emulgj

Rodzaj materiatu/warstwa podia
podbudowa warstwa
podbudowa| asfaltowa na| warstwa Wiazaca lub warstwa
Przeznaczenie asfaltowa ngd warstwie wigzaca na | warstwa wizaca éciaé ra::\Ina nal $cieralna na
warstwie zwigzanej | podbudowie na izolacji warstwie warstwie
niezwigzanej|  (spoiwo asfaltowej sfrezowanei Wiazacej
hydrauliczne) !
K3-60 K3-60 K1-60 K1-60 K1-60
lub lub lub . lub lub
E KRI-KR4 1 ¢ 60B5 | C60B5 | C60B3 | dotyczy |\ fegop 3 |lc60B 3
=~ zZM™ Y4V ZM ZM M
%’ K3-60 K3-60’ K1-60 MP’ K1-60MP’ | K1-60MP”’
lub lub lub . lub lub
KRS-KR6 | c6oBs5 | ceoB5 | ceoBp3| MEMOYE egopp3| c60BP 3
zZM™ zZM™) ZM ZM ZM
«© K3-60 K3-60 K1-60 K1-60 K1-60
c
S i lub lub lub . lub lub
= |KRIKR4 1 ceoB5 | ceoBs | ceoBd | MEIOVEH | cgop3 | ceoB3
S zZM"™ zZM™ ZM ZM ZM
A K3-60 M'P | K3-60 MP’ | K1-60 MP’ K1-60 MP | K1-60 MP’
S lub lub lub . lub lub
@ |KRSKR6 | c6omp5| cepoBPsd ceopraly M€dOYCY | ceoBp3| CE0BP3
” zM™ 4V M M M
K1-60 MP K1-60 MP | K1-60 MP
. . . . lub lub
obiekt mostowy nie dotyczy  nie dotyczy  nie dotyczg/: 50 Bllgt:)% A ceoBP3!| ceoBP3
M M

7 Emulsje wg Aprobat Téchnicznych IBDIiM, stosowaneiagu drogi oraz na skrzpwaniach o ruchu KR5-KR6
powinny by wykonane' z:asfaltu.drogowego lub modyfikowanegenatracji w 25°C poséj 100 dmm.

™ Emulsja C 60 BP 5 ZM, w ktérej asfalt odzyskaeynzlsji ma penetragj<100 dmm i temp. PiK >4%C

" 0 ile producént wyrobu do izolacji mostowej dopuaszstosowanie skropienia izolacji emalagfaltow, przed
wbudowywaniem warstwy agigcej (ochronnej)

W tablicy 1.0. zastosowano system oznaczgodny albo z systematykzawary w Aprobatach Technicznych
IBDiIM  (oznaczenia kursyw), albo z systemem wg PN-EN 13808. W zatsci od tego, ktory systemebzie
stosowany w dniu wydania SST do kontraktu mpktosowa odpowiednie oznaczenia.

Oznaczenia wg PN-EN 13808, sktaqgta st z liter i cyfr, ktére g stosowane do opisu istotnych wdavosci
kationowych emulsji asfaltowych, np. polatnbczastek asfaltu, zawarfoi lepiszcza, rodzaju lepiszcza, indeksu
rozpadu, musgby¢ zgodne z podanymi w tablicy 1.1.
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Tablica 1.1. Objsnienia oznaczewg PN-EN 13808

Pozycja . . L
ozhaczenia Litery i cyfry Objasnienie Wedtug EN
1 C Kationowa emulsja asfaltowa PN-EN 1430 (polarni@ czastek)
2i3 Liczba Zawarta¢ lepiszcza w %, (m/m) PN-EN 1428 (zawartg wody)
dwucyfrowa lub
PN-EN 1431 (odzyskane lepiszcze
+ olej podestylacyjny)
4, Informacje o rodzaju lepiszcza
lub B Asfalty drogowe PN-EN 12591 (Wymagania wobec
4i5,lub asfaltéw drogowych)
4,516 P Dodatek polimeréw PN-EN 14023 (Wymagania wobec
asfaltow modyfikowanych polimerami).
F Dodatek wgcej niz 2%, (m/m) fluksu do|Polimer mae by dodany przed, podczas
emuls;ji lub po emulgaciji
5 lub 6, lub7|1-7 Klasa indeksu rozpadu PN-EN 13075-1 (indeks rozpadu)
(jesli dotyczy)
Zastosowanie
Uzupeienia [-ZM - do zhczania warstw
krajowe -RC - do remontow cxstkowych
-PU - do powierzchniowych utrwate
-CWz - do cienkich warstw uktadanych na zim
- do mieszanek mineralno-
-ME emulsyjnych
- do mieszanek mineralno- cementowo-
-R emulsyjnych (m-c-e)
Przyktady:

C60BP5-ZM - kationowa emulsja asfaltowa'o zawaciolepiszcza 60%(m/m), wyprodukowana z asfaltu
modyfikowanego polimerami, klasa. indeksu rozpadupfeznaczona do adzania warstw konstrukcyjnych
nawierzchni.

Kationowe emulsje asfaltowe, przeznaczone dgzania warstw konstrukcji nawierzchni, powinny syt
wymagania okrdone w tablicy 2. lub w Aprobacie Technicznej IBDiM

Nie nalezy stosow& w SST jednoczénie wymagai wg Aprobat Technicznych i PN-EN 13808

Tablica 1.2. Wymagania do emulsji kationowych stesaych do zwizan miedzywarstwowych. Klasa wymagania
podana jest w nawiasie obok wymagania liczbowegak Brymagania oznaczony jest NPD (0).

Wiasciwosé Metoda badania| Jednostka C60B 3 ZM C 60 BP 3 ZMC 60 B 5 ZM™")
Polarng¢ PN-EN 1430 - dodatnia dodatnia dodatnia
Indeks rozpadu*) PN-EN 13075-1 0/100g 50 do 100 (B) 50 do 100 (3) 120 do 180 (5)
Stabilng¢ podczas

mieszania PN-EN 12848 g NPD (0) NPD (0) <2 (2)

z cementem

Zawartg¢ lepiszczd’ | PN-EN 1428 % m/m 58 do 62 (5) 58 do 62 (5 5&a¢5)
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»

Czas wyplyw? ] ) ) )
@ 2 mm przy 40 C PN-EN 12846 s 15-45 (3) 15-45 (3) 15-45 (3)
Pozostaléc nasicie, | p\ EN 1429 | 9% mim <02 (3) <02 (3) <02 (3)
sito 0,5 mm ' ' '
Sedymentacja
po 7 dniach PN-EN 12487 % m/m TBR (1) TBR (1) TBR (1)
magazynowania

0 .

PN-EN 13614 | 2 POKyCial  \ppy gy NPD (0) NPD (0)

powierzchni
Adhezja**)

o :

Zakcznik NA.2 | 7 Pokrycia >75 >75 > 75
powierzchni
. PN-EN

pH emulsji 12 850 - NPD (0) NPD (0) =35
Asfalt odzyskany_ PN-EN 13074
przez odparowanie
Penetracjaw 25 C | o\ en 1426 0,1 mm <100 (3) <100 (3) <100 (3)
asfaltu odzyskanego
Temperatura
migknienia asfaltu PN-EN 1427 C >39 (5) >43 (4) >39 (5)
odzyskanego
Nawrét spezysty
w 25C asfaltu %
odzyskanego dla PN-EN 13998 0 NPD (0) >50 (4) NPD (0)
asfaltow
modyfikowanych

*) Badanie na piasku Sikaisol

**? Badanie na kruszywie bazaltowym

") Emulsja C 60 BP 5 ZM, w ktérej asfalt odzyskanynalsji ma penetraej< 100 dmm i temp. PiK >4%? @ w
przypadku konieczgoi maina rozcieiczaé emulsje wod, jednak do gtenia nie niszego ri 40%(m/m); w takim
przypadku zawart@ asfaltu'i czas wyptywu emulsji z kubka @ 2 nedyImizsze nd podane w tablicy.

2.2. Dostawy materiatow

Za dostawy materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawadbo6t. Do obowizku Wykonawcy naley takie
zorganizowanie dostaw materiatéw, aby zapéwnmagan jakos¢ robot.

2.3..Sprat do wykonania skropienia

Do wykonania skropienia podta, na ktérym bdzie uktadana warstwa z mm-a nalezastosowa samobiene
skrapiarki wyposzone w odpowiednie rampy rozpryskowe zapewatiajrownomierne dozowanie lepiszcza, z
wymagam doktadndcia, na catej powierzchni przewidzianej do spryskafiglko przy matych powierzchniach
spryskiwanych, lub gdy zastosowanie skrapiarek &éenoych z ramp opryskow nie jest maliwe, dopuszcza si
zastosowaniegcznych uradzeir do wykonania spryskania.

2.4. Transport materiatow

Emulsje powinny b§ przewaone w autocysternach wypasaych w odpowiednio sterowany system ogrzewania,
albo — przy niewielkiej odlegfzi skrapiania od miejsca poboru emulsji - skrapank samochodowymi
wyposaonymi w sterowany system ogrzewania oraz dozowania.

2.5. Magazynowanie materiatdw

Magazynowanie materiatdw stosowanych wg niniejszZWh powinno zapewniazachowanie ich jakei przez
caly okres przechowywania.
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Nie przewiduje & magazynowania na budowie emulsji stosowanych dezawvmigdzywarstwowych. X zajdzie
taka potrzeba, natg zastosowa sic do wymagé producenta emulsji. Przechowywane emulsje asfaltowsz
by¢ chronione przed mrozemzywanie innych lepiszczy wymaga zgody Inwestora gamveestyciji.

2.6. Wykonanie skropienia

2.6.1. Przygotowanie podipa

Podiaze przed wykonaniem skropienia powinno¢hyczyszczone mechanicznie. W szczegédnoalezry usuraé
wszelkie plamy z rozlanych olejéw, zastoiska wodgzopyt.

W przypadku uktadania warstwy z asfaltu lanego paathie wolno spryskiwa

2.6.2. Warunki przystapienia do robét

Temperatura podi@ w czasie skrapiania powinna wyrosie mniej + 5°C. Nie dopuszczagsivykonywania
skrapiania podczas opadéw atmosferycznych lub puzed opadami. Temperatura. napetniania skrapiarek,

przechowywania i zycia emulsji powinna migi¢ sie¢ w granicach podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Temperaturaycia emulsji asfaltowych

Rodzaj lepiszcza temperaturazycia
°C
min. maks.
emulsja asfaltowa 40 70
emulsja asfaltowa modyfikowana polimerem 50 80

Temperatura rozlewania, przechowywania i @ycia emulsji asfaltowych wg Aprobaty Technicznej pwinny
byé zgodne z tymi podanymi w Aprobacie.

2.6.3. Prébne dozowanie emulsji na odcinku prébnym

Jezeli Inspektor Nadzoru uzna za konieczne wykonadi@rka probnego to, co najmniej 3 dni przed rozpoiem
rob6t, Wykonawca wykona odcinek prébny w. celu:

» stwierdzenia, czyayty sprzt jest wiaciwy,

* ustalenia poprawrei dozowania emuls;ji.

Sprawdzenie iléci emulsji.na 1rh okresla sk dokonujc pomiaru masy plyty o wymiarach 1x1 m, przed i po
skropieniu emulsgj.i.obliczapc mag emulsji netto.

Do takiej préby Wykonawcazayje takich samych materiatow oraz sgtg, jakie kxda stosowane do wykonania
warstwy.

Odcinek prébny. powinien gy zlokalizowany w miejscu i o dlugoi uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru.
Skropiona powierzchnia powinna mieryglad jednorodny i rbwnomierny.

2.6.4. Wykonanie skropienia

Nalezy zapewné rownomierne naniesienie warstwy lepiszcza na padie szczegOlniei przy brzegach. Przylegte
strefy naléy w razie potrzeby zabezpiedzydotyczy to przede wszystkim obramawarynien odptywowych).
Spryskane powierzchnie najewytaczy¢ z ruchu publicznego i technologicznego.

Wymagane iléci emulsji do skropienia, w zaleosci od rodzaju podiza, przy obcizeniu ruchem KR1-KR4, w
gramach na 1fnprzedstawia tabela 4.1, a przy afgeniu ruchem KR5-KR6 tabela 4.2.
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2.6.5. Wykonanie skropienia na warstwie niezwzanej (podbudowie z kruszywa) lub zwjzanej hydraulicznie

Jesli warstwa z mieszanki mineralno-asfaltowej uktaagest na gaico na podbudowie z kruszywa niezmanego
lub zwigzanego spoiwem hydraulicznym to warstavkruszywa niezwizanego nabey skropt rozcieiczory do 40
%(m/m) emulsi K3-60 lub C 60 B 5 ZM w iléci niezkednej do jej zaimpregnowania lepiszczem. Nasie naley
wykona powierzchniowe utrwalenie grysem frakcji 8/16 b#8 (lub zblizonym) stosujc skropienie emulgjK1-
60 lub C 60 B 3 ZM w iléci zgodnej z technologipowierzchniowego utrwalenia.

Przy wykonywaniu warstwy sczepnej z powierzchniogvaggwalenia na warstwie z kruszywa zmanego spoiwem
hydraulicznym skropienie impregnage powinno by wykonane réwnig rozcieaczomy do 40 %(m/m) emulsj

asfaltowy K1-60 lub C 60 B 5 ZM o obwnonej kwasowsci (pH>3,5), a do powierzchniowego utrwalenia rigle
zastosowa grysy frakcji 2/5 mm (lub zhionej) i emulsje asfaltoavK1-50 lub C 60 B 3 ZM w iléci zgodnej z
technologi powierzchniowego utrwalenia.

Niezbedna ilas¢ emulsji do zaimpregnowania warstwy z kruszywa niezwzanego lub zwizanego spoiwem
hydraulicznym zaley od tekstury i porowatei tej warstwy i powinna by ustalona kadorazowo na odcinku
prébnym. Do celéw przetargowych gma przyjmowa 1,0 I/nf w odniesieniu do warstw-kruszywa niezaanego

oraz 0,5 I/mM na warstwach zwranych spoiwem hydraulicznym.

Tablica 4.1. Rodzaj i dozowanie emulsji asfaltowejaleznosci od podiaa, przy obcizeniu ruchem KR1-KR4

[g/m? emulsiil]

Naktadana warstwa
asfaltowa warstwa| asfaltowa warstwal|. warstwascieralna z| warstwascieralna z
podbudowy wiazaca betonu asfaltowegg mieszanki
mastyksowo-
grysowej
g n K1-60 lub C 60 B 3| K1-60 lub'C 60 B 3| K1-60 lub C 60 B 3 X
5 ZM ZM M
2 130 do 200 200 do 270 130 do 200
3 f K1-60 lub C 60:B 3| K1-60 lub C60 B 3| K1-60 lub C60B 3 X
o ZM ZM ZM
.g % 200 do 270 300 do 270 130 do 200
% E ola K1-60 lub C60 B 3 K1-60 lub C 60 B 3| K1-60 lub C60B 3 X
e 2 ZM ZM ZM
é 230 do 300 230 do 330 200 do 270
L, n - X K1-60 lub C 60 B 3 K1-60 lub C 60 B 3
= | g ™ ™
g ‘% 100 do 170 100 do170
24 R f - K1-60 lub C 60 B 3| K1-60 lub C 60 B 3| K1-60 lub C 60 B 3
s § ZM ZM ZM
o2 200 do 270 130 do 300 170 do 230
"f% o/a - X K1-60 lub C60B 3 K1-60lubC60B 3
< ZM M
200 do 270 200 do 270
Objasnienia:

n = nowa warstwa
f = frezowane

x = traktowa indywidualnie w odniesieniu do obiektu np. niety@oprzypadki uktadania warstvégieralnej na
warstwie podbudowy lub warstwy aviacej na warstwie wiizacej

o/a = bardzo porowate, chude lub z wykruszonyminzami kruszywa
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Tablica 4.2. Rodzaj i dozowanie emulsji asfaltolwyezalenosci od rodzaju podiza, przy obcizeniu ruchem
KR5-KR6 [g emulsji /]

Naktadana warstwa
asfaltowa warstwa podbudowy asfaltowa warstwa wkaca warstwacieralna
Z mieszanki mastyksowo
grysowej lub betonu
asfaltowego
s | N K1-60 MP lub C 60 BP 3 ZzZM K1-60 MP lub C 60 BP 3 ZM X
g = 130 do 200 200 do 300
o § f | K1-60 MP lub C 60 BP 3 ZM K1-60 MP lub C 60 BP 3 ZM X
s | o8 200 do 300 200 do 300
;g < 8 [o/al K1-60 MP lub C 60 BP 3 ZM K1-60 MP Iub C 60 BP 3 ZM X
8 250 do 330 250 do 400
8 n - X K1-60 MP lub C 60 BP 3
< g ZM
- | @ 130 do 200
g ‘§ § f - K1-60 MP lub C 60 BP.3 ZM| K1-60 MP lub C 60 BP 3
& ‘;‘5 N 200 do 300 M
o= 200 do 300
% ola - K1-60 MP lub‘C 60.BP 3 ZM| = K1-60 MP lub C 60 BP 3
< 250 do 400 yAY
200 do 300
Objasnienia:

n = nowa warstwa

f = frezowane

x = traktowa indywidualnie w odniesieniu do obiektu np. nietw@oprzypadki uktadania warstwgieralnej na
warstwie podbudowy lub warstwy g#cej na warstwie vazacej

o/a = bardzo porowate, chude lub z wykruszonyminzmi kruszywa

Jezeli warstwy asfaltowe uktadane g bezpdrednio-jedna na druga (w tym samym dniu ciepte na ciepte)
nalezy zrezygnowa ze skropienia (szczegdlnie pod SMA). Powinno to wika¢ z harmonogramu robét.
Inwestor w takim przypadku nie ma obowhazku zaptaty, mimo pozycji kosztorysowe;.

3. SPOINY TECHNOLOGICZNE | POt ACZENIA
3.1. Materiaty do wykonania spoin technologicznychpotaczeai

Do wykonywania peiczei i spoin technologicznych w warstwach podbudowyakisivej i asfaltowych warstwach
wiazacych naley stosowa lepiszcze asfaltowe tego samego rodzaju i gatukikue zostato zyte do wytworzenia
mm-a zastosowanej do wykonania danej warstwy.
Do wykonania paiczen i spoin technologicznych w warstwaghieralnych z mm-a natg stosowé materiaty
wyszczegoélnione w punkcie 1.5, do ktérych produkrstawca dostarczyt informacjo wczéniejszych
pozytywnych zastosowaniach.
Potwierdzenie przydatdoi polega na przedstawieniu przez Wykonawmisemnej informacji od
dostawcy/producenta sktadegj sk z:

« referencji od zarmddw drog, na ktorych zastosowano dany wyréb lub

e przedstawienie odpowiednich wynikdw badatwierdzagcych poprawne dziatanie wyrobu.
Przedstawiane dokumenty masosta zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

3.2. Dostawy materiatow

Za dostawy materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawadbo6t. Do obowizku Wykonawcy naley takie
zorganizowanie dostaw materiatéw, aby zapéwnmagan jakos¢ robot.
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3.3. Sprat do wykonania spoin technologicznych i palczen

Do wykonania spoin technologicznych nalestosowd urzadzenia zalecane przez producentéémtgolimerowych
lub asfaltowych zalew drogowych. W przypadku zasiemnia lepiszcza asfaltowego na gur naley stosowa
proste nargdzia do smarowania lepiszczem bocznyctanek warstw i urgzen wbudowanych w jezdnie, albo
zastosowa natrysk gogcym lepiszczem odpowiednio uksztattowanymi lancarecznymi. Do uzyskania
wystarczagco grubej warstwy lepiszcza konieczreglhie kilkukrotne nanoszenie lepiszcza na bodzranki.

3.4. Transport materiatow

Tasmy polimeroasfaltowe powinny byprzewaone w opakowaniach firmowych dowolnymdrodkami transportu
w warunkach zabezpiecaajch ich uszkodzenie lub zanieczyszczenie.

Asfaltowe zalewy drogowe powinny &yprzewaone w oryginalnych opakowaniach firmewych (nafciej w
hobokach) dowolnymirodkami transportu w warunkach zabezpiegagih ich uszkodzenie lub zanieczyszczenie.

3.5. Magazynowanie materiatéw

Magazynowanie materiatdw stosowanych wg niniejszZWh powinno zapewniazachowanie ich jakei przez
caly okres przechowywania.

Tasmy polimeroasfaltowe i asfaltowe zalewy drogowe pow by¢ przechowywane w oryginalnych opakowaniach
w pomieszczeniach zabezpiecgsich je przed zanieczyszczeniem i chgogth przed bezpoednim dziataniem
promieni stonecznych.

3.6. Wykonanie spoin technologicznych i pgtzen

Spoiny technologiczne i pgdzenia powinny by wykonywane starannie przezsoadczony personel wykonawcy,
Z uwzgkdnieniem postanowieogoinych (p. 1.4) kalecé producenta stosowanych wyrobéw budowlanych.

Podtwne spoiny technologiczne w warstwie jpodbudowy z enimraz w warstwie wizacej z mm-a mog by¢
wykonane przez posmarowanie ggym asfaltem bocznégianki pasa warstwy wcgeiej utazonej.

Do posmarowania natg uzy¢ tego samego. rodzaju lepiszcza, jakie zastosowanwytworzenia wbudowywanej
mm-a.

Nie zezwala si stosowania emulsji asfaltowej i emulsji asfaltowemodyfikowanej do wykonywania spoin
technologicznych i poaczer z innymi rodzajami nawierzchni oraz urzadzeniami znajdujacymi sie w jezdni,
kraw eznikami itp..

Policzeniascieralnej warstwy nawierzchni z mieszanki mineradsfaltowej z innymi rodzajami nawierzchni lub z
warstwami z mm-a, ale innego rodzaju lub typu maprojektowana i wykonywana, oraz z ddzeniami
znajdupcymi sk w jezdni (np. wlazy studzienek kanalizacyjnycmstalacyjnych, wpusty, kraymiki, elementy
sciekoweitp.) powinny. by projektowane i wykonywane jako szczelne.

Szczelne pakczenie warstwyscieralnej z mm-a z innymi rodzajami nawierzchni iefementami urmzen
znajdupcych se w jezdni mae by uzyskane przez:

e 0Oklejenie, t& przed wbudowywaniem nowej warstwy mm-a, bocznéprigwej lub skénej) scianki
warstwy istniejcej nawierzchni lub elementu wypasaia ulicy samoprzylepntasma z polimeroasfaltu,
0 odpowiednich wymiarach (najgziej grubgci 1cm i szerokéci rownej grubéci warstwy),

* wykonanie paiczenia, jako szczeliny, o odpowiednich wymiarachp&nionej asfaltow zaleva drogowa
na gonco.

W przedmiarze rob6t natg przewidzi€ osobm pozycy; i pod& rodzaj wybranego materiatlu do pcer warstw z
mieszanek mineralno-asfaltowych z innymi rodzajaraivierzchni i urgdzeniami znajducymi s w jezdni,
kraweznikami itp.

Wszystkie poprzeczne spoiny technologiczne w waestoieralnej z mm-a powinny kdywykonywane tak samo jak
pofaczenia warstwyscieralnej z mm-a z innymi rodzajami nawierzchni. pDezcza s wykonanie spoin
technologicznych w warstwieicieralnej z betonu asfaltowego, z wykorzystanienpislecza asfaltowego
zastosowanego w mm-a sjiewarstwa ta jest wykonywanej na drodze abonej ruchem o kategorii nie vigzej
niz KR2
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Boczne powierzchnie warstw z mm-a, ktére nie abramowane kragznikami, powinny by odpowiednio
zag:szczone walcem z bocgnolka dociskajca i wykonane ze skosem twaym z dolry, ptaszczyza warstwy kit
nie wickszy niz 60°. Jeli krawedzie te mog by¢ naraone na dziatanie wody (np. od strony pasa deégo lub na
zewretrznych krawdziach nawierzchni na tukach poziomych) to powirby uszczelnione warstwgoracego
asfaltu drogowego lub asfaltawzalewy drogows w ilosci ok. 4 kg/ni powierzchni bocznejcianki warstwy.
Boczne powierzchnie warstw z mm-a przed uszczeikmemmusz by¢ odpowiednio chronione przed zapyleniem i
innymi zanieczyszczeniami.

Podtwne spoiny technologiczne w warstwach z mm-a, ktdrerza wielowarstwow konstrukcg nawierzchni,
powinny by przesunjte wzgkdem siebie nie mniej hio 10cm izadna z tych spoin nie powinna znajdévei w
obszarach (poszczegdllnych paséw ruchu) zmagch na intensywne, powtarzalne albenia od kot
samochodowych, ani w obszarze oznakowania poziotjezgai.

W przypadku dhiszych przerw (uniemiiwiajacych prawidiowe zagszczenie utgonej warstwy, lub na
zakmczenie dziatki roboczej) w trakcie uktadania wanstwiazacej lub $cieralnej nalgy odcia¢— z wyptkiem
warstw §cieralnych z asfaltu lanego - almne pasmo o diugoi ok. 3m. Pocztek odcetego kawatka nale
zakaczy¢e ukosna plaszczyza na catej grubsci warstwy i usuné ten kawatek bezpoednio przed
kontynuowaniem wbudowywania pasa mm-a. Przed tylezypgposmarowad lepiszczem asfaltowym lub przykéei
samoprzylepa tasme z polimeroasfaltu celem zapewnienia prawidiowegtgzenia (spoiny- poprzecznej) ¢dzy
obydwoma odcinkami.

Poprzeczne spoiny technologiczne w poszczegdlnyrktwach z mm-a; ktére twaravielowarstwowy konstrukcg
nawierzchni, powinny hyprzesunite wzgkdem siebie nie mniej hio 2,0m. Jeeli przesunicie nie jest maliwe,
wtedy w miejscu takiego pgdzenia nalgy wykona szczelir dylatacyjm.

Szerokd¢ szczelin przy pakczeniach podinych i poprzecznych zalg od grubdci warstwy scieralnej i wynosi
przy grubdgci warstwy:

e do 2,5cm - minimum 10 mm,
e powyzej 2,5cm - minimum 15 mm.

W przedmiarze robét nate pod& glebokas¢ i szerokdé szczelin.

4. PAKIETY WARSTW

Zasady Rozliczenia gruba wykonanych warstw z mieszanek mineralno-asfajtdww przypadku wykonywania
ich w pakietach (wicejniz. jedna warstwa).

4.1. Postanowienia ogélne

Uzgodnione-grubii warstw mog by¢ przekroczone w d6t maksymalnie o wddograniczne podane w tablicy
5.1.

Do obliczeniasredniej wartdci grubdci warstwy z reguly naley przyja¢ za podstaw caly odcinek budowy.
Zleceniodawca ma prawo sprawtlziodczas kontroli iléciowej odcinki czsciowe. Odcinki czsciowe powinny
wtedy odpowiad& co najmniej wydajnici dziennej. Obowizuja przy tym te same wymagania.

Za grubd¢ warstw przyjmuje si arytmetycza sredna wszystkich jednostkowych pomiaréw waito grubdci
danej warstwy na catym odcinku budowy.

Niezaleznie odsredniej wartéci z wielu wynikéw pomiaréw grubici, w przypadku podbudowy asfaltowej mm-a
wartasci wynikdéw pojedynczego pomiaru grudmd nie mog, by¢ mniejsze od grubgi okreslonych w kontrakcie o
wiecej, niz 2,5 cm, z wydczeniem grub&i warstwyscieralnej (ktérej grub& nie mae by mniejsza ni 0 25% od
przewidzianej w kontrakcie) a calkowita grgbowarstw nawierzchni asfaltowej nie @@ by mniejsza od
wymaganej w kontrakcie o wéej, niz 1,0cm.

4.2. Sprawdzenie grubéci
Jezeli kontrakt przewiduje wykonanie warstw z mm-adm), to do kadej warstwy nalgy wykaza, czy grubéé
rzeczywista jest zgodna z gruloe okreslona w kontrakcie.

Za grubd¢ przyjmuje st sredni arytmetycza z wszystkich pomiaréw grulbol danej warstwy na catym odcinku
budowy.
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Tablica 5.1. Dopuszczalne zaenie grubéci utozonych warstw z mm-a w stosunku do grédigrojektowych

Dopuszczalne zakeénie grubéci warstwy:
asfaltowej asfaltowe;j asfaltowej asfaltowej asfaltowe;j
warstwy warstwy warstwy warstwy podbudowy
scieralnef), | scieralnef), i | scieralnej), i | scieralnef)
warstwy asfaltowej asfaltowej
wigzacej i podbudowy | warstwy
asfaltowej razem wigzacej
podbudowy razem

a) wartdci sredniej z pomiaréw
grubaci
1. przy duych odcinkach
budowy powyej 6.000 m lub
drogach (ulicach) komunalnyck
z bocznymi opaskami
utwardzonymi o powierzchni
powyzej 1.000 M oraz - - <10% <10 % <10%
asfaltowe warstwycieralne o
grubaici powyzej 2 cm
2. przy matych odcinkach
budowlanych oraz warstwach
scieralnych o grubdi do 2 cm
<15% <15% <10%
b) jednostkowe wartai
pomiarow grubeci <10 % <15% <15 % <25%

) W przypadku wykonywania konstrukeji nawierzechnwéch etapach, tzn. gdy w drugim etapie wykonywana
jest warstwa wgzaca i/lub warstwacieralna, obowizuja odpowiednio wyej wymienione wartéci z wiersza b);
tak wiec w pierwszym etapie budowy do gornej warstwy tyastmvej nawierzchni asfaltowej obaguje wartdé

25 % ( jak do warstwycieralnej), a do wszystkich warstw wykonanych wywigzym etapie obowzuje wartg¢ 15
%.

4.3. Rozliczenie grubs&ci warstw
Zwiekszone grubgci poszczegdllnych warstwetly zaliczane jako wyréwnanie ewentualnych niedobordge]

lezacych warstw nawierzchni. Niedobory grébmwe poszczegélnych warstveda potracane, chybaze zostaty
skompensowane nadmiarami z warstw:saych.

5. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
5.1. Badania przed przysipieniem do rob6t

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawvyniki bada kwalifikacyjnych (bada
wstepnych typu) wyrobéw, wykonane przez producenta maeh Zaktadowej Kontroli Produkcji (emulsji,$tay
polimerowo asfaltowej i/lub asfaltowej zalewy dregg) Inspektorowi Nadzoru do akceptacji. W przypadk
stosowania materialtdw pochagych od producenta, ktory posiada aktualny ceragfidaktadowej Kontroli
Produkcji, sprawdzenie dostarczonych materiatéwzanby¢ ograniczone do kontroli zgodém rodzaju wyrobu
z zamoOwieniem i SST.

5.2. Badania w czasie robét
5.2.1. Czstos¢ oraz zakres bada i pomiaréw

5.2.1.1. Przed przysipieniem do skrapiania nalety:

+ sprawdzé czysté¢ podiara, ktére ma by skropione emulgj i dokon& odpowiednich zapiséw
o stwierdzonym stanie czyst. Dopuszcza giskrapianie emulgjtylko czystego, najlepiej odpylonego i
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zmytego wod podiaza, ktére mae wykazywa jedynie oznaki zawilgocenia.
» skontrolow& dokumenty sprzeds i swiadectwa badaemulsji oraz dokoria oceny organoleptycznej
emulsji przeznaczonej do wykonania robot.

Podczas skrapiania emulspWykonawca powinien wykonywabadania kontrolne ikzi dozowanego materiatu na
1. Czstasé wykonanych prob okea tablica 6.1.

Tablica 6.1. Cegstas¢ pobierania prébek w zaleosci od wielkasci produkciji

Wielkosé powierzchni do skropienia Jedna kontrola na kde: Uwagi
(catkowita w ramach kontraktu).
do 6000mM 2000n7 lecz nie mniej ni dwukrotnie na
odcinku
od 6001mM 3000M lecz nie mniej i w czterokrotnie
na odcinku

Dopuszczalne odchylenia ici dozowanej emulsji na 15m+10%.
Dopuszczalne odchylenia szerékibdozowanej warstwy emulsji £10cm.

5.2.1.2. Przed przysipieniem do wykonania pojczen nalezy:

e sprawdzt czystd¢ bocznychscianek urzdzer w jezdni, bocznych powierzchni warstw i/lub szazel
ktére maj by¢ zwiazane i uszczelnione &ma z polimeroasfaltu lub zalewdrogows oraz dokona
odpowiednich zapiséw o stwierdzonym stanie czgstoDopuszcza 8i uszczelnianie miejsc paizen
tylko czystych, najlepiej odpylonych gmym powietrzem, warstwa asfaltobetonu przy lkg@mach musi
by¢ odpowiednio zagszczona.

» skontrolow& dokumenty sprzeds i swiadectwa bada tasmy polimeroasfaltowej i/lub zalewy drogowej
oraz dokonéoceny organoleptycznej tych materialtdw przeznagebmo wykonania robét.

Odebrane mag zost& spoiny i pohczenia, ktore optycznie nie bugdavatpliwosci tzn. g zamkngte na calej
diugcéci, w jednym poziomie.

6. OBMIAR ROBOT
6.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar rob6t bdzie okrdla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokatacy projektovs i SST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powmaigniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych
robé6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni grzgm terminem.

Wyniki obmiaru lzda wpisane do kgizki obmiardw.

Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wsdmch podanych wélepym kosztorysie lub gdzie indziej
w.SST nie zwalnia Wykonawcy od obawaku ukaiczenia wszystkich rob6t. Bdne dane zostarpoprawione wg
instrukcji Inspektora Nadzoru naspiie.

Obmiar gotowych roboét dulzie przeprowadzony z eztcscia wymagam do celu miesicznej ptatnéci na rzecz
Wykonawey lub w innym czasie oklenym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawdnspektora Nadzoru.

6.1.1. Zasady okrélania ilosci robét i materiatow

Diugosci i odlegtasici pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymgda obmierzone poziomo wzdtulinii
osiowe;j.
llosci, ktére mag by¢ obmierzone wagowogha wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymagania8si.

6.1.2. Uradzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i sprat pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robgittalzaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru .

Urzadzenia i sprat pomiarowy zostandostarczone przez Wykonagvclezeli urzadzenia te lub spet wymagaj
bada atestujcych to Wykonawcadulzie posiadawazne swiadectwa legalizacji.
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Wszystkie urzdzenia pomiarowedda przez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie triaan
robot.

6.1.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary keda przeprowadzone przedgziowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robétakee w przypadku
wystepowania dtaszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikagych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Obmiar robdt podlegagych zakryciu przeprowadzagrzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obfiezézda wykonane w sposéb zrozumialy i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub @bjsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie ksizki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice radxmy¢ dofaczone w formie oddzielnego zaknika do
ksiazki obmiaréw, ktérego wzor zostanie uzgodniony zpkig¢orem Nadzoru.

6.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowy zwiazania midzywarstwowego lub wykonanych/ej warstw/y jest1m

Wykonanie polaczenia roboczego lub spoiny roboczej zawieragsiv cenie wykonania warstwy mm-a.
Jednostky obmiarowsa zaprojektowanych pohczeai z urzadzeniami obcymi, (jako spoin przewidzianych w
dokumentacji technicznej i przedmiarze rob6t w osohych pozycjach, z podaniem szeroléai i gtebokosci
wypelnienia zaleva), jest 1 m.

7. ODBIOR ROBOT — ZWIAZA N MIEDZYWARSTWOWYCH
7.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:
« odbiorowi robét zanikagych i ulegaicych zakryciu,
e odbiorowi ostatecznemu pkt 7.3.1.a
e odbiorowi ostatecznemu pkt 7.3.1.b
e odbiorowi gwarancyjnemu.

7.2. Odbidr rob6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbidr robét zanikacych'i ulegaicych zakryciu polega na finalnej oceniesdoi jakosci wykonywanych robét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulagrakryciu.

Odbiér robo6t zanikagych i ulegaicych zakryciu bdzie dokonany w czasie umliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt.i poprawek bez hamowania oggdmstpu robot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowas¢ danej czsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem dcemizika budowy z jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiédtie przeprowadzony niezwlocznie, niezpi@j jednak ni w ciagu
3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budopgwiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jaka¢ i ilos¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstadakumentéw zawieragych
komplet wynikow badé& laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pawiav konfrontacji z dokumentagj
projektows, SST i uprzednimi ustaleniami.

7.3. Odbidr ostateczny robo6t
7.3.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

a) Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczpgo wykonania robét w odniesieniu do ichédip
jakosci i wartasci.

b) Podczas odbioru ostatecznego zastagkonane badania makroskopowe, przeprowadzoneoheapych
(wycigtych) prébkach z nawierzchni jezdni. Probki tedd opuszczane z wysoku ok. 50 cm na
nawierzchng. Jeeli upuszczone prébki nie ulegnrozwarstwieniu uznaje @i ze zwhzania
miedywarstwowe & wykonane prawidtowo. 3B probki ulegry rozwarstwieniu naley wykona
dodatkowe badania na koszt Wykonawcy.

Calkowite zakéczenie rob6t oraz gotowd do odbioru ostatecznegedrie stwierdzona przez Wykonagwpisem
do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomienienpimie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
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Odbidr ostateczny robot napt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dicod dnia potwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru zakozenia rob6t i przgcia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 7.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznagzorez Zamawiagego w obecnii Inspektora Nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbieraga roboty dokona ich oceny jalaowej na podstawie przedionych dokumentow,
wynikow bada i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodaiowykonania rob6t z dokumentagprojektovs i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozaa sealizacy ustalé przyjetych w trakcie odbioréw rob6t
zanikapcych i ulegajcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania rolhdupetniagcych i roboét
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét pegeavych lub rob6t uzupetniagych w warstwiescieralnej
lub robotach wykaczeniowych, komisja przerwie swoje czyioio ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

7.3.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostaggm robot, w sktad ktérego wechodzi réwnigarstwa
skropienia emulgj jest protokét odbioru ostatecznego &ataob6t obgtych kontraktem, sposglzony 'wg wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpany przygotowanasgpujace dokumenty:

e dokumentag projektova podstawow z naniesionymi zmianami® oraz dodatkpwijesli zostata
sporzdzona w trakcie realizacji umowy,

» szczegOlowe specyfikacje techniczne (podstawoweokumentdw umowy. i ew. uzupetnigie lub
zamienne),

e recepty i ustalenia technologiczne,

« dzienniki budowy i ksizki obmiaréw (oryginaty),

* wyniki pomiaréw kontrolnych oraz baflaoznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

* rozliczenie materiatow - komplet listow przewozowyle dokumentujcych dostarczenie wszystkich
materiatdw sktadowych zgodnych z wymaganiami WT,leéci zgodnej z obmiarem i recepbraz
dostarczonych w rzeczywiste miejsca zastosowaniajgoe budowy lub wskazana wytwornia/wytwérnie
mm-a),

« deklaracje zgodnai lub certyfikaty zgodnéei wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ,

e opinie technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikow baidapomiaréw zaiczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

* rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzggezh (np. na przelenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowejswietlenia itp.) oraz protokoly odbioru i przekazartych rob6t wiécicielom
urzadzen,

* geodezyjn inwentaryzagj powykonawcz robo6t i sieci uzbrojenia terenu,

*  kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnegintaryzaciji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nigdd gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w_porozumieniu z Whaa wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot.

Wszystkie zargdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetniage keda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupegiicych wyznaczy komisja.

7.4. Odhiér gwarancyjny

Odbidér gwarancyjny polega na ocenie wykonanych rabgiazanych z usugtiem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwaymym.

Odbiér gwarancyjny édzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiekinwzgkdnieniem zasad opisanych w
punkcie 8.4 ,,0dbidr ostateczny robot”.

8. ODBIOR ROBOT — POLACZEN | GRUBOSCI PAKIETOW WARSTW

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:
« odbiorowi robét zanikagcych i ulegaicych zakryciu,
e odbiorowi czsciowemu,
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« odbiorowi ostatecznemu,
« odbiorowi gwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robo6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiér robét zanikagcych i ulegagcych zakryciu polega na finalnej oceniesdoi jakosci wykonywanych robot,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegrakryciu.

Odbiér robo6t zanikagych i ulegaicych zakryciu bdzie dokonany w czasie umiwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania oggarmostpu robot.

Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowas¢ danej czsci robdét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem deemizika budowy z jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiédzie przeprowadzony niezwlocznie, niezpij jednak ni w ciagu
3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budbpgwiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jaka¢ i ilos¢ robdt ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstadakumentow zawieragych
komplet wynikow bada laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone paomiav konfrontacji z dokumentagj
projektows, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czsciowy

Odbidr czsciowy polega na ocenie #oi i jakosci wykonanych cgsci rob6t. Odbioru egciowego robot dokonuje
sig wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robo6t. @dhiob6t dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbiér ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzecstpgo wykonania rob6t w odniesieniu do ichsdlip jakasci i
wartasci.

Catkowite zak@éczenie robot oraz gotow® do odbioru ostatecznegedzie stwierdzona przez Wykonagwpisem
do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomienienpimie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbiér ostateczny robét napt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dicod dnia potwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru zakozenia rob6t i przgcia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 7.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaezozaez Zamawiagego w obecnizi Inspektora Nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbieraga roboty dokona ich oceny jalaowej na podstawie przedionych dokumentow,
wynikéw bada i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodoiowykonania rob6t z dokumentagprojektovs i SST.

W toku odbioru ostatecznego rob6t komisja zapozaa sealizacj ustalé przyjetych w trakcie odbioréw robo6t
zanikapcych i ulegajeych. zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania rohdupetniaicych i robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t pageoavych lub rob6t uzupetniagych w warstwigcieralnej
lub robotach wykaczeniowych, komisja przerwie swoje czysoo ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostaggm robot, w sktad ktérego wchodzi réwnigarstwa
skropienia emulsj jest protokot odbioru ostatecznego éataob6t obgtych kontraktem, sposelzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpany przygotowéanastpujace dokumenty:

o dokumentagj projektowy podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkgwijesli zostata
sporzdzona w trakcie realizacji umowy,

« szczegblowe specyfikacje techniczne (podstawoweokumentéw umowy i ew. uzupetnige lub
zamienne),

e recepty i ustalenia technologiczne,

e dzienniki budowy i ksizki obmiaréw (oryginaty),

« wyniki pomiarow kontrolnych oraz baflaoznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

e rozliczenie materiatbw - komplet listbw przewozowyk dokumentujcych dostarczenie wszystkich
materiatow skladowych zgodnych z wymaganiami WT,l@éci zgodnej z obmiarem i recepbraz
dostarczonych w rzeczywiste miejsca zastosowanigjgoe budowy lub wskazana wytwoérnia/wytwornie
mm-a),

» deklaracje zgodriai lub certyfikaty zgodn&i wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ,

e opinie technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikow baidapomiaréw zaiczonych do
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dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

« rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzggeh (np. na przelenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowejswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazarych rob6t wiécicielom
urzadzen,

e geodezyjn inwentaryzagj powykonawca robo6t i sieci uzbrojenia terenu,

« kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnegintaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nigdd gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Whadwa wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot.

Wszystkie zaradzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetnige kxda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajcego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupegacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér gwarancyjny

Odbiér gwarancyjny polega na ocenie wykonanych trabiazanych z.usumciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwaymym.

Odbiér gwarancyjny édzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obigkinvzgednieniem zasad opisanych w
punkcie 8.4 ,0Odbiér ostateczny robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdélne

Podstaw pfatndci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykagaza jednosti obmiarows ustalon dla
danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowodstavs ptatncci jest warté¢ (kwota) podana przez
Wykonawe w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosmowej lkdzie uwzgédniac wszystkie czynndi,
wymagania i badania skladag st na jej wykonanie, ok&bone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projeké).
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robgtlp obejmowa:

robocizry bezpdredni wraz z towarzysgymi kosztami,

wartas¢ zwytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazymoayeewentualnych ubytkéw i transportu na teren
budowy,

wartas¢ pracy sprztu wraz z towarzysgymi kosztami,

koszty padrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

podatki obliczone zgodnie z obaaujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalewliczac podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne

Koszt dostosowania gsido wymagé warunkéw umowy i wymaga ogolnych obejmuje wszystkie warunki
okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegoélnione vetargsie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdow i organizawghu obejmuje:

e opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzodpowiednimi instytucjami projektu organizaciji
ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczenikopii projektu Inspektorowi Nadzoru
i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnieynikajacych z posipu robét,

e ustawienie tymczasowego oznakowanidwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpietsteva ruchu,

e oplaty/dziezawy terenu,

e przygotowanie terenu,

»  konstrukcg tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, keamikéw, barier, oznakowai drenau,

* tymczasow przebudow urzadzer obcych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazdéw i organizasghu obejmuje:
e oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usciei tymczasowych oznakowgpionowych, poziomych,
barier iswiatet,
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e utrzymanie ptynnéci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizaajchu obejmuje:
e usungcie wbudowanych materiatdw i oznakowania,
« doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

8.4. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania roboczych spoin teclyittaych i podczen jest zawarta w cenach jednostkowych
wykonania warstwycieralne;.

Cem jednostkow zaprojektowanych petzen z urzdzeniami obcymi, (jako spoin przewidzianych w doleumacii
technicznej i przedmiarze rob6t w osobnych pozytjacpodaniem szerokai i gigbokdsci wypetnienia zalew),
jest1 m.

Cena jednostkowa wykonania 1skropienia emulgjw szczegélngci zawiera:
e prace pomiarowe,
e roboty przygotowawcze,
* oznakowanie rohot,
e zakup i transport materiatdw,
« wykonanie odcinka probnego,
» roziozenie emulsji, lub wykonania pgdzenia, albo spoiny z wdzeniami obcymi,
* przeprowadzenie pomiaréw i baddaboratoryjnych dostarczanych materialéw, kontrdbzowania,
wymaganych w niniejszych WT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN ISO 4259:2002 Przetwory naftowe. Wyznaczastesowanie precyzji metod badania.

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasspigcyfikaciji kationowych emulsji asfaltowych.

PN-EN 14188-1 Wypetniaczearizy:i zalewy - Cgs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo

PN-EN 14188-2 Wypetniacze szczelin i zalewy ¢&€2: Specyfikacja zalew na zimno

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie - Metodgldda- Cz$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza
i kruszywa

PN-EN 15322 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zassplgcyfikacji asfaltow uptynnionych i fluksowanych

KONIEC
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