Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
wykonania oktadzin i wyktadzin z ptytek w budynku
Starostwa Powiatowego w Bielsku —Biate]
ul. Piastowska 40



1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacghirécznej (SST) swymagania dotyce
wykonania i odbioru robét zekzanych z wykonaniem okfadzin i wykitadzin z ptytekowdynku
Starostwa Powiatowego w Bielsku-Biatej przy ul.demavskiej 40.

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji.

Niniejsza specyfikacja dolzie stosowana jako dokument przetargowy i kontnaigt przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmuyszystkie czynnei umazliwiajace i majce na celu
wykonanie wszystkich robot zedanych z uteeniem ptytek gresowych w pomieszczeniach
sanitarnych. Obejmuajprace zwizane z dostagvmateriatow, wykonawstwem i wykgzeniem
robét wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robot obgtych specyfikacj.

W ramach prac budowlanych przewiduje wiykonanie wszystkich czyn&a mapcych na celu
wykonanie:

posadzek antygtizgowych gres wraz z cokolikami,

oktadzinyscian w pomieszczeniach sanitarnych.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i okladzprzy wyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawoweayte w niniejszej, SSTaszgodne z obowizujacymi Polskimi Normami.
wyktadziny, posadzki - pokrycie podtdg ptytkami,6ke stanowq wierzchni element
warstw podtogowych,
okladziny - pokryciescian ptytkami, ktére stanowiwarstwe ochronna i ksztaltaga
forme architektonicza oktadanych elementow.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz zgodi® z dokumentagj
projektows, Specyfikaci Techniczi i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzenie
jakichkolwiek odsgpstw od tych dokumentow wymaga akceptacji gdrapcego realizag
umowy.



2. MATERIALY.
2.1. Ogodlne wymagania dotycrce materiatow.

Materiatly stosowane do wykonywania posadzek z giygeesowych powinny odpowiadla
wymaganiom norm. Materialy powinny byzaopatrzone w etykietlub nadruk na spodzie,
umazliwiajace ich identyfikagj, okreslajace, co najmniej: nazgymateriatu i producenta, symbol
barwy i wzoru, ilé¢, dat produkcji, a w przypadku klejéw — sposob ickycia. Powinien b§
rowniez podany numer normy lufwiadectwa dopuszczgjego do stosowania w budownictwie.
Do przyklejania ptytek ceramicznych najestosowd kleje zalecane przez producenta ptytek
oraz w obowizujacych instrukcjach technologicznych. Stosowane kigpavinny zapewni@
trwate pohczenie posadzki z podkladem i nie powinny oddziatywzkodliwie na podkiad.
Materiaty wykorzystywane do wykczenia elementdw na zewtrz winny posiada cechy
mrozoodporne.

2.1.1. Wiaciwosci.

odpornosé na dziatanie temperatury i wilgoci - pitytki musz by¢ odporne na
gwaltowne zmiany temperatury (szok termiczny), terafury ujemne (mrozoodport) i
zmiarg wymiaréw pod wptywem wilgoci. W przeciwnym wypadked wptywem powyszych
czynnikow w tworzywie i szkliwie ptytki moglyby postae napezenia, ktdre mogtyby
spowodowa spzkanie szkliwa, lub jego odpryskiwanie, odpadaniggk od podtaa, a nawet
ich zniszczenie. Sfranie to wada czasami "jawna" tzn. widoczna, a amas,ukryta” tzn.
pojawiapca st po pewnym czasie od uenia. W drugim przypadku przyczymaoze by wada
ptytek pozbawionych ,odporsoi na sgkania” albo bé¢dy podczas uktadania np. niewdava
lub naktadana zbyt grubo zaprawa lub Klej,

wytrzymatosé na zginanie- parametr ten okéé, przy jakim maksymalnym nagreniu
ptytka tamie st. Jest on niezwykle istotny przy ptytkach podiogotvy kiore w czasie
uzytkowania spotykaj sic z dwym obchzeniem, lecz take sciennych, ktdre magby¢ naraone
na uszkodzenia podczas transportu i manta nascianie mog Si¢ spotk& z napegzeniami
wywotanymi ruchamécian budynku.

witasnasci powierzchowne - 53 to odporné¢ na zadrapania, zarysowania,zycie
podczas chodzenia. Szczegdlnie odporne mechanicmrsga by¢ ptytki podtogowe. Twarde -
czyli odpornd¢ na zarysowania podawana jest w skali Mohsa. Odpgéma scieranie okréa
jak ptytka zachowa sina skutek czynnikéwcierapcych.

odpornosé na czynniki chemiczne- dotyczy to najcgiciej srodkow chemicznych, ktore
mog zostawig plamy. Plytki odporne na czynniki chemiczne niegm@od wplywem tych
substancji zmienia potysku ani barwy, a plamy powinnygsda tatwo usuwa wody oraz
popularnymisrodkami.

wiasciwosci zwigzane z bezpiecaestwem - gtdbwm z nich jest odporng na pglizg,
bardzo wana dla ptytek przeznaczonych na posadzki w pomeesiach oraz na posadzki
zewrgtrzne.

2.2. Stosowane materiaty.

Oktadziny naley wykona z ptytek gresowych szkliwionych w kolorze jasmaals/ 0 wymiarze
30x30 cm, o parametrach nie gorszych ni



* nasakliwos¢ <0,1%
« wytrzymalai¢ na zginanie: min. 45N/nfm
» odporne na ¢kniccia wloskowate
» odpornd¢ nascieranie: klasa 5
» Odporng¢ na dziatanigrodkéw chemicznych: GA
» Odpornd¢ na plamienie: 4/5
np. Nowa Gala Orientale

Wyktadziny, posadzki naky wykona z ptytek gresowych szkliwionych w kolorze ciemngzb
0 wymiarze 30x60 o parametrach nie gorszyeh ni

* nasihkliwo$¢ < 0,05%
* twardasé: 8 skala Mohs
» odpornd¢ nascieranie: klasa 5
* odporndg¢ na gkniecia wioskowate
* Odporng¢ na dziatanigrodkéw chemicznych: GA
» Odporng¢ na plamienie: 4/5
* Antypaslizgowaos¢: R9
Np. Nowa Gala Travertino

Zamawiajcy dostarczy wzorcowe probki kolorystyki i struktumateriatow.
2.3. Materialy na posadzki cementowe.

cement portlandzki,

woda do zapraw,

piasek do zapraw

folia hydroizolacyjna, polietylenowa.

3. SPRZT.
3.1. Ogole wymagania dotycgce sprztu.

Rodzaje sprgu wywanego do robot wykazeniowych pozostawia esido uznania przez
wykonawe.

3.2. Sprzt i narzedzia do wykonywania robét:

» szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia pagto

* narzdzia lub uradzenia mechaniczne dcgcia ptytek,

» szpachle i paceabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysckaabkow 6-12
mmm do rozprowadzania kompozycji keych,

* kielnie,

* mieszarki mechaniczne do zapraw,



* mieszadta koszyczkowe ngjzane wiertark elektryczm oraz pojemniki do
przygotowania kompozyciji klegych,

* pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania

* gabki do mycia i czyszczenia,

» wkiadki (krzyzyki) dystansowe,

e poziomnice i taty do sprawdzania réwiebpowierzchni.

4. TRANSPORT.
4.1. Transport materiatow.

Wykonawca zobowzany jest do stosowania takiéfodkdw transportu, ktore pozwplniknaé
uszkodzé i odksztatcé przewaonych materiatdw. Zatadunek, transport i roztadunek
materiatdbw nalgy prowadzé zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchugdreym.
Rodzaj i liczbasrodkow transportu, musi gwarantofveiagtos¢ prowadzenie prac budowlanych.
Materiaty posadzkowe moa przewozi samochodami dostawczymi, zabezpiegzge przed
przesurgciem, gknigciami i zawilgoceniem mieszanek keych. Wyroby powinny b§
dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentdavkadym opakowaniu powinna by
umieszczona etykieta podag, co najmniej nagbujace dane:

* nazw i adres producenta,

* o0znaczenie ( nazwhandlova),

* wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumedopuszczagego do obrotu i

powszechnego stosowania w budownictwie, znak buatoyvl

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Zasady ogoélne wykonywania robot.

Wykonawca prowadgy roboty posadzkowe podlega przepisom prawa buateego.
5.2. Wykonanie posadzek cementowych.

Warstwa wyréwnawcza gruba 3- 6 cm, wykonana z zaprawy cementowej marki Ba\iz
oczyszczeniem i zagruntowaniem pogtp utczeniem warstw izolacyjnych oraz zaprawy, z
zatarciem powierzchni na ostro i wykonaniem szozelylatacyjnych. Zapragv cementowa
nalery uktad& niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kiskowymi o wysokeci
rownej grubdci podktadu z zastosowaniengcenego lub mechanicznego zagczenia z
rownoczesnym wyrownaniem i zatarciem. Podkiad p@minmie€ powierzchnie rows
stanowsca ptaszczyza lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem. Pawienia podktadu
sprawdzana dwumetrowa daprzyktadam w dowolnym miejscu, nie powinna wykazygva
wigkszych przéwitow niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszogy@poziomej
lub pochytej) nie powinny przekracz&2 mm/m i 5 mm na catej diuga lub szerokéci
pomieszczenia.

5.3. Warunki przystapienia do rob6t posadzkowych.



Przy wykonywaniu prac posadzkowych ngle bezwzgédnie przestrzega reziméw
technologicznych:

Klejenie ptytek wykoné do uprzednio oczyszczonego i przygotowanego padb@tonowego za
pomoa kleju wskazanego przez producenta do klejeniaegtyteramicznych. Odpowiednio
przygotow& podiaze tzn. musi by ono zwarte, nine, czyste i wolne od substancji, ktére nie
gwarantowalyby przyczeptd. Podiage oczyci¢ z kurzu, brudu, thuszczow i innych. Wszelkie
nierownagci w podtazu wyrowna& zaprave wyrownupca. Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe
naleey wykonywa w temperaturach nie z8zych nk +5°C i temperatura ta powinna utrzymywa
si¢ w ciagu catej doby. W podkiadzie nalewykona, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny
dylatacje. Szczeliny dylatacyjne powinnycbwypetnione materiatem wskazanym w projekcie.
Ptytki nalery stosowé zgodnie z ich przeznaczeniem. Przed zamontowanigey dokona
przeghdu catej partii, sprawdzgg ich jakaéé¢, odciey, wymiar poprzez porownanie plytek z
réznych opakowa. Przy wyktadaniu ptytek naky stosowa si¢ do zalecé producentow kleju i
Polskich Norm. Zapraw klejaca przygotowan zgodnie z instrukej rozprowadzi zabkowary
paa na przygotowane wcgeiej podiaze. Wielka¢ zabkow pacy dobra w zaleznosci od
wielkosci ptytek. Zawsze przyklegaptytki cala powierzchm, montaowa (nie zostawié pustek
pod ptytkami). Dla ptytekciennych dopuszczalna gruldovarstwy kleju - 5 mm nie wypetnia
spoin klejem. Naley uklad& ptytki na spoir, gdyz ptytki wytozone na styk twokz zwark
oktadzirg, bardzo wraliwa na wszelkiego rodzaju nagenia. Naley rowniez pamktac, ze
tworzywa ceramiczne
wykazup rozszerzaln& liniowa wywotam penetragg wody do wrtrza piytek, dlatego te
nalezy wyktada ptytki stosugpc fuge miedzy ptytkami grubéci 3 mm z wykaczeniem fug
barwiona fabrycznie w kolorze dobranym do kolorytgk. Po utgeniu ptytek na podtodze
wykonuje s¢ cokoty. Cokoliki dla posadzki z ptyt gres — wykénatego samego materiatu. Dla
cokotéw wykonywanych z piytek identycznych jak digktadziny podtogi stosuje stakie same
kleje i zaprawy do spoinowania. Przed spoinowaniglytek naley przeprowadzi prokg
stosowania fugi i ewentualnie zabezpigczgowierzchn¢ piytek przed przebarwieniem.
Szczeliny dylatacyjne w warstwie wdlnych ptytek powinny by zgodne z istnigcymi
dylatacjami w podtau. Naraniki ptytkowanych powierzchni wykoranalezy z ptytek cetych i
szlifowanych, bezlistwowo. PrZeja wewrtrzne bezprogowe. Zapravklejaca nalezy usuwa
delikatnie z powierzchniaytkowej ptytki, niezwitocznie po jej zamontowaniuerdopuszczapr
do zarysowania powierzchni. Zabrudzenia na ptytkaiehszkliwionych spowodowane atego
rodzaju zaprawami natg bezzwtocznie usuid odpowiednimisrodkami. Naley przeprowadzi
konserwagj ptytek nie szkliwionych celem zabezpieczenia praetitanianiem rénego rodzaju
zabrudzé - stosowa odpowiednigrodki (impregnaty).

5.4. Oktadzinyscienne.

Przed ukfadaniem plytek nécianie naley zamocowé prost, gtadky tate drewniam lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalepyyc poziomnicy. tat mocuje s¢ na wysokéci cokotu
lub drugiego rzdu plytek. Nasfpnie przygotowuje si (zgodnie z instrukgj producenta)
kompozycg klejaca. Wybor kompozycji zaley od rodzaju ptytek i podi@a oraz wymaga
stawianych okladzinie. Kompozyciklejaca naktada s na podige gtadk krawedzia pacy a
nastpnie ,przeczesuje” sipowierzchng zebaty krawedzia ustawiom pod ktem okoto 50°.
Kompozycja klegca powinna b§ roziozona rownomiernie i pokrywa cakh powierzchng
poditaza. Wielas¢ zebow pacy zaley od wielkaci ptytek. Prawidlowo dobrane wielké zebow i



konsystencja kompozycji sprawdajze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni ptytki. Gruké warstwy kompozycji klejcej w zalenosci od
rodzaju i réwnéci podiaza oraz rodzaju i wielki ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Ukfadanie
ptytek rozpoczyna siod dotu w dowolnym natmiku, jezeli wynika z rozplanowaniaze
powinna znal& sig tam cafa ptytka. 3& pierwsza ptytka ma hydocinana, uktadanie nale
zaca¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednidba niej miejscu. Uktadanie ptytek
polega na ulzeniu ptytki nascianie, dodinieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wiaiwym
miejscu przy zachowaniu wymagane] wielgo spoiny. Dz¢ki duzej przyczepngci swiezej
zaprawy klejowej po dogmigciu ptytki uzyskuje si efekt ,przyssania”. Piytki o diych
wymiarach zaleca sidobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy 4d ptytek, tzw. cokotowy, uktada
sig¢ zazwyczaj po ukzeniu wykladziny podtogowej. Plytki tego pasa zazwgjdrzeba przycina
na odpowiedri wysoka¢. Dla uzyskania jednakowej wielkd spoin stosuje si wkiadki
(krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniemjkklee spoin naley usuraé jego
nadmiar, mena te usuné wktadki dystansowe.

5.5. Posadzki z ptytek gres.

Uktadanie ptytek rozpoczynagsbod doktadnego pomiaru rozmieszczenia ptytek pdsadda
poditaze nanosimy zaprawklejaca paa zecbat pod ktem 45h. Krawedz uktadanej ptytki styka
sig z rantem piytki umocowanej. Po przyémiu catej powierzchni ptytki, odsuwamy pa
szerokd¢ spoiny. Kompozygj klejaca naktada si na podiae gtadk krawedzia pacy a nagpnie
.przeczesuje” s powierzchng z¢cbaty krawedzia ustawiorn pod lkitem okoto 50°. Kompozycja
klejaca powinna b§ roztazona réwnomiernie i pokrywacah powierzchng¢ podiaza. Wielcs¢
z¢bow pacy zalegy od wielkaci ptytek. Prawidiowo dobrane wielké zeb6w i konsystencja
kompozycji sprawiaj, ze kompozycja nie wyptywa z pod piytek i pokrywa mom 65%
powierzchni ptytki. Grub& warstwy kompozycji klejcej w zalenosci od rodzaju i rowngi
podiaza oraz rodzaju i wiellkki ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Dla uzyskania jedoelej
wielkosci spoin stosuje siwktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem
kleju ze spoin naley usura¢ jego nadmiar, mma te usuraé wktadki dystansowe.

5.6. Spoinowanie.

Spoinowanie wykonuje sirozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawfugowa) po
powierzchni ptytek pac gumows. Zapraw nalezy doktadnie wcisa w przestrzenie mdzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukae do krawdzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbieragsz
powierzchni ptytek wilgota gabka. Wszystkie spoiny powinny kBywodoszczelne.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot.
Przed przysipieniem do prac posadzkowych naleprzeprowadi kontrok przygotowania do
prac wykonawczych. Badanie podkladu powinno¢ bwykonane bezpoednio przed

przystpieniem do wykonywania rob6t wykitadzinowych i okiatbwych. Zakres czynioi
kontrolnych powinien obejmowta



sprawdzenie wizualne wyglu powierzchni podkiadu pod wzglem wymaganej
szorstkdci, wyskpowania ubytkow i porowaei, czystdci i zawilgocenia,

sprawdzenie réwrigi podktadu, ktore przeprowadzag sprzyktadagc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrgvate,

sprawdzenie spadkow podkiadu pod wyktadziny (pddada pomoe dwumetrowej faty
i poziomnicy; pomiary rowngi i spadkéw naley wykona z doktadnécia do 1mm,

sprawdzenie prawidiowici wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych,

sprawdzenie wytrzymaseoi podktadu metodami nieniszgzy/mi.

Sprawdzenie zgoddoi z dokumentagj projektowo powinno by przeprowadzone przez
poréwnanie wykonanej posadzki z projektem technjigznoraz stwierdzenie wzajemnej
zgodndci na podstawie ogtizin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do koks;ji
posadzek na podstawie protokotéwedryfazowych i zapisow w dzienniku budowy. Kontrola
wykonania posadzek [ oktadzin scian polega na:

sprawdzeniu szerokoi i prostoliniowaci spoin,

sprawdzeniu zachowania wzoru posadzki wg projektu,

sprawdzeniu przylegania do podktadu,

sprawdzeniu pakzer z innymi powierzchniami,

sprawdzeniu obtgenia stopni,

sprawdzeniu wykonania cokolikow,

sprawdzeniu prawidtowsgi osadzenia wktadek dylatacyjnych, kragelekowych.

Dopuszczalne nierbwidoi badane przy przyi@niu dwumetrowej taty kontrolnej w dowolnym
kierunku nie powinny by wigksze nk 2 mm. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posaddki
ptaszczyzny poziomej nie powinno dwicksze nk 2 mm/m i 5 mm na catej dtuga lub
szerokdci pomieszczenia.

6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robat.

Kontrola dostarczonych na budewestawdéw wyrobdéw oraz wyrobow budowlanych polega n
sprawdzeniu zgodsoi materialu z wymaganymi w SST parametrami, zgédndokumentow
dopuszczajcych poszczegdlne wyroby do obrotu i stosowaniaokuthentami odniesienia.
Sprawdzeniu winna podlega prawidtowd¢ oznakowania poszczegllnych wyrobéw
(oznakowanie znakiem B i znakiem CE).
aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodciaz ta aprobad oraz deklaracja zgodéa
europejska aprobata techniczna , certyfikat zgécrmta aprobad oraz deklaracja

Po stwierdzeniu formalnej przydatoo wyrobow naley dokon& sprawdzenia zgodsoi
asortymentowej, iliciowej i pgrednio jakdciowej w oparciu o zZaviadczenia (atesty) z kontroli
producenta. Wyniki kontroli powinny Bywpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.



7.2. Jednostka obmiaru.

Jednostk obmiaru jest 1m(metr kwadratowy) dla okladzigcian i posadzek oraz 1 mb dla
utozonych cokotéw.
8. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNO SCI

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Przy wykonywaniu rob6t z uieniem posadzek i okladziftiennych z pitytek ceramicznych
konieczny jest systematyczny nadzor techniczny poasny przez wykonawg a take nadzor
inwestorski i autorski. W czasie wykonywania rolkinieczne jest prowadzenie dziennika
budowy zgodnie z obowzujacymi przepisami, w ktorym powinny Bywpisane wszystkie
spostrzeenia dotycace jakdci podiaza, warstwy wyprawy z ptytek gres, wykonania fugoiaan

8.1.1. Odbidér materiatow.

Odbior materiatdow powinien Iy dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatow
powinien obejmowa sprawdzenie ich wikaiwosci technicznych zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych luBwiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Sprawdzenie materiatow ngi@rzy odbiorze robot zakezonych przeprowadzi
posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy $wiadczeér (atestébw) z kontroli
producenta, stwierdzgjych zgodné¢ uzytych materiatdbw z dokumentacjtechniczia oraz
wiasciwymi normami.

8.1.1.2. Odbidr podktadu.

Odbidr powinien by przeprowadzony w nagtujacych fazach robét i obejmowa

podczas uktadania podktadu,

po catkowitym stwardnieniu podktadu

sprawdzenie prawidtovéai utozenia podktadu,

sprawdzenie w czasie wykonywania podkiadu jego afmibw 3 miejscach w
pomieszczeniu: badania nayegprzeprowadz metod przekuwania z doktaddoia do 1 mm,

sprawdzenie réwrigi podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscakierunkach
dwumetrowej faty kontrolnej; odchylenia stangee przéwity pomigdzy fat i podkiadem
nalezy mierzy¢ z doktadnécia do 1 mm,

sprawdzenie odchyeod ptaszczyzny poziomej lub oktenej wyznaczonym spadkiem
za pomog dwumetrowej faty kontrolnej i poziomicy; odchylamaley mierzy¢ z doktadnécia
do 1 mm,

sprawdzenie prawidioweoi osadzenia w podkitadzie elementow dodatkowychu@tigw
podtogowych, ptaskownikéw lubakownikéw wzmacniajcych pohkczenia posadzek, dzielych
je na pola itp.); badanie nalewykona przez ogtdziny,

sprawdzenie prawidtowoi wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i
przeciwskurczowych.

Sprawdzenie warunkéw przypienia do robot posadzkowych. Przed praysniem do
wykonywania posadzki natg sprawdz:



temperatug pomieszczg,
wilgotnaos¢ podkiadu.

Wyniki bada temperatury, wilgotnici wzglednej powietrza oraz wilgotdoi podktadu powinny
by¢ wpisane do dziennika budowy.

8.1.1.3. Odbior kaacowy robot posadzkowych.

Sprawdzenia zgodioi z dokumentagj projektowo-kosztorysowpowinno by przeprowadzone
przez poréwnanie wykonanej posadzki z projektenhrnieznym oraz stwierdzenie wzajemnej
zgodndci na podstawie ogtizin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do &aksji podtogi

— na podstawie protokotéw odbioréwgdzyfazowych wg zapisow w dzienniku budowy.

8.2. Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:

* przygotowanie stanowiska roboczego dostarczeniemaat, narzdzi i sprztu,

* przygotowanie podim,

» ulozenie piytek gres: posadzki, oktadzigian i schodow, cokoliki z zachowanie wzoru
wg projektu,

* wykonanie fugowania,

» zalazenie listew metalowych na stykuzrtych powierzchni,

» konserwacja powierzchni ptytek nieszkliwionych iragnatami,

e usunkcie resztek i odpadéw materiatdw z miejsca pracy,

» likwidacje stanowiska roboczego wraz z upgtzowaniem terenu.

9. PRZEPISY | NORMY DOTYCZ ACE PROWADZENIA ROBOT.

PN-ISO 13006 :2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Dédja, klasyfikacja, wtsciwosci i
znakowanie

PN-EN 87 :1984 Ptytki i ptyty ceramiczrieienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci | znakowanie

PN-EN 176:1996 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowara sucho o matej nakliwosci
wodnej E<=3%. Grupa Bl

PN-EN 177:1997 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowara sucho o nagiliwosci wodnej
3%<E<=6%. Grupa Blla

PN-EN 178:1998 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowara sucho o nagiliwosci wodnej
6%<E<=10%. Grupa Bllb

PN-EN 159:1996 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowara sucho o nagiliwosci wodnej
E>10%. Grupa BllI

PN-EN 12004 : 2002 - Kleje do ptytek. Definicje ymagania techniczne.

PN-75/C-04630 Woda do celow budowlanych. Wymagab&dania.

PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapbadowlanych.
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