}1.23.00.00 PRACE MODERNIZACYJNE
M.23.01.00 ROBOTY ROZNE

M.23.01.01 WYROWNANIE POWIERZCHNI USTROJU NIOSACEGO
PREPARATEM DO NAPRAW BETONU

1. Wstep

1.1 Frzedmiot Specyfikac

Przedmiotem ninigjsze] Specyfikacii sa wymagania dotyczace wykonania | odbioru robot
polegajacych na wyrownaniu powlerzchni ustroju niosacego preparatem do napraw betenu.
1.2, Zakres stosowania Specyfikacii

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontrakiowy | przetargowy przy
zlecaniu | realizacii robot mosiowych.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacia

Roboty. ktorych dotyczy Specyfikacia, cbejmuia wszystkie czynnosct umozliwiajgce |
majgce na cell wykonanie robot polegajacych na wyréwnaniu powierzchni usiroju niosacego
preparatem do napraw betonu.

Celem tych robot jest:

nadanie gbérmej powierzchni betonowe] plyly pomostowe] spadkow podiuznych | poprzecznych
zgodnie z Rysunkami oraz rownoéct umoezliwigjace] prawidlowe  utoZenie nowej izolagji poprzez
zastosowanie preparatu do napraw betonu o zmiennegj grubosci warstwy wyrdwnujacsj.

Roboty wg ninigjszej Specyfikaci obejmuja;
przygotowanie podioza,
naniesienie warstwy wyrcwnawczej,
pielegnacje ulozone] warstwy wyrownawcze).
1.4 Okreslenia podstawowe

Okresienia podane w niniejsze] Specyfikacii sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami oraz z ckresteniami podanymi w Specyfikaci DMU.00.00.0C. ,\Wymagania cgoine”.

Preparat do napraw betonu - zaprawa cementowa modyfikowana.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
Rysunkami, Specyfikacig i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace robét podano w
Specyfikacji DMU.C0,00.00. ,\Wymagania ogdine”,

2. Materialy

2.1, Wymagania ogolne

Do wykonania warstwy wyrownawcze] nalezy stosowad preparaly  firmowe
¢ nasigpujacych cechach ogoinych:

posiadanie akivalne] Aprobaty Techniczne lub jel promesy wydanei przez 12DIM,
posiadanie atesiu wytworey,

wazny termin przydatnosci do stosowania,

mozliwosc stosowania na wilgotnym podiozu,

odpornosé na dzialanie materiatdw bitumicznych.
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22 Wymagania szcezegbiowe
Stwardniale zagrawy powinny spelniad nesiepujace wymagania:

gradnia wylrzymaloss na sciskanie:

po 7 d = 30 MPa wg PB-B-0450G : 1885

po 28 d = 45 MPa wg PN-B-045G0 : 1985
$rednia wytrzymalosE na rozciaganie przy zginani

po 7 d = 5 MPa wg PN-B-04500 : 1885

po 28d > 8 MPa wg PN-B-04500 : 1985
skurcz po 90 d $ 0,8 %o

wytrzymatosé na odrywanie od podioza badania metodg ,pull - off”:
przed badanierm mrozoodpornosc iz 1.5 MPa - procedura PB-TM-x1
po badaniu mrozoodpornoéci 1,2 MPa - procedura PB-TM-X1
przyczeoncdd do stali zbrojeniowey:
gladkiei > 10 MPa - procedura PB-TM-X2

zebrowanej = 15 MPa - procedura PB-TM-X2
3. Sprzet
Wybér sprzetu i narzedzi do wykenywania robot w dostosowaniu do technologii robct
przewidziane] przez producsnia preparatu nalezy do Wykonawcey i podiega akceotacji przez
Inzyniera.
Wykonawca winien dysponowac pedczas prowadzenia robdt wilgotnosciomierzem i
termometrem elekironicznym do pomiaru temperatury powietrza i podioza betonowego.

4, Transport

Transport dowolnymi srodkami transporfowymi w sposob nie wplywajacy na obnizenie
jakosci przewozonych materiaiow.
5. Wykenanie robdét
a1 Wymagania ogdine
- Roboty objete niniejszg Specyfikacia powinny by¢ wykonywane przez pracownikow
posiadajgeych  éwiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie wykonywanych prac
wydane przez instytuty branzowe lub zaklady naukowe wyzszych uczelni.
Po usunigciu z istniejacej konsiruke]i istniejgcych warstw nawierzchni oraz izolacj, Wykonawca
zobowigzany jest do sporzadzenia na koszt whasny inwentaryzacji niwelacyjnej  uzyskanego
poziomu wigrzchu piyty pomostows] oraz do opracowania na tej podstawie planu rzednych, na
ktérym ckreslone zostana wymagane grubosci warstwy wyrdwnawcze] w poszezegolnych
przekrojach zapewnigjgce uzyskanie wymaganych rzednych gornej powierzchni warsiwy
wyrownawczej okresione] w Rysunkach. Plan rzednych pedlega akceptacii przez Inzyniera.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zaakceptowania projekt technologii i organizacji - robot.
Wykonawca winien uzyskaé od Wytworcy zastosowanego preparatu Wytyczne stosowania”
(Instrukcje technologiczna) i zobowiazany jest do przestrzegania zasad prowadzenia robot
podanych w tych wytycznyeh,
Temperatura codioza betonowego | powietrza powinna wynosic w trakcie prowadzeniz  rooot nie
mnigj niz +8°C oraz nie wigcegj niz +25°C.
Dogpuszeza sie wykonywanie robot przy temperaturach nie speinigjiacych powyzszych  wymogdw,
ale tylko przy spelnieniu nastepujacych warunikow:

* opracowanie speciaingj technologii robdt | uzgadnienie jej z producentem preparatu

-
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* zzakcaptowanie te] lachnaiogli prees Inzynler
52. Przygetowanie podioza do nancszenia warsiwy wyrdwnujace]
Krawedzie zaglebien lub spekan nalezy naciad na glebokosd nie mniejsza niz 10 mm.

Skucie istniejacego betonu musi by na tyle gigbokie. aby pozwalalo na volozenie zaprawy 0o
grubosci przynaimnie) 10 mm.

Fowierzchnie isiniejgcego betonu nalezy zgroszkowad tak, aby utworzyly sie zaglebienia o
glebokosci do 5 mm.

Przynajmnigj na szes¢ godzin przed natozeniem zaprawy powierzchnig betoncwa nalezy nasycic
woda, a ewentuainy nadmiar wody usunad sprezonym powietrzem lub szmatami.

Frawidiowo przygotowane podioze betonowe powinno speinia¢ warunek wytrzymalosci na
odrywanie wg PN-82/8-01814:

wartose srednia = 1.5 MPa

wartcsé minimalna 1.0 MPa

5.3 Przygoiowanie zaprawy

Przygotowanie zeprawy w mieszarkach mechanicznych w sposcb zgedny z instrukciami
fabrycznymi preducenta (instrukcie te Wykonawca zobowiazany jest przediozyé inzynierowi celem
umoziiwienia Kontrolowania prawidiowosct przygotowania zaprawy).
5.4, Nancszenie zaprawy
Zaklada sie nancszenie reczne przez Zagcieranie warstwami o grubosci nie wigkszej niz 40 mm.
Jesii grubosc pokrycia okaze sig wieksza niz 40 mm to nalezy zalozy¢ siatke zbrojeniowa z pretow
¢ 4 mm o oczkach 8x8 cm (gatunek stali Si48-b) zwigzang z istnigjacym betonem za pomocs
stalowych Kotkdw rozporowych. Otuienie pretéw zbrojeniowych musi byé 2 10 mm.

Gdy zaprawa zwigze (4. gdy palec nie zaglebia sic w mase, a tylko odciska lekki siad), nalezy
zaciera¢ zaprawg do giadkosci przy uzyciu zacieraczek drewnianych iub syntetycznej gabki.

55, Pielegnacja naniesicnej zaprawy

Bezwzglednie po ufoZeniu i wyrdwnaniu naniesione] warstwy nalezy jz zsbazpieczyl
orzed utrale wilgoci poprzez przykrycie folia polietylenows, Pislegnacja ta trwvad powinna przez 48
godzin.
56, Bezpieczenstwo robdt | ochronz srodowiska

Transport | magazyncwanie skladnikdw zapraw powinny odpowiadaé ogéinym wymaganiom
przewidzianym dia tego rodzaju materiatow.

Skiadniki zapraw powinny byC dostarczane w szczelnych poiemnikach iub opakowaniach i
sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5°C i nie wyzszych
niz 25°C.

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu na obiekcie lub pod  obiekiem,
jak rowniez zabezpieczenie uczestniczacych w tym ruchu osob lub pojazdow nalezy o
Wykonawcy.

Sposoh prewadzenia prac nie moZe powodowal skazenia s$rodowiska. Wszelkie odpady
materiatdw Wykonawca obowiazany jest usunac z terenu robot. 8. Kontrola jakosci robdt

6.1, Zakres kontroli
Kohtrola jakosct obeimuje:
kontrole materiatow,
kontrole przygoiowania pedio?a,
kontrote prawidiowosc! przygotowania | ukiadania zacrawy,

sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznycn,



badanie wytrzymalodal warstwy Zaprawy na odrywanis.

5.2, Kontrcla matariaidw

x;;«c".ﬁwca zocof\ﬂa‘awi est dla zastosowanych materialdw przedstawid do akcepiach Inzynisra
zkiuaing Aprobats Techniczng oraz atesly producenta.

Kontrole wytwarzaznia meteriaidw sprawuje ich producent | dokumentuje wydaniem atestu dia
kazde] partii materialow

Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, terminu przydatnosci do stosowania,
stanu opakowan oraz wiasciweyo przechowywania materiatow.

0 3. Kentrola przygotowania podioza

Kontrola przygotowania podioza cbeimuie sprawdzenie speinienia warunkdw podanych
v punkcie 5.2, ninigjsza Specyfikacil.

G4 Kentroia prawidiowosci przygotowania | ukiadania zaprawy

Sorawdza sie zgodno$é prowadzenia robdt z warunkami zawarlymi w o instrukcji
producenta  preparaiu oraz spainienie  dopuszezainych warunkow  dla  prowadzenia robdt
orradionych w niniejszel Spacyiikac

Przed ulozeniem zaprawy naleiy poddadé sprawdzeniu rzedne wierzehu nakiadaneg)
warstwy wyrownawcze] trwale zastabilizowane na plycie pomostowej za pomocg cdpowiednich
swiadkéw.

)]

5., Sorawdzanie podsiawowych wymiardw geometrycanych

Sprawdzenia nalezy dokonac zgodnie z zasadami normy PN-77/3-10040.

Sprawdzeniu podiegaja grubosci nafozone] warstwy poprzez niwelacyiny  pomiar
rzednych gérnej powierzehni naiczonej warstwy oraz rownosé powierzehni.
6.8 Badanie wyirzymaiosci na odrywanie

) Badania nalezy wykonac zgodnie z PN-92/B-01814. Nalezy wykonad 1 oznaczenie na 50
m” wykonaneg] warstwy lecz nie mniej niz 5 dia kazde] konstrukcji nicsace) pod jedng jezdnia,

\Nc usc dredniz 7 wszysikich cznaczan nie pow' na bye nizsza niz 1,5 MPa & minimalna
4G oznaczenia nie mnigjsza jak 1,0 MPa.  Jesli waries pojedynczege
sza niz 1,0 MPs wowezas nalez y wykenad dodatkows cznaczenie obok w

W przypadku gdy dodatkowe oznaczenie spelni warunek minimaing; wytrzyma fosci na
odrywanie | rownoczesnie wartesE érednia z wszystkich oznaczen nie bgdzie nizsza niz 1.5 MPa o

nalezy uznal, ze warunek wylrzymaiosci zosiat speiniony.

6.7. Badania kontrclne

Inzynier ma prawo zazadania wykonania przez Wykonawcee dodatkowych badan na
probkach kontroinych (przed whudowaniem warstwy w obiekt), a mianowicie:

badanie wytrzymatosci na sciskanie na probkach - beleczkach 4x4x16 cm wg PN-85/8-04500,
badanie wytrzymatosci na zginanie na probkach jw.

Uzyskane z badan wartoéei wytrzymatosci muszg spetniac warunki podane w punkcie 2.2
ninieiszej Specyfikacii.

Koszi wykonania dodatkowych tadah obclaza Wykonawsg,

i

P
8. P OiEranoia Wy

Rzedna gornei powierzchnt wykonane] warstwy wyrownawczgj = 5 mm.

Y]

Réwness powierzehni przedwit miedzy przyiczona w dowelnyr miejscu latg o diugesch 4 m,
gbrna powierzchnia wykonane] warstwy, misrzena w sredku laty winra by £ 2 mm

N
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7. Cieibidy robdt

malerialy uiyle do wykonania warshyvy,
przygotowanie podloza beonowege,
gwentuaine zbrojenie siatka,

zastabilizowane s$wiadkami rzgdne wierzchu warstwy wyrdwnawcze] (przed rozpoczeciem
ukiadania warstwy),

wykonana warshtwa wyréwnawcza.

8. Przepisy zwiazane

PN-77/5-10040 Zelbetowe | betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania |
badania.

PN-85/8-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymaiosciowych.

PN-GZ/E-01814 Antykorozyine zabezpieczenia w budownictwie. Konsirukcie
betonowe | zelbetowe. Metoda badania przyczepnodc powlok
ochrannych,

Procedury IBDIM: PB-TM-X1 i P8-TM-X2
Instrukcie producenta stosowanych preparatow.

>
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F4.23.01.02. OSADZENIE W BETONIE KOTEW | PRETOW

1.1 Przedmiol Specyfikach

Przedmioten ninigjsze] Specyfikacji sa wymagania dolyczace wykonania 1 odbioru robdt
polegajacych na osadzaniu w istniejgcym betonie kotew lub pretdw,
1.2. Zakres stosowania Specyfikac

Specyfikaciz jest sicsowana jake dokument przatargowy i kontrakiowy przy zlecaniu

realizacji robdt wymemorych wpkt 1.1

1.3, Zakres robdt objetych Specyfikacia

Roboty, kiorych dotyczy Specyfikacia, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwigjace
i majace na calu osadzenie w isinigjacym betonie Kolew lub pretow, a wigc:
wywiercenie w isinigjacym betonie zbrojonym lub nie zbrojonym otworow o érednicy | glebokosci
podane] w Rysunkach,
przygotowanie osadzonych pretéw i kotew wraz Z negwintowaniam Konhcow pretéw w przypadiu
kotew,
osadzenie pretéw [ub kotew w wywierconych otworach, przy uzyciu kompozycji na bazie 2ywic
eoocksydowych.
1.4, Ckresienia podstawowe

Okrasierna podane w ninigjsze] Specyfikaci sg zgodne z cbowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz ckresleniami podanymi w Specyfikacii DMU.00.00.C0.

1.5 Cgolne wyrnagania dotyczgee robdt

Ogdine wymagania dotyczgce robot podano w Specyfikacji DMU.00.00.00."Wymagania
ogoing”.

Wykonawea robdt ject odpowiedzialny za jakodd ich wykonania oraz za zgodnosd
7 Rysunkami, Spacyfikacami i poleceniami inzyniera.
2. Matarialy
2.1 Praty i kotwy

Prety i kohwy ze stali gatunku St38-b i 18G2-b wg Specyfikaci M.12.01.G0.
2.2. Kompozycie epoksydows

Do osadzania preto v w otworach stosowad mozna dowclng kompozycje na bazie zywic
epoksydowych posiadajaca Aprobatg Techniczng BOIM lub jej promese. po uzgodnieniu jgj
z Inzynierem.

Zastosowana kompozycja epoksydowa winna posiadac atest Producenta.

3. Sprzet

Wiercenie  otwordw  mozna wykonywac’ dowolnymi  wiertarkami  cbrotowymi
zapawniajacymi ciaglosd prowadzonyeh prac | uzyskanie wiasciwe] jakosci rohot.

Przewidywany przez Wykonawce sprzgt podlega uzgodniemu z InZynigrem.

stosowanie przez Wykonsweg do wykona U owientiz o srednicy
wigkszel lub minigjsze) © d nominaing) Srednicy ciworu ch wymags zgody
Inzyniera.
%, Transport

Transport stali zbrojeniowe] i stalowych pretow tacznikowych wg Specyfikacji M.12.01.00.

a
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Tra 1SCart Zywicy W opaks krytymi srodkamit ransporiowymi w 500800
zzbezpieczals / orzad uszkodzsniami o
5. Wykonanie roboét
51. Wymagania cgdlne

Wiercenie olworew musi by¢ zgodne z Rysunkami co do rozstawu, Srednic | glebokosct otwordw

Przed przystapieniem do robdt wieriniczych nalezy wykonad niezbedne pomosty irusztowania
umozliwiajgce dostep do konstrukeji w migjscach wykonywania odwiertow oraz zapewnigjgoe
bezpieczenstwo pracy obslugi oraz bezpieczenstwo uzytkownikdw drdg.

Po wywierceniu otworéw nalezy je oczyscié strumieniem sprezonego powietrza o cisnieniu nie
mniejszym niz 0,6 MPa i zabezpieczyd je przed zanieczyszczeniem,

Prace przy uzyciu kompozycji epoksydows] prowadzone winny bye zgodnie z instrukcija jef
stosowania podang przez Producents.

Prety i kotwy przed ich osadzeniarm w otwory muszg by¢ cczyszezone z zabrudzen | rdzy.

W przypadku gdy osadzane w befonie kobwy lub prely przebiajg izolacje papowa, nalezy
zastosowad metody | srodki zapewniajace szczslnosc izolacli w migjscach przebicia, Kiors
podlegaia akcepiad)i przez Inzynigra.

5.2. Bezpieczensiwo robdti ochrona Srodowiska

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu drogowym na obiekcie
fub pod obiekiem oraz ochrona uzytkownikow obiekiy przed zakurzeniem lub zamoczeniem wodg
uzyta do chiodzenia wiertla, nalezy do ohowiazky Wykonawey,

8. Kontrola jakosci robot

g.1. Zakres kontroli jakosci
Kentrola wykonania robdt obepmuje:
sprawdzenie zgodnosci rozmieszczenia | wymiaréw wierconych otworéw z Rysunkami,
hadanie stali zbrojeniowe] wg Specyfikacji M.12.01.00.,
sprawdzenie zgodnosci wymiardw osadzonych pretow jacznikowych | kotew z Rysunkami,

sprawdzenie przediczonsqo  przez Wykonawes  atestu dia kKompozycll  epcksydows] oraz
¢l

spravwdzenia okresy jef trwatosc
sprawdzenie prawidiowoscl osadzenia pretdow lub kotew na podstawie badan wg punktu 6.3
niniejszej Specyfikacji.

6.2. Tolerancje wykonania

Srednica osadzonych pretow: +{0,3 mm, -0,5 mm.
Dlugosé osadzonych pretow. =5 mm.

Rezstaw otwordw: =7cm.

Wzajemny rozstaw kotew w jedne;j grupie (dla zamocowania jednego elementu): £2 mm,

£.3. Badanie prawidlowosci osadzenie w betonie pretow i kotew

Wstepne badanie (przed przystapieniem do wiadciwych robdt przy dyblowaniu) dla 3
sztuk osadzonych na epoksydzie w otworach pretéw - celem stwierdzenia prawidtowosc
zastosowane] technologii rebot.

P

Badanie kontioine po ukeficzeniu dybiowania dig 5 fesowo wybranych przsg InZyniers
_ - ne | yoi yoranych

osadzonych pretdw tacznikowych.

8.3.1.  Opis badania.

Zakotwiony w betonie pret poddaje sie wyciaganu silg rdwng 80% ool.czamowef nosncsci preta na
rozcigganie (a wiec sile odpowiadajgce) naprezeniom rownym 80% Re min ).
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sity wyciggania, ale d

7. Odbior robdl
Odbiorom podisegaja:
stal na prety lgcznikowe,
rozwiercone otwory na prety zespalaiace (przed csadzeniem pretow) wraz z ich cczyszoczaniem

kompezycia epoksydowa stuzaca do osadzania pretdw.

I3

osadzanie pretéw zespalaiacych..

Odhidr Kotcowy na pedsiawie wynikow badan ckredionych w punkcie 6.3 niniejsze]
Specyiikaci.

8. Przepisy zwigzane

o
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#.23.01.05. PRZELOZENIE KRAWEZNIKOW
1. Wstep
1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbiory robodt
zwigzanych z przetozeniem istnigjacych kraweznikdw na obiekcie mostowym.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest siosowanz jake dokument kontrakicwy | przetargowy przy
zlecaniu i realizacji robét mostowyeh.
1.3. Zakres robét objetych Specyiikacia

Roboty kidrych dotyczy Specyfikacia, obejmujg wszystkie czynnoscih umozliwiajgce
imajgce na celu wykonanie robot zwigzanych z przefozeniem istnigjgcych kraweznikdw na
obiekcie mostowym.

Robety te zwigzane sg z modernizacjg przekroju poprzecznego na obiekcle mostowym,
poiegajace na zmianie szerokoscl czescl jezdne] oraz przebudowie zabudowy chodnikdw.

Zakres robot obejmuje:
rozbiorke istniejgcych elementow kraweznika,
occzyszczenie rozabranych elementow.
naprawe, wymiang elementow uszkodzonych aibo 0 zhyt maiej wysokoscl,
cdwdz rozebranych elementdw na migjsce skladowania do czasu ponownego whudowania,
oczyszezenie migjsca rozbiorki kraweznikow,

ulozenie kraweznikdw w nowym miejscu ich usytuoweania wraz z ich podianiem i zalaniem.

14, Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz z ckresleniami podanymi w Specyfikac)i DMU.00.00.00. Wymagania ogdine” oraz
Specyfikac)i M.16.01.01.

1.5, Ogoélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedziainy za jakosc¢ ich wykonania craz za zgodnoss
z Rysunkami, Specyfikacja | poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w
Specyfikacii. DMU.00.06.00. \Wymagania ogdine”.

2. Materiaty

istniejace elementy kraweznika Kamiennego z rozbidrki po ich oczyszczeniu, o wymiarach
podanych w Komentarzu do pozycji Stepego Kosziorysu.

Wymiana elementdw uszkodzonych lub nie nadajgcych sie do ponownego wbudowania po
rozbidree na elementy nowe z materialu J o wymiarach identycznych z elementami rozhieranymi.
Elementy nowe musza cdpowiadad wymaganicm Specyfikaci M.16.01.01.

Podktad pod elementy kraweznika oraz masy zalewowe do uszczeiniania wg Specyfikaci
M.16.01.01.

2. Sprzet

Roboty mozna wykonad przy uzyciv dowolnege typu sprzetu nie powedujgcego
uszkodzen elementéw podiegajgoych odzyskowi. Przewidziany do zastosowania sprzst podlega
uzgodnieniu Z Inzynierem.
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4, Transpori

Fiementy orzeznaczone do odzysku nie podlegaja odwozowl, lecz sg skiadowane
w shrebie placu budowy do czasu ich woudowania w nowym polozeniu.

Krawezniki powinny by¢ skiadowane w pozycji wbudowania na podtozy wyréwnanym
{ odwodnionym na podkladkach o wymiarach nie mniejszych niz 5 x 5 em, w jednej warstwie,

5. Wykonanie robot

Wykonanie robot zwigzanych z rozbiorkg istniejacych elementow kraweznikowych wg zasad
podanych w Specyfikacii. M.21.03.03. Roboty rozbidrkowe winny byc prowadzone w obecnosci
Inzyniera.

Whudowanie elementow kraweznika w nowym jego usytuowaniu zgodnie z Rysunkami oraz
zasadami podanymi w Specyfikach. M.16.01.01.

6. Kontrola jakosei robdt

Kontrola jakosci wykonania robdt zgodnie ze Specyfikacja. M.18.01.01 oraz Specyfikacja.
M.21.03.03. Ponadte sprawdzeniu podlega migjsce i sposob czasowego sktadowania rozebranych
elementow kraweznika. Miejsce skladowania podlega uzgodnieniu z Inzynierem.

7. Cdbidr robat

Odbidr robét zgodnie ze Specyfikacia. M. 16.01.01 oraz Specyfikacjg. M.21.03.03.

8. Przepisy zwigzane

Mie wysiepuja.
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