#.22.00.00 PRACE REMONTOWE NA ISTNIEJACYCH OBIEKTACH

M.22.01.01 LIKWIDACJA UBYTKOW BETONU PRZY POMOCY
ZAPRAWY NAPRAWCZEJ

1. Wstep

11, Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotern Specyfikacji sg wymagania techniczne dotyczgce:
wypelniania lekalnych ubytkow w betonie,

wypeiniania wszelkiego typu otwordw technologicznych,

1.2. Zakres stosowania Specyfikacii

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacii robol wymienionych w pkt.1.1.
1.3 Zakres robot objetych Specyfikacia

Roboty, kidrych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnoéci umozliwigiace |
majace na celu likwidacje ubytkdw betonu w istnigjgcych obiektach mostowych.

Wymagania techniczne zawarle w ninigjszej Specyfikacji dotyczg nastepujacych robot:
przygotowania podtoza betonowego,
wypelniania ubytkow,

wypelniania otwordow technologiczrych w betonie.

1.4 Okreslenia podstawows
Ubytek - odspojenie sie czesci betonu wskutek korozji lub uszkodzenia mechanicznego.

Zaprawa bezskurczowa do napraw strukiuralnych konstrukcfi betonowych -
zaprawa stanowi mieszanine cementuy, piasku oraz innych skiadnikdw.

Powloka antykorozyjna zbrojenia - warstwa siuzaca do ochrony zbrojenia przed
korozig i zwiekszenia przyczepnosci do siali materiatu wypeiniajgcego ubyiek.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktorej wystepuje kondensacja pary wodne] w postaci
rosy przy ckreslonej temperaturze powietrza | wilgoinoscl

Atest - wykaz parametréw technicznych materiaiu, gwarantowanych przez producenta.
Pozostate okredlenia podane w niniejsze] Specyfikacii sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w Specyfikagl. DMU.00.00.00. Wymagania
ogoine”.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnosc z
Rysunkami, Specyfikacjg | poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w
Specyfikac)i DMU.00.02.00. ,Wymagania ogdlne™.

2. Materialy

Do naprawy ubylkow w betonie nalezy slosowad bezskurczowe zaprawy cemeniowe 2
dodatkiem piasku craz innych skiadnikow.

Wyboru producenta zaprawy dokona Inzynier, przy czym Wykonawca jest zobowigzany
do przediczenia Inzynierowi listy zawierajacej co najmnig} 3 producentdw preparatdw speiniajacych
wymagania ninigjsze] Specyiikacji, z kirej Inzynier wskaze wybranego przez siebie producenta.

2.1 Wymagania ogéine

145



2.1.3.

2.2.

Zaprawa powinng posiadad aktuaing Aprobate Techniczng b jej promese wydang przez
IBOIM.

Do naprawy ubytkéw w betonie mozna stosowac tylko materialy o nie przeterminowane;
przydatnodel do stescwania.

Na zadanie Inzyniera, Wykonawca obowigzany jest udokumentowal zrédio zakupu
materiziow, skiadnikow materiaidw do naprawy ubytkow i przediozy¢ te dokumenty na
pismie wraz z atestami tych materiatow.

Wymagania szczegotowe

Stwardniate zaprawy powinny speiniac nastgpuigce wymagania:

$rednia wylrzymalo$< na Sciskanie:

- po 7d 2 30 MPa wg PN-B-04500 : 1885
- po 28 d > 45 MPa wg PN-B-04500 : 1985
$rednia wytrzymatoss na rozoigganie przy zginaniu:

- po 7d > 5 MPa wg PN-B-04500 : 1985
- po 28 ¢ > 9 MPa wg PN-B-04500 : 1985
skurcz po 90 d <0,8 %o

wytrzymatosé na odrywanie od podioza badania metoda ,pull - off™:

przed badaniem mrozoodparnosci = 1,5 MPa - procedura PB-Ti-X1

po badaniu mrozoodpornasai 1,2 MPa - procedura PB-TM-X1

przyczepnost do stali zbrojeniowe;:

_{,.)

o
—

4.

giadkig > 10 MPa - procedura PB-TM-X2
zebrowanej = 15 MPa - procedura PB-TM-X2

Sprzet

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia do uzupelniania ubytkdw betonu powinny
zapewniad ciaglost prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robot.

Wybér sprzetu i narzedzi do wykonywania robét nalezy do Wykonawcy, ale must hy?
zaakceptowany przez Inzyniera.

W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawce sprzet lub  narzedzia nie zanewniaig
bazawaryjnej pracy Iub uzyskania wymaganej jakosci robdt inzynier moze zazgdac
zmiany stosowanego sprzetu lub narzedzi.

Transport
Sposéb transportu materiatdw, konstrukejt lub wyrobow przewidzianych do uzupeinienia

ubytkéw betonu nie moze powodowad cbnizenia ich jakosci ub trwatych uszkodzan,

5.
5.1
511
51.2

Wyboru srodkow transportu dekonuje Wykonawea.
Wykonanie robot
Wymagania ogéine

Roboty objete ninigjsza Specyfikacia powinny byd wykonywane przez pracownikdw
oosiadajacych  $wiadectwo  kwalifikacyjne  ukonczenia szkolenia w  zakresie
wykonywanych prac wydane przez producentow materiaiow do napraw betondw. Reboty
nalezy prowadzi¢ przy temperaturze otoczenia powyzej + 5°C.

Wykonawca cbowigzany jest przygotowac podioze betonowe poprzez:
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pozostaiosel powick ochronnych. pylow | czedcd

Krawgdzie migjsc naprawianych nalezy naciad pitg tarczowa prestopadle do naprawiang]
powierzenni na glebokcsc okolo 1 cm,

.ﬂ -,

cczyszczenie odsfonigtyen praiow zbrojeniowyeh do 2° czysiosci wg PN-ISO 8501-
1898

podloze powinno byd uszersiniong - lokaing nlerdwnosel | zaglebisnia nie powinny hyd
mnigjszz niz 5 mm,

przed wypeinieniem ubytku zaprawa, istniejacg powierzchnie nawiizaé przez polewanie
wedg w ociggu 24 godzin, & bezpesrednio przed ukladaniem zaprawy powierzchnie
betonu naiezy osuszyd zdmuchujahc nadmiar wody sprezonym powielrzam.

prawidlewe przygotowane podiols belonowe do naprawy powinno spelniad nasiepujace
wymagania

wytrzymelose na sciskanie » 28 MPa wg PNLT4/B-08281,

wytrzymaiese na odrywanie wg PN-82/B-01814

wearioss Srednis z 1.5 MPg

zy w;kun & jedno oznaczenie na 50 m° powierzchni podicza przy czym minimaina liczb

A wynecsi 5 dla jednego ociektu

Do usuwania warshwy skorcdowanego belonu lub o niewystarczasiace] wylrzymatodei na
odrywanie mozna stosowas wszystkie melody mechaniczne, fizyczne lub chemiczne, pod
warunkiem, Ze nie zostanie neruszona strukiure pozestalego betonu i zbrojeniz w
naprawianym elemencie. Nie dopuszcza sie do tego typu prac siosowaniz udarowych
mictow wyburzeniowych.

Mieszanie zaprawy nalezy wykonywaé odpowiednia mieszarka z  zachowaniem
warunkéw podanych w Instrukcil technoicgiczne]”. Przygotowana zaprawa powinna byd
jednorodna.

Temperatura powietrza powinna wynosic nie mnigj niz + 5°C.

Niezbedne deskowanie do naprawy Letonu powinne speinia¢ wymagania wg PN-83/B-
06251 p.2.

Wykonanie, zabezpieczanie, ulrzymanie craz rozbidrka rusztowan, pomosiow roboczych
innych urzgdzen pomocniczych, niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych z
naprawa betonu nalezy do Wykeonawey.

Bezpieczenstwo robdét | ochrona $rodowiska

Zabezpiaczenie robet prowadzonyeh przy odbywajacym sie ruchu na obiekcie lub pod
cbiektem, jak rowniez zabezpieczenie uczesiniczacych w iym ruchu 0seb lub pojazdow
nalezy do Wykonawcy.

Sposch prowsdzenia  prac zwigzanych z naprawg ubyikéw w Delonie nie meze
powodowat Zanieczyszczenia srodowiska., Wszelkie ofdpady zaprawy Wykonawes
obowigzany jest usunad z terenu robot.
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8. Kontrola jakosci
g.1. Zasady ogdine

6.1.1. Przeprowadzenie wszystkich badan materialow, podioza | jakosci robdt zwigzanych z
wypeinianiem ubytkow w betonia naiezy do YWykonawey,

6.2, Konirola materialow

6.2.1. Wykonawca obowigzany jest przedsiawic Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne
[BDiM i atesty materiatow.

6.2.2. Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, terminu przydatnosci do
stosowania. stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

6.3, Kontrola przygotowania podioZa

Wykonawca obowiazany jest przedstawi¢ inzynierowi do akceptacji wyniki badan
przygotowania podioza, przygotowania powierzehni stali craz przygotowania szalunkow wg p.5.1.

6.4, Kontrola wykonanych robot

Podezas wykonywania robét Wykonawca obowiazany jest pobra¢ probki w celu okreslenia
wytrzymatosci zastosowanego materialu na sciskanie i rozciaganie przy zginaniu.

Kontroli podiega wytrzymalesd natozone} warstwy materialu na odrywanie od podicza
okreslone] metoda  ,pull-off’, przy $rednicy krazka prébnego ¢ 50 mm {(wg zasady - 1
oznaczenie na 25 m”, przy min. 5 oznaczeniach wg PN-G2/B-01814).

Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materialow w p 2.
7. Qdbidr robdt

7.1, Odbiorowi podlegaja:

roboty ulegajace zakryciu w trakcie uzupeiniania ubytkéw, wypetniania otwordw technolegicznych
oraz wykonywania warstw wyrdwnawczych i spadkowych powierzehni piyty betonowej (odbidr
migdzyoperacyjny),

roboty oblete umows po ich catkowitym zakonczeniu {odbidr kKoncowy).

7.2. Podstawa odbioru miedzyoperacyinego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku
Budowy wykonania robdt okresicnego rodzaju zgodnie z Rysunkami, wymaganiami
zawartymi w Specyfikacji oraz wyrazenie zgody na przystgpienie przez Wykonawcg do
reatizac]i kolejnej fazy robot.

7.3. Podstawg odbioru koncowego jest pisemne shwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku
Budowy zakonczenia wszystkich robot zwigzanych z uzupelnianiem ubytkdw, (2
wypetnianiemn otwordw technologicznych lub wykonania warstw  wyrownawczych |
spadkowych powierzchni plyly betonowej), a takze speinienia wymagan okreslonych w
rysunkach, Specyfikacji oraz innych warunkéw dotyczgcych robot zawartych w umowie.

8. Przepisy zwiazane
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-ISC 8501-1:1996 Przygotowanie podicZy stalowych przed naktadaniem farb i
podohnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzehni.
Stoprie skerodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podiozy stalowych po
catkowitym usunieciu wezesniej natozonych powlok.

PN-74/B-08261 Nieniszczgee badania konstrukeji z betonu. Metoda
ultradzwiekowa badania wytrzymatodci betonu na sciskanie.

PN-85/8-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i
wytrzymaiosciowych,

PN-88/B-06250 Beton zwykly.
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\Jf/rragania techniczne  wykenania 1 odbioru belonu
natryskiwanego (forkretu} na obiekiach mostowyen OV, Studia
i materiaty IBDIM, Zeszyt 32, Warszawa 1830

Wymagania techniczne wykonania | odbioru fibrobetonu  z
widknami stalowymi do naprawy obiekiéw mostowych WTW nr
5M/91, GDDP, Warszawa 19811

Wytyczne badai  wiadciwosci  ochronnych  betonu wzgladem
zbrojenia w mosiach, IBDIM, Warszawa 1982,

Procedury badawcze IBDIM: PB-TM-X1 PBE-TM-X2
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1. 22.01.02 IMIEKCJA RYS | PEKNIEC

1. Wstep

1.1 Brzedmict Specyfikacii

Przedmictem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwiazanych z iniekcja rys lub peknigc w betonowych elementach istniejgcych konstrukeji obiektow
mostowych metoda iniekcji wysckocisnieniowe].
1.2. Zakres stesowania Specyfikacit

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i
raatizacii robot wymienionych w pki. 1.1,
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacig

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obeimujg czynnosci umaozliwiajace | majace na
celu likwidacie rys lub peknieé o rozwartesci powyzej 0,2 mm poprzez iniekcje wysokocisnigniows,
1.4. OCkreslenia podsiawowe

Okreslenia podane w ninigjszej Specyfikacii sg zgodne 2z obowiazujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresieniami podanymi w Specyiikacji DMU.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”.

Rysa - przerwa ciaglosci materialu wysigpujaca tylko w czesci przekroju poprzecznego

siementi.

Peknigeie - przerwa cigglo$ci materiatu w calym przekroju poprzecznym elementu,

powoduiacn rozdziglenie betonu w tym elemencie na dwie czgsdi.

Iniekcja cidnieniowa - metoda witaczania kompozycii iniekcyjne] do rysy lub peknigcia

pod cisnieniem wiekszym niz ci$nienie atmosferyczne.

Kompozycja iniekcyjna - ciekly preparat, kidry po wypelnieniu rysy lub peknigcia

twardnieje i zespala rozdzielone czesci betonu tworzge sztywng lub elastyczng skleine.

Wentyl iniekcyjny - urzadzenie umozliwiajace wprowadzenie kompezyci iniekeying] pod
cignieniem do rysy lub peknigcia w betonie.

Py
(&

Ogoine wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny zz jakosc ich wykonania oraz za zgodnosc z
Rysunkami, Specyfikacja i poteceniami Inzyniera. Cgdine wymagania dotyczgce robdt podano w
Specyfikacji DMU.00.00.00. \Wymagania Ogoélne”.

2. Materialy

21, Wymagania ogdine

Doboru kompozycji iniekeyinej dokonuje Wykonawca. Dobor ten podlega akceptac)i przez
Inzyniera.

Kompozycja iniekcyjna uzyta przez Wykonawce do wypetniania rys fub pekniec w betonie
powinnz posiadad Aprobate Techniczng iBDIM.

Do iniekcii rys lub peknie¢ moze by¢ uzyta jedynie Kompozycja przeznaczona do
stosowania przy wilgetnym podiozu beienowym i o nie przeterminowane] przydainesci do
stosowania.

Wykonawes' obowiszany jest udckumentowad zrédto zakupu kompezycji iniekeyine) fub
jei skladnikdw | przediozyd te dokumenty na pismie.

Dopuszeza sie réwniez za zgoda Inzynierz mozliwoscl zastosowania do iniekc,
Zwizszcza dla peknied, zaczynu cemeantowego.

2.2 Wymagania szezegolowe
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2.2.2. Wentyle iniekcyjne pcw.rnv byé csadzone w belonie naprawienggo elemeniy w socsén
gwaraniujacy szczelnoss

223 W przypecky slosowanie do Iniskei zeczynu cementowego naleiy sitosowsd meterizly
zgodne z wymnaganiami podanymi w Specyfikacii M.13.01.00.

3. Sprzet

31 Wybér sprzg‘u [ narzgd—zé cc prec iniekeyjnych nalezy do Wykonawey | pedlegs
akceptacii przez Inzyniera.

3.2. Pompe de ticczenia kompozyci inigxcying] powinna zapewniad moziiwese sisrowzaniz

wielkoddl | cisnienis iniekiu. Powinnag enz Hoczyd Kompozycje w sposéh réwnomierny bez
gwaitownych zmian cisnienia.

3.3 Sprzet oraz instalacis hydrauliczne zssiawu |"1E€“<“}{Jn€“0 przy cisnieniu roboczym injekt
do 10 MPz, nie powinny wykezywad Zadnyeh przeciekow Kompozycil.
4, Transport

Transport i magazynowsanie praez W_{konawca materialow  inigkeyjnych  powinny
odpowiadac ogdinym wymaganiom jak dla materiglow toksycznych i tatwopalnych.

g, Wykonanie robdt

E1. Wymagania ogdine

511, Wykenawce zobowigzany jest do sperzzdzenie we wiasnym zakresie Projekiv organizadii
i technolegii robot.

51.2.  Wykonawca obowiazany jest przedstawic Inzynierowi wazne $wiadectwo kwalifikacyjne,
wydane przez IBDiM, upowazma;ac o do wykonywania napraw betonowych elementdw
konstrukeji mostowych metodag lmekqa.

51.3.  Wykonawea zobowigzany jest przed przysiapieniem do robot do sporzadzenia
szezegdlowe] inwentaryzacji rys wysiepuiacych na danym obiekcie oraz s},orz:,_dzemc
szczegblowego planu rys ze wskazaniem 1ys o szerokosc rozwarcia > 0,2 mm
podlegajacych iniekgji. Plan ten wymaga akcepiacji przez Inzyniera i stanowiC bedzie
podstawe do powykonawczego cbmiary robot.

1.4.  Wvykonawca obcwiazany jest prowadzic na biezaco dokumentacje prac iniekcyjnych, W
dockumeniaci tei, dia keaidei rysy lub pekniecie powinny byC podane informacie
dotyczace:

n

~ stanu pogedy,

~ cisnienia poczatkowego i korcowego witaczane] kempozyci,
- objetodci wHoczonej kompozyc]i iniekeyjne;,

- trudnosci w frakcie prowadzenia prac iniekeyjnych.

51.8. Wykonanie, zebezpieczenie, utrzymanis oraz rozbicrka rusziowan, pomostew rebeczych
i innych urzadzen pemecniczyeh niezbednych do prowedzania prac iniekeyjnyen, nalezy
do Wykonawcey.

5.1.6. Otwory w befcnie do osadzenia weniyli iniekeyjnych powinny byc dokiadnie odpylone

przy pemocy odkurzacza pmﬁmysowego_ Usuwznie pylu z otworéw strumieniem
sprezonego powielrza jest niedopuszezalne.

51.7. Prace iniekcyjne powinny byé prowzczone przy temperaturze cofoczenia | kensirukei
naprawianego elementu nie nizszel niz +10°C i nie wyzszej niz +25°C.
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218 W oprzypadky, gdy obigiodd wiicczons Kompozym IniEXCYIng]
przekroczy preswidywana wiglkoss. a ohwartych nie bedzie wyd
kompozycia. Wykonawea cbowiazan e zawiadomi¢ o tym
inzyniers, Kory pedeimie decyzie co c‘ ania iniekcit.

5440, Po zakoAczaniu robdl inieko 'rjc;" N .":f'vte powinny byl usuniete z konsirukey, 2
pozesizte po nich otwory naieZy w; i¢ wg wymagan ckredlonych w Specyfikac]

M.24.01.01.

5.1.11. Nz zadanie Inzynierz Wykonawca cbowiazany jest usunal warstwe masy Uszczsiniaiacs)
powierz ru*xcwo rysy lub peknigcia

52 Bezpieczensiwo robot | cchrong Srodowiske

521 Zabezpieczarie robot prowadzonych przy cdbywajacym sie ruchu drogowym na ooigkcie

alezy do Wykonawcey.

522 Sposdb prowadzsnia roch m gk c;}n;c ' nie mozez powcdowad skazenia Srodowiska.
Wazelkis cdoady kempozycii inigkeying ILu j&i skiadnikow oraz popluczyny pezosiate po
myciu Sprzetu, VVyKOn::‘MC:: obo wiazany iest usunad z terenu robot | poddad utylizaci.

8. Kontrola jakosci robdt

£.1. Frzed proysiapien iem do witaczzniz kompozyejl iniekeyjng] do rysy lub pekniecis

zny jest dokonad kontroli ' sasiednima

W /mrswuc chbow

wenilami pray ui;céu sofEnonas

oIncsc VZPZ”'my pomigdzy
nizniu nie mnieiszym niz 0,

Fe
ﬁ
o

4

ju
dku  stwisrdzenis

W oprzye
dodaikowy wentyl.

6.2. Podsiawag oceny jekoéc wymr*anycn prac iniekcyjnych sa dane zawarte w dokumen th|
prac iniekeyjnych (p.5.1.4.) craz wizualne sprawdzenie wypelnienia rys lub peknigs
kornpozycia po usunigciu masy powlerzchniowego uszcezelnienia rys.

6.3. W przypadku stwierdzenia nisprawidiowoscl przetiegu prac injekeyjnych Ja

~  zbyt mala w stosunku do przewidywanej wielkosci objetose kompozycji it niekcying] whoczoneg

do wentyla,

- widoczne po zdieciu masy pewierzchniowego uszezelnienia odcinki rys lub pekniec nie

wypeénione kompozycis,

—  pie pejawienie sig kompozycjl w sa siednim, chwartym wentyly,

- pisprzewidziana przenva w inieklowaniu rysy lub pekniecia

- zbyt niska temperatura powieliza lub konstrukeji w czasie prowadzenia prac iniekcyjnyeh,

—  zbyt niskie cisnienie koncowe wtlaczanej kompozycii.

~ inne czynniki majace wplyw na jakos¢ wykonanych prac iniekeyjnych,

Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy dokonania na koszt wiasny odwiertow komromych
we ws:(azanyr“ przez Inzyniera miejscach, przy uzyciu wiertla kcronkowego o0 Srednicy nie
minigszef niz 80 mm | pebranie prébek betonu o diugodal okresione] przez ki frzyniera.

Rvry See g

mpczZycia

6.4, Stopieft wypeinienia rysy lub peknigcia, mierzony jako stosunek sumy diugosci cdeinkdw
szozeliny wvwiﬂiorych komgozycig {om) do caikowits) degcsu skieiny, wideczngl na
pabocznicy | codstawach probii walcows] (em) nie powinien byl mnigjszy niz 85%.

—
L5
(A3



%‘.)'\

Qdbidr robdt

Odbiorow! podlegaia:

- roboty przygotowawcze {uszczelnienie powierzchniowe rys, osadzenie wentyli) wraz z
pemostami roboczymi umozliwiajgeymi dostep do rys,

- roboty po ich zakonczeniu ze sprawdzeniem jakoscl robdt wg pkt.8.3. ninigjsze] Specyfikaci
oraz zgodnosci zakresu wykonanych robdt z planem iniekcji rys wg pkt.5.1.3. niniejszej

Specyfikacii.

Przepisy zwigzane
PN-22/B-01814.

ochronnych.

Antykorozyine zabezpieczenia w budowniciwie. Konstrukge
betonowe | zelbetowa, Metoda badania przyczepnosc: powtok



0L 22.00.03. ROZBIORKA ISTNIEJACEGO ODWODMIENIA OBIFEKTOW
MOSTOWYCH

1. Wstap

11 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
polegajacych na likwidacji istnigjacego  systemu odwodnienia przyczotkow dia obiekiow
przeznaczonych do modemizacj | wykorzystania

1.2 Zakras stosowania Specyfikadi

Specyfikacia iest stosowana jako dokument przelargowy | Kontrakiowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pki. 1.1,

1.3 Zakres robot objetych Specyfikaciy

Eoboty, kiérych dotyc Fy Specyfikacia, cbeimujg wszystkie czynnodcl umozhiwigjace i
zce pa celu likwidzcie dotychczasowegs systemu  odwodnienia  korpusu :J'zyc:;-*ékc"v
bejn LJ 20880 rowniel a,uc‘zﬂ.cnxz wrusiowe przylegie do skrzydet dia tych isinigjacych obiexiow,
gdz: przewidujg to Rysunki,

Roboty obejmuja odkrycie (ustalenie migjsca) wiotu do kamiennych lub ceramicznych
drendw, ich wylotu, a nastepnie oczyszezenie przez przep lukanie woda pod cisnieniem wnelrza
deznéw oraz ich zzbetonowanie de glebokosel minimum 1.0 m. Roboly obejmuja rdwniez rozkucie
betonowych smc.wmcx wylctowyceh zickalizowanych przy Scianie prVCéOfko od sirony drogl
poprzeczne), a takze zaslepienie wylctu drendw do kanall izacjl (jezeli taka isinigje).

Specyfikacja ta nie dotyczy krotkich odcinkow drendw przechodzacych przez sciane
przyozoika, odprowadzajacych wode z warstwy filtracyine) za przyczétkiem, kidre nie sa
przewidziane do likwidacii,

Specyfikacia nie obejmuje rowniez ewentuaingj likwidacji lub adaptacii kanalizacji
znajdujacej sie w obrebie obiekiéw mostowych.

1.4 Okresglenia podsiawowe

Okradlenia podane w ninigjsz ; Specyfikacii sg zgodneg z cbow J cymi GGDO‘NLNﬁmi
rormami oraz okreéleniami podanymi w Specyfikacii DMU.CC.00.00 "Wyma a ogblne

Istniejacy system odwodnienia - uklad drendw (o $rednicy wewnetrznej 14 - 3G emy
odwadniajacych ,wnetrze” przyczotka migdzy skrzydiemi bocznymi i Scianka zapleczna,
Zwyikle wystepuig 4 dreny ukodne: w tym dwa z rejendw scian ki zapleczne] | dwa 2
reionow koncdw s<rzyde4 wyprowadzone do Scieku przydroznego w srodku przyczoka.

1.8 Qgclne wymagania dotyczgce robot

Wykonawea robét jest odpowiedziainy za jekodc ich wykonania oraz zgodnoscl z
Rysunkami, Specyfikacig i poleceniami Inzyniera.

Ogdine wymagania dotyczace robét podano w Specyfikacji DMU.00.00.0C ~ANymagania
ogdine”.
2. Materialy

Beton wypeiniziacy B25 wg Specyfikacji M.13.01.00 { onsyﬂtemja ooiciekla do wiewania
od gory | gesiopiasiyczna dla wypeinienia wylotu drenu wg Pl 88/’0625

do beion

Sprzet

zet do wykonywania ropot rozbidrkowych winien by¢ dobrany przez Wykonawee w projgkeis

3.
Sorz
orgs n'zacj: robét | zaakceptowany przez !nzymer“



4, Transpori
4.1, Transoori masy belonows;

Czas trwaniz fransporiu | jego crganizacia powinny zapewniC dosiarczenie do migjsca
ukiadania masy betonoweg] ¢ takim stopniu ciekiosch jaki zostal ustalony dla wypshienia rur
ikwidowanege systemu cdwodnienia,

4.2 Transpor gruzu

Transpert gruzu pochodzacego z rozbidrek elementdw betonowych studzienek |
odkrywek drendw meze sie odbywac dowoinymi srodkami transportowymi.

5. Wykonanie robot

51. Prace praygoiowawcze

MNalezy zlokalizowa¢ przebieg drenow | ccenic czy dotycza odwodnienia Korpusy
przyczdlkow i skrzyde! czy warstwy filtracyjne] za przyczotkiem.

Do likwidacji przewidziane sa dreny odwadnigjace korpus przyczdlka, w tym réwniez
wpusly zlokalizowane bezposrednio przy skrzydiach, zgodnie z Rysunkami dotyczacymi
poszczegoinveh obiekidw.

Dreny przeznaczene do likwidacji nalezy oczyscic do giebokodch min. 1,0m siosujac
przeptukiwanie strumieniem wody pod cisnieniem. Elementy kamionkowe drendw nalezy usunad
na giebokose min. 0,5m.

Nalezy dckonaé rozhiorki zbiorczych studzienek wylotowych stanowiacych najczesciel
przybudowke do korpusu przyczoika wszedzie tam gdzie studzienki te sigjg sig zbedne (gdzis
przewidujg Rysunkij.

52 Betonowanie

Likwidacja istniejacego systemu drenarskiego powinna nastgpic przez zabetcnowanie
wnetrza rur na gltebokosci oczyszezonego drenu. Powinna byd stoscwana mieszanka poiciekia wg
PN-68/B-06250 (wskaznik Ve-Be = 8). Beton klasy B25 dia zalewania od gdry.

Mieszanke betonowa nalezy wlewac od gory. wykenujae w miejscu rozkutego wiotu korek
o $rednicy wieksze] o 15em od $rednicy istnigiacego drenu. Wylst drenu nalezy wypelnic belonem
gestoplasiycznym na oczyszezone] glebokosdsl,
5.3 Bezpieczenstwo robot

Wykonanie, zabezpieczenie oraz rozbidrka urzgdzen pomocniczych zwigzanych z
prowadzonymi roboiami w tym rowniez pomostdw rebeczych | deskowan nalezy do Wykonawcey.

Po zakonczeniu robdt Wykonawca zobowigzany jest do odwozu gruzu poza teren
budowy oraz do oczyszczenia terenu.

5. Kontrola jakosci
Kontroii podlegajg wymienione nizej etapy robot:

flosc i lokalizacja drendw przewidzianych do likwidacji (ostateczne zakwalifikowanie)

- foboty przygotawawcze | rozbidrkowe

-~ ogzyszczenie przewcdow drenarskich na glebokosé min. 1.0m

- prawidiowos$e wypeinienia drendw betonem

~ uporzadkowenie | cozyszozenie migjsca pracy {konirola wizuaina)
7. Qdbisr robot

- Odbiorom podlegaja:

- zakwalifikowanie drenow do likwidacil, ich cczyszezenie, zakres likwidac) | zakres rebot
rozhidrkowych

- wykonanie wypeinienia drendw betonem
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8. Przepisy zwigzane

PN-88/B-32250
PN-88/B-06250

Materiafy budowiane. Woda do betonu i zapraw
Beton zwykly
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