Specyfikacje Techniczne dla Robdt Mostowych

M.12.00.00 ZBROJENIE

M.12.01.00. Stal zbrojeniowa

M.12.01.01  Zbrojenie betonu stalg klasy A-0, A-I
M.12.01.02  Zbrojenie betonu stalg klasy A-11, A-III

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace zbrojenia betonu
obiektdéw mostowych stala niskostopowa,.
Wymagania dla poszczegolnych klas stali podano w ST.M.12.01.01, ST.M.12.01.02.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt mostowych.
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1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace
na celu wykonanie zbrojenia ze stali do zbrojenia betonu dla obiektow mostowych.
W zakres tych robot wchodza:

a) przygotowanie zbrojenia,

b) montaz zbrojenia.
ST dotyczy wszystkich elementéw betonowych i zelbetowych. W zakresie kosztorysowym nie
dotyczy elementdw prefabrykowanych, takich jak: prefabrykowane belki przeset wiaduktow,
prefabrykaty gzymsowe, prefabrykaty korytkowe odwadmajace, plyty przejsciowe, schody
robocze oraz pale wielkosrednicowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
oraz z okreslentami podanymi w ST M.00.00.00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc z

Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdine wymagania dotyczace robot
podano w ST M.00.00.00. Wymagania ogllne.
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2. Materialy

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej :
Do konstrukgji zelbetowych w wiadukcie objetym zakresem kontrakiu stosuje si¢ klasy i
gatunki stali wg zestawienia ponizej: ’
- Klasa A-, gatunek St3S-b
- Klasa A-II, gatunek 18G2-b

Stal klasy A-I wg normy PN-89/H-84023/06:
- gatunek: St3S-b, )
- rodzaj: okragta gtadka,
- $rednice: 5.5 - 40 mm,
- granica plastycznosci: min. 240 MPa,
- wytrzymato$é na rozcigganie: 370 - 460 MPa,
- wydluzalnosc: min. 24 %,
- proba na zginanie o 180°: na trzpieniu o Sredmicy dwaoch srednic preta,
- wytrzymato$¢ charakterystyczna: 240 MPa, |
- wytrzymato$é obliczeniowa: 200 MPa.
Stal klasy A-I1 wg normy PN-89/H-84023.06:
- gatunek: 18G2-b,

rodzaj; okragta zebrowana jednoskosnie,

- srednice: 6 - 32 mm,

- granica plastycznosci: min. 355 MPa,

. wytrzymalo$é na rozcigganie: 490 ~ 620 MPa,

- wydtuzalno$¢: min. 20 %,

- proba na zginanie o 180°: na trzpieniu o $rednicy trzech $rednic preta,
- wytrzymatosé charakterystyczna: 355 MPa,

- wytrzymalo$¢ obliczeniowa: 295 MPa.

(2) Wilasno$ci mechaniczne i technologiczne stali
* Wiasnoéci mechaniczne i technologiczne dla walcowki 1 pretow powinny
odpowiadaé wymaganiom podanym w PN-89/H-84023:06. Najwazniejsze wymagania dlz
poszezegodlnych gatunkow stali podano w Specyfikacjach ST M.12.01.01, ST M.12.01.021 8T

(3) Wady powierzchniowe

* Powierzchnia walcdwki 1 pretdw powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan,

* Na powierzchni czotowe] pretow niedopuszczalne sa pozostato$ci jamy usadowe].
rozwarstwienia i peknigcia widoczne nieuzbrojonym okiem

* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypukioci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:

- jesli mieszcza sig w granicach dopuszczalnych odchylek $rednicy dla walcowkr |

pretow gladkich
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- jes$lt nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki 1 pretdw zebrowanych o srednicy
nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretdw o wigkszych $rednicach.

(4) Magazynowanie stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podzialem wg wymiaréw i gatunkow

3. Sprzgt

Roboty moga by¢ wykonane reczaie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu odpowiedniego sprzgtu zaakceptowanego przez
Inzyniera. '

4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna byé przewozona odpowiednimi, przystosowanymi do tego celu,
srodkami transportu, w sposdb gwaraniujacy uniknigcia trwatych odksztalcen stali oraz
. zgodnie z przepisami BHP 1 ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot
5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram
robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Wykonywanie zbrojenia

a) Czysto§¢ powierzchni zbrojentia
* Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukeji nalezy oczysci¢ z
zendry, luznych platkdow rdzy, kurzu 1 biota.
* Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy
opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.
* (Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi
zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia
* Prety stalowe uzyte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny by¢
wyprostowane. W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy ja
prostowaé. Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywaé mechanicznie. :
* Haki, odgiecia pretow, zlacza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg
Dokumentacji Projektowej z rownoczesnym zachowaniem postanowieft normy PN-91.5-
10042

¢) Montaz zbrojenia

* Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sig wykonywa¢ przed
ustawieniemn szalowania bocznego.

*  Montaz zbrojenia plyt nalezy wykonywaé bezposrednio na deskowaniu wg
naznaczonego rozstawu pretow, :

* Dla zachowania wlasciwej] grubosci otulin nalezy ukladane w deskowaniu
zbrojenie podpiera¢ podkltadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosct rownej
gruboici otulenia.
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* Szkielety plaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i ulozeniu w deskowaniu nalezy
taczy¢ zgodnie z rysunkami roboczymi przez spawanie. ’

* I.aczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-9//S_
10042. Do zgrzewania i spawania pretdbw moga by¢ dopuszczen: jedynie spawacze
wykwalifikowani, majacy odpowiednie uprawnienia. '

* Skrzyzowania pretow nalezy wiaza¢ drutem migkkim, spawac lub laczve
specjalnymi zaciskami. ’

* Skrzyzowanie zbrojenia plyt nalezy wigza¢, zgrzewac lub spawac:

- w dwdch rzedach pretow skrajnych - kazde skrzyzowanie.
- w pozostatych rzedach - co drugie w szachownicg.

* Zamknigcia strzemion nalezy umieszczac na przemian. Przy stosowaniu spawania
skrzyzowan pretdw i strzemion, styki spawania mogg si¢ znajdowac na jednym precie.

* Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach Ilub
szkieletach ptaskich nie powinna przekraczaé 4 w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce
lub szkielecie ptaskim. Liczba uszkodzonych skrzyzowaf na jednym precie nie powinna
przekraczaé 25% ogdinej ich liczby.

6. Kontrola jako$ci robot

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakosci materiatlow, zgodnosct
z Dokumentacja Techniczng oraz podanymi powyzej wymaganiami | obowiazujacymi
normami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed zabetonowaniem.

6.1. Badania stali na budowie

* Badaniu stali na budowie nalezy poddac¢ kazda osobna parti¢ stali nie wigksza od 60
ton. Partie wigksze nalezy podzieli¢ na czgsci nie wigksze niz 60 t.

* 7 kazdej partii nalezy pobiera¢ po 6 prébek do badania na zginanie i 6 probek do
okreslenia granicy plastycznosci. Stal moze byé przeznaczona do zbrojenia tylko wowezas,
jesli na prébkach zginanych nie nastgpuje pgknigcie lub rozwarstwiente.

* Jezeli rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od stwierdzone) na zadwiadczeniu
lub zadanej - stal badana moze by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inzyniera.

6.2. Badania w czasie budowy

6.2.1. Sprawdzenie materialéw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadaja
przewidzianym w Dokumentacji Projektowej 1 czy sa zgodne ze $wiadectwami jakosci |
protokotami odbiorczymi.

6.2.2. Sprawdzenie ulozenia zbrojenia wykonue si¢ przez bezposredni pomiar tasma,
poziomnica i ta$ma, suwmiarkg i poréwnanie z Dokumentacja Techniczng oraz PN-63/5-

06251.

6.2.3. Badanie na wytrzymaloé¢ siatek i szkieletéw plaskich nalezy przeprowadzic

przyjmujac za partie ich liczbg o cigzarze nie przekraczajacym 10 ton. Liczba badanych siatek
Jub szkieletow ptaskich nie powinna by¢ mniejsza niz 3 na partie.
Badania nalezy przeprowadza¢ rozrywajac prgty w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny
siatki lub szkieletu na calej siatce, podpierajac pret gorny w miejscach {aczenia 1 podwieszajac
ciezar do preta dolnego. Badany wezel powinien wytrzymac obciazenie nie mniejsze od
podwdjnego cigzaru siatki lub szkieletu plaskiego.
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Badaniu nalezy poddawac trzy skrzyzowania pretow, jedno w rzedzie skrajnym i dwa w
rzgdach Srodkowych. W przypadku gdy jedno ze skrzyzowan zostanie zerwane, préborﬁ
nalezy podda¢ podwojng czgs¢ siatek lub szkieletdw plaskich. Jesli badanie podwajnej liczby
probek da rowniez wynik ujemny, wowczas partig nalezy odrzucié.

6.3. Tolerancje wykonania

Dopuiszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje
tablica nr 1.

* Dopuszczalna wielko$¢ migjscowego wykrzywienia nie powinna przekraczaé 4 mm.

* Dopuszczalna roznica d%ugoéci preta liczona wzdluz osi od odgiecia do odgiecia w
stosunku do podanych na rysunku nie powinna przekracza¢ + 10 mm.

* Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia pod%uzneoo nie
powinno przekraczac 3 %.

* Réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczaé +3 mm.

* Dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dfugosci nie powinna przekraczaé +23
mm.

* Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczanych na budowe siatkach nie powinna
przekraczaé¢ 20% w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych
skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na tym precie.

* Rbéznice w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi w betkach nie powinny przekraczad
+0.5 cm.

* Rdznice w rozstawie strzemion nie powiinny przekraczaé +2 cm.

Tablica 1
Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna
odchytka
Ciecie pretow dla L<6.0m 20 mm
L - dlugos¢ ciecia wg projektu) dla L>6.0 m 30 mm
Odgigcia dlaL<0.5 m 10 mm
(odchylenia w stosunku do potozeniajdla 0.5 m<L<t.5m 15 mm
okreslonego w projekcie} dlal>1.5m 20 mm
Usytuowanie pretow:
a) otulenie (zmnigjszenie wymiaru w <5mm
stosunku do wymagan projektu)
b) odchyienie plusowe (h - jest catkowitaldla h<0.5 m 10 mm
gruboscig elementu) dla 0.5 m<h <1.5m 15 mm
dla h>1.5m 20 mm
) odstepy pomigdzy sasiednimi{a<0.05 m 5 mm
rownolegltymi pretami (kablami) (a - jest|a<0.20m 10 mm
odlegtoscia projektowang pomigdzy [2<0.40 m 20 mm
powierzchniami przyleglych pretow) a>0.40 m 30 mm
d) odchylenta w relacyi do grubosct lub|b<0.25m 10 mm
szerokosct w kazdym punkcie zbrojenta lub [b<0.50 m 15 mm
otworu kablowego (b - oznacza catkowitg|b<1.5m 20 mm
arubo$c lub szerokosé elementu) b>1.5m 30 mm
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