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Na podstawie: Nr poz.'g‘/ 6 UQ

art. 104 §1i §2 i 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. - Kodeks pesg?powania adrBirﬂstracyjnego (te'kst
jednolity z Dz.U.2017.1257); s PAL ] I
wniosku inwestora z dnia 15.09.2017r.

w pozwoleniu zintegrowanym wydanym przez
Wojewode Slgskiego znak SR-ill-6618/PZ/77/10/06 z dnia 10.08.2006 r.
zmienionym decyzjq Wojewody Slgskiego znak SR/IV/6618/57/7/07 z dnia 13.12.2007 .

zmienionym decyzjg Marszatka Wojew6dztwa Slgskiego nr 1136/05/2008 z dnia 14.05.2008 r.
zmienionym decyzjg Marszatka Wojewbadziwa Slgskiego nr 2851/05/2009 z dnia 31.08.2009 r.
zmienionym decyzjg Marszatka Wojewé6dziwa Sigskiego nr 589/08/2011 z dnia 01.03.2011 r.
zmienionym decyzjg Marszatka Wojewbdztwa Slgskiego nr 3025/05/2012 z dnia 05.11.2012r.

Zmienionym decyzjg Starosty Bielskiego nr ZR.6222.3.2014.RJ z dnia 30.06.2014 r.

zmienionym decyzjq Starosty Bielskiego nr ZR.6222.7.2014.RJ z dnia 01.12.2014 r.

zmienionym decyzjgq Starosty Bielskiego nr ZR.6222.10.2014.RJ z dnia 11.12.2014 .

zmienionym postanowieniem Starosty Bielskiego nr ZR.6222.1.2015.RJ z dnia 12.01.2015r.

dla instalacji do produkcji przewodéw nawojowych miedzianych okraglych
emaliowanych na terenie LWW Slaska sp. z 0.0.
w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. Legion6w 83

zmieniam
zapisy pozwolenia zintegrowanego, ktére po zmianach przyjma nastepujgcg tresc:

Punkt | 1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Przedmiotem dziatalno§ci spétki jest produkcja przewodéw nawojowych miedzianych i aluminiowych
okraglych emaliowanych oraz drutéw miedzianych i aluminiowych okragtych.

W zakiadzie eksploatowane sg nastepujgce instalacje:

A. Instalacja podstawowa - typu IPPC
- Emaliernia.

B. Instalacje powiazane technologicznie z instalacja typu IPPC:
- Ciggarnia,
- Instalacja centralnego zasilania lakierow.

C. Instalacje pomocnicze:
- Kotlowania gazowa o mocy 1,63 MW wraz ze stacjg zmigkczania wody kotlowe),
- Myjnia szpul,
- Trzy stacje demineralizacji wody wodociggowe;.

Punkt | 2. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny.
A. Instalacja typu IPPC,

Emaliernia.

Proces emaliowania drutu prowadzony jest w urzadzeniach emalierskich i ich kombinacjach
z ciggarkami. Polega na pokryciu powierzchni drutu warstwg lakieru elektroizolacyjnego, a nastepnie jego
wypaleniu. W Zakiadzie eksploatowane s3 i bedg 22 emalierki. Nominalna zdolno$é produkcyjna instalacii
typu IPPC wynosi 29 810 Mg przewodow nawojowych emaliowanych w ciagu roku.

Proces skiada sie z nastepujgcych operaciji.

- odbiér drutu o odpowiedniej Srednicy z ciggarek,

- usuwanie zanieczyszczen olejowych,

- wyzarzanie w atmosferze pary wodnej,

- emaliowanie - proces kilkakrotnego, nastgpujacego po sobie nakiadania lakieru elektroizolacyjnego
poprzez przeprowadzenie drutu przez kalibry emalierskie i jego wypalenie w elektrycznym piecu
emalierskim w temperaturze 400 + 600°C,
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- chiodzenie,
- nawijanie powleczonego drutu na szpule handlowe.

Do produkcji przewodéw nawojowych emaliowanych uzywa sig maszyn emalierskich i ich kombinacji
z ciggarkami. Maszyny te posiadajg nastepujace podzespoty:

- urzgdzenia zdawcze drutow gotych,

- ciggarka ,in line” z zamknigtym obiegiem emulsji smarno-chodzacej,

- piec zarowy,

- urzadzenia nanoszgce lakier,

- piec do wypalania lakieru,

- chiodnica,

- urzadzenia nawijajace przew6d na szpule handlowe.

W procesie produkcji przewodéw emaliowanych w zakresie $rednic od 0,09 do 4,00 mm uzywane sg
lakiery poliuretanowe, poliestrowe, poliestrowo-imidowe, poliamidowo-imidowe.

Odgazy z emalierek E11, E14 — strefa chiodzenia, E12, E13, E19, E20, E26 i E21 — E25 (do czasu ich
wymiany na maszyny projektowane D1, D2, D3 i E), powstajgce w procesie wypalania drutu w piecach
emalierskich, po czeéciowym oczyszczeniu w dopalaczach katalitycznych firmy KATEC (stanowigcych
doposazenie kazdej z emalierek) po skolektorowaniu emitowane s do powietrza wspolnym emitorem
E1 (typ otwarty) o wysoko$ci h = 20 m i $rednicy d = 1,0 m.

Odgazy z trzybiegowych emalierek pionowych E01, E02, EO3 powstajgce w procesie wypalania drutu
w piecach emalierskich, po cze$ciowym oczyszczeniu w dopalaczach katalitycznych (stanowigcych
doposazenie kazdej z emalierek), emitowane sg do powietrza emitorami E20, E21, E22, E26, E27, E28,
E32, E33, E34 (typ otwarty) o wysokoéciach h = 23 m i érednicy d = 0,1 m kazdy oraz emitorami E23, E24,
E25, E29, E30, E31, E35, E36, E37 (typ otwarty) o wysokosci h = 23 m i $rednicy d = 0,2 m ka2dy.

Odgazy z czterobiegowej emalierki poziomej E04 powstajgce w procesie wypalania drutu w piecu
emalierskim, po czesciowym oczyszczeniu w dopalaczu katalitycznym (stanowigcym doposazenie
emalierki), emitowane sg do powietrza emitorem E38 (typ otwarty) o wysokosci h=13 m i $rednicy
d=0,27 m, emitorem E39 (typ otwarty) o wysokosci h =13 m i $rednicy d = 0,32 m oraz emitorami E40
i E41 (typ otwarty) o wysokosci h = 13 m i §rednicy d = 0,5 m kazdy.

Odgazy z czterobiegowej emalierki poziomej E16, powstajace w procesie wypalania drutu w piecu
emalierskim, po czesciowym oczyszczeniu w dopalaczu katalitycznym (stanowigcym doposazenie
emalierki), emitowane sg do powietrza emitorami E114, E115 (typ otwarty) o wysokosci h = 14 m i érednicy
d = 0,4 m kazdy oraz emitorem E117 (typ otwarty) o wysokoéci h = 17 m i §rednicy d = 0,3 m.

Odgazy z dwubiegowej emalierki poziomej E09, powstajgce w procesie wypalania drutu w piecu
emalierskim, po czesciowym oczyszczeniu w dopalaczu katalitycznym (stanowigcym doposazenie
emalierki), emitowane sg do powietrza emitorem E108 (typ otwarty) o wysoko$ci h= 20 m i Srednicy
d = 0,16 m oraz emitorami E109, E110 (typ otwarty) o wysokos$ci h = 20 m i Srednicy d = 0,45 m.

Odgazy z czterobiegowej emalierki poziomej E10, powstajagce w procesie wypalania drutu w piecu
emalierskim, po czesciowym oczyszczeniu w dopalaczu katalitycznym (stanowigcym doposazenie
emalierki), emitowane sg do powietrza emitorem E111 (typ otwarty) o wysokosci h=20 m i $Srednicy
d = 0,30 m oraz emitorami E112, E113 (typ otwarty) o wysoko$ci h = 20 m i érednicy d = 0,45 m.

Odgazy z czterobiegowych emalierek pionowych D1, D2, D3, E, E05, E06, E07, EO8 powstajgce
w procesie wypalania drutu w piecach emalierskich, po czeéciowym oczyszczeniu w dopalaczach
katalitycznych (stanowigcych doposazenie kazdej z emalierek), emitowane sg do powietrza emitorami E42,
E43, E44, EA5, E46, E47, E48, E49, E50, E51, E52, E53, E54, ES5, ES6, ES7 (po zlikwidowaniu emalierek
E21 - E25), E74, E75, E76, E77, E78, E79, E80, E81, E82, E83, E84, E85, E86, E87, E88, E89 (typ otwarty)
o wysokosci h = 25 m i érednicy d = 0,1 m kazdy oraz emitorami E58, E59, E60, E61, E62, E63, E64, E65,
E66, E67, £68, EBY, E70, E71, E72, E73 (po zlikwidowaniu emalierek E21 — E25), E9Q0, E91, E92, E93, E94,
E95, E96, EQ7, E98, E99, E100, E101, E102, E103, E104, E105 o wysokosci h = 25 m i $rednicy d = 0,2 m
kazdy.

Odgazy z czterobiegowej emalierki poziomej E11 powstajgce w procesie wypalania drutu w piecu
emalierskim, po czesciowym oczyszczeniu w dopalaczu katalitycznym (stanowigcym doposazenie
emalierki), emitowane sg do powietrza emitorem E106 (typ otwarty) o wysokosci h = 25 m i Srednicy
d=03m.

Odgazy z czterobiegowej emalierki poziomej E14 powstajgce w procesie wypalania drutu w piecu
emalierskim, po czesciowym oczyszczeniu w dopalaczu katalitycznym (stanowigcym doposazenie
emalierki), emitowane sg do powietrza emitorem E107 (typ otwarty) o wysokosci h = 25 m i Srednicy
d=0,3m.
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Zrbdiem emisji substancji do powietrza sg réwniez emitory z wentylacji mechanicznej hali emitor W2
(typ zadaszony) o wysokosci h = 8 m i $rednicy d = 0,3 m, emitory: W3 - W4 (typ zadaszony) o wysokosci
h =7 m $rednicy d = 0,4 m kazdy, emitory: W5 - W86 (typ boczny) o wysokos$ci h =6 m i $rednicy d = 0,4 m
kazdy, emitor W7 (typ boczny) o wysokosci h = 7 m i §rednicy d = 0,15 m, emitor W8 (typ boczny)
o wysoko$ci h = 8 m i $rednicy d = 0,3 m, emitor W9 (typ zadaszony) o wysoko$ci h = 12 m i §rednicy
d = 0,3 m, emitory: W10 - W11 (typ boczny) o wysoko$ci h = 6 m i $rednicy d = 0,2 m kazdy, emitor W12 (typ
zadaszony) o wysokosci h = 12 m i $rednicy d = 0,3 m, emitory: W13 - W16 (typ boczny) o wysokosci
h =6 mi$rednicy d = 0,4 m kazdy.

Roczny czas pracy Zrédet - 8 424 godzin

B. Instalacje powiazane technologicznie z instalacja typu IPPC.

Ciagarnia.

Ciagnienie to przer6bka plastyczna na zimno walcowki miedzianej (opcjonalnie aluminium) na drut
0 wymaganej $rednicy. Proces realizowany jest w ciggarkach poslizgowych wielostopniowych w kiérych
Z walcéwki o $rednicy 8mm ofrzymuje sie druty o wymaganej Srednicy w zakresie od 0,3 do 3,53 mm.
Podczas procesu ciggnienia drut przeciggany zostaje przez ciggadia. W celu zmniejszenia tarcia
w ciggadiach i odprowadzenia nadmiemej ilosci ciepta stosowana jest emulsja smarno chiodzaca. Powstaty
w wyniku procesu ciggnienia drut miedziany goly, okragly stanowi produkt gotowy lub pétprodukt do
dalszych proceséw.

Instalacja jest Zrodlem emisji do powietrza mgly olejowej, dla kiorej nie zostaty okreélone dopuszczalne
normy w powietrzu.

Instalacja centralnego zasilania lakieréw.

Instalacje centralnego systemu =zasilania lakierow stanowig zbiorniki magazynowe lakierow. Ze
zbiornikdw lakiery pneumatycznie ffoczone sg do zainstalowanych emalierek. Pomieszczenie magazynowe
wyposazone jest w wentylacje mechaniczng. Emisja substancji do powietrza odbywa sie emitorem M1
o wysokosci h =12 mi $rednicyd = 0,4 m.

C. Instalacje pomocnicze.
Kotiowania

Kottownia zakiadowa jest kotlownig technologiczng stuzgcg gldwnie do wytwarzania pary
technologicznej wykorzystywanej w procesach ciagnienia i emaliowania. Podstawowym paliwem jest gaz
ziemny wysokometanowy. Opalanie olejem opatowym nastepuje jedynie w przypadku przerw w dostawie
gazu ziemnego.

W kotlowni zainstalowane sg nastepujace jednostki energetyczne:

- kociot parowy VITOMAX 200 HS o mocy 785 kW- paliwo: gaz ziemny/olej opatowy,
- kociot parowy o mocy 850 kW - paliwo: gaz ziemny/olej opatowy.

Substancje do powietrza emitowane sg dwoma emitorami K1 i K1A (kociot parowy) o wysokosci

h = 7,5 mié$rednicy d = 0,63 m kazdy.

Kottownia doposazona jest w stacje uzdatniania wody kottowej.

Myijnia szpul.

Proces mycia szpul jest zautomatyzowany i polega jedynie na ustawieniu brudnych szpul na tasmie
oraz zdjeciu z taSmy po skorficzonym procesie mycia.

Szpule transportowane sg automatycznie za pomocy taSmy do komory myjgcej, w ktérej kazda ze szpul
umieszczona zostaje na osobnym stanowisku. Woda wraz z detergentem dostarczona jest do komory
myjacej przy pomocy pompy. Zuzyta woda magazynowana jest w zbiorniku, a po jego napetnieniu
przepompowywana do kanalizacji miejskiej.

Proces mycia szpul nie stanowi Zzrédta emisji zanieczyszczeri do powietrza.

Stacje uzdatniania wody.

Automatyczne stacie uzdatniania wody wodociggowej przeznaczone sg do produkcji wody
zdemineralizowanej przeznaczonej do produkcji pary i oczyszczania drutu w maszynach emalierskich oraz
rozcieficzania emulsji i oczyszczania drutu w maszynach emalierskich.
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Preparowanie wody, przeznaczonej do produkcji pary i oczyszczania drutu w maszynach emalierskich
prowadzone jest w nastepujgcych urzgdzeniach technologicznych:
- automatycznej stacji demineralizacji o nominalnej wydajnosci 16 dm3/h,
- automatycznej stacji demineralizacji o nominainej wydajnosci 150 dmh.

Przygotowanie wody, przeznaczonej do rozcieficzania emulsji i oczyszczania drutu w maszynach

emalierskich:
- automatycznej stacji demineralizacji o nominainej wydajnosci 300 dmd/h.

Punkt | 3. Gospodarka wodno-§ciekowa.

3.1. Gospodarka wodna.

LWW Sigska Sp. z 0.0. pobiera wodg z zakladowych urzadzef wodociggowych firmy B.J.G. Sp. z 0.0,
Zaktad posiada podpisang umowe ,0 wsptipracy” ze spéika B.J.G., dzigki ktérej pobiera wode i zrzuca Scieki
przy wykorzystaniu wewnetrznej infrastruktury technicznej spotki B.J.G., w ramach $wiadczenia ustug przez
w/w spoike na rzecz LWW Slaska Sp. z o. 0. Dostawcg ustug wodno - kanalizacyjnych dla firmy B.J.G. Sp.
z o0.0. jest Rejonowe Przedsigbiorstwo Wodociagow Kanalizacji w Tychach na podstawie umowy z dnia
7 listopada 2008 r. Roczne zapotrzebowanie wody na potrzeby spotki LWW wynosi 18 000 m3.

3.2. Gospodarka §ciekowa.

W prowadzonych procesach technologicznych instalacji typu IPPC nie powstajg Scieki przemystowe.
Jedynym zrédiem $ciekéw technologicznych jest instalacja pomocnicza. S3g to wody chiodnicze, $cieki
pochodzace z regeneraciji wymiennikéw jonowymiennych w stacjach uzdatniania wody oraz pochodzgce ze
stacji mycia szpul.

Powstajace w zwiazku z prowadzong produkcjq $cieki, a takze wody opadowe 2z terenu zaktadu

wprowadzane s3 do urzgdzef kanalizacyjnych firmy B.J.G. Sp. z 0. 0. na podstawie umowy, a nastepnie do
urzadzeh kanalizacji eksploatowanych przez Rejonowe Przedsigbiorstwo Wodociggéw i Kanalizacji

w Tychach.
Stezenia zanieczyszczeh $ciekéw odprowadzanych do kanalizacji winny odpowiadaé nastepujacym

parametrom:
- miedZ - 0,4 mg/l.

Punkt | 4. Zrédta hatasu.
1. Charakterystyka Zrédet hatasu.

Emisja hatasu z terenu zakiadu generowana jest przez kubaturowe, punktowe i liniowe Zrédla hatasu.
Kubaturowe 2r6dia hatasu stanowig hale produkcyjne ze znajdujacymi si¢ wewnatrz pracujgcymi maszynami
i urzadzeniami. Punktowymi Zrédtami hatasu sg stacje kiimatyzacyjno - wentylacyjne, urzgdzenia
wentylacyjne oraz odciagi z proceséw produkeyjnych. Liniowe Zrédia hatasu to drogi zakladowe, po ktérych
poruszajq sie samochody, wozki widlowe oraz instalacja grubociggu.

Wigkszoé¢ stacjonarnych urzadzen technicznych pracuje w spos6b ciggly w porze dziennej i porze
nocnhe;j.

Nie przewiduje sig innych wariantéw czasu pracy zrodet hatasu.

Parametry akustyczne i czasy pracy kubaturowych Zrodet emisji hatasu do Srodowiska.

Tabela nr 1
Czas pracy w
Kod okresach Poziom diwigku | ROmOwaZny poziom
2rédia Nazwa Zrédfa hatasu odniesienia: wewnatrz obiektu w‘:’g :twewna
hatasu 8 h pora dzienna / 1 [dB] dzlo ,ea/ u: pora .
h pora nocna [min] enna/nocna [dB]
1 2 3 4 §
1. Budynek emaliemi wschodniej 480/60 85,0/85,0 85,0/85,0
2. Budynek emalierek poziomych 480/60 85,0/85,0 85,0/85,0
Budynek ciagarek grubociggu
3. i $redniociagu 480/60 85,0/85,0 85,0/85,0
4, Budynek emalierek poziomych 480/60 85,0/85,0 85,0/85,0
Instalacja centralnego systemu
5. sasilania lakierow 480/60 65,0/65,0 65,0/65,0
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6. Budynek emalierek poziomych 480/60 77,0770 77,0/77,0
7. Budynek emalierek poziomych 480/60 81,0/81,0 81,0/81,0
8. Budynek emalierki pionowej 480/60 85,0/85,0 85,0/85,0
8. Budynek emalierki pionowe] 480/60 85,0/85,0 85,0/85,0
10. Nadbudéwka budynku nr 2 480/80 79,0/78,0 79,0/79,0
11. Nadbuddwka budynkéw 4 i 6 480/60 78,0/79,0 79,0/79,0
12. Nadbudéwka budynku 3 480/60 85,0/85,0 85,0/85,0
Parametry akustyczne i czasy pracy punktowych zrédet emisji hatasu do $rodowiska.
Tabela nr 2
Czas pracy w .
Kod okresach Poziom dzwigku Rg‘;xf :’:ﬁ'{ “;’::ztr’t;m
Zrodia Nazwa #rédia hatasu odniesienia: wewnatrz obiektu obg Kt or:
hatasu 8 h pora dzienna /1 [dB] dzienn a/no.c’:v a [dB]
h pora nocna [min]
1 2 3 4 5
w Odcigg 2 ciagarki 480/60 82,3/82,3 82,3/82,3
Wentylacja og6ina hali emalierek
Wpt paziomych 480/60 88,0/88,0 88,0/88,0
Wentylacja ogéina hali emalierek
Wp2 poziomych 480/60 86,4/86,4 86,4/86,4
Wentylacja og6ina hali emalierek
Ws1 poziomych 480/60 84,5/84,5 84,5/84,5
Wentylacja og6ina hali emalierek
Ws2 poziomych 480/60 83,0/83,0 83,0/83,0
Wentylacja ogéina hali emalierek
Ws3 poziomych 4B80/60 74,0740 74,0/74,0
Wd6 | Odcigg z myjnia szpul 480/60 77,5715 77,5/77,5
Wentylacja ogdina hali emalierki
wd8 pionowe)j 480/60 75,0/75,0 75,0/75,0
Wd9 z}’;:'m?a ogoina hali emalierki 480/60 75,0075, 75,075,0
Wpt Odcigg z emalierki poziomej 480/60 72,0/72,0 72,0720
CW1; | Centrale wentylacyjne wraz z
CW3 | wentylatorami i agregatami 480/60 79,0178,0 79,0/79,0
CW2 | Agregat 480/60 79,0/79,0 79,0/79,0
V;I.esnt Wentylatory $cienne - 4x2 szt 480/60 65,0/65,0 65,0/65,0
Agr Agregat wody zigbniczej 480/60 72,072,0 72,0/72,0
Odciag z centrainego systemu
Wi-1 zasilania lakierow 480/60 76,0/76,0 76,0/76,0
We1 - | Wentylatory elewacyjne
Wed4 | (nadbudéwka emalierki) 480/60 74,0740 74,0/74,0
wgt - . .
Wa7 Wyrzutnie gazéw z emalierek 480/60 75,575,5 75,5175,5
Wg8 - . .
Wgs Whyrzutnie gazéw z emalierek 480/60 75,5/75,5 75,5/75,5
V‘V@;fs‘ Wyrzutnie gazow z emalierek 480/60 75,5/15,5 75,5755
Parametry akustyczne i czasy pracy liniowych Zrodet emisji hatasu do $rodowiska.
Tabelanr3
Kod Czas pracy w okresach Réwnowazny poziom
5 . odniesienia: Poziom mocy mocy akustycznej:
;’?ads’: Nazwa Zrédia hatasu 8 h poradzienna/1 h pora | akustycznef [dB] pora dzienna/nocna
a nocna [min] [dB]
1 2 3 4 [
] . Biblioteki programu
SO Samochody osobowe przejazdy - czas trwania zalezy gtr:zj.azdy. g§ 8 SoundPlan 7.0, na
(20 szt./d) od diugos$ci drogi. Zalozono Hambwanie‘ 79' 4 podstawie rodzaju, llosci
predko$¢ poruszania sie ) ' oraz predkosci pojazdéw.
Samochody ciezarowe pojazdéw Skm/h, Przejazdy: 96,5
SC (16 szt./d) start, hamowanie Start: 100,8 jw.
Wézki widiowe Hamowanie: 94
Grb Grubociag 480/60 85,0/85,0 85,0/85,0
Odcinek kolektora
Kol z instalacji odciggowej 480/60 84,0/84,0 84,0/84,0
Z emalierek
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Punkt | 5. Gospodarka odpadami.

W instalacji typu IPPC powstajg odpady niebezpieczne oraz inne niz niebezpieczne takie jak: ziom,
opakowania, tworzywa sztuczne. tgczna lo&¢ odpaddw powstajacych w instalacji typu IPPC w instalacjach
powigzanych technologicznie wynosi okoto 1558 Mg, z czego 15 % stanowig odpady niebezpieczne. Po
zebraniu odpowiedniej iloSci odpady przekazywane s3 uprawnionemu odbiorcy do zbierania badZ
przetwarzania.

Punkt | 6. Wykorzystywane materiaty, surowce i media w instalacji typu IPPC.

Roczne zuzycia surowcow:

- Walcowka miedziana 37 000 Mg
- Aluminium 700 Mg
- Lakiery 2000 Mg
- Rozpuszczainiki 15 Mg

- Emulsja 13 Mg

- Benzyna ekstrakcyjna 60 Mg
Roczne zuzycia mediow.

- Energia cieplna 9 000 GJ
- Energia elektryczna 30 000 MWh
- Gaz ziemny 500 000 m3.

Punktll. Wymagane dziatania, w tym $rodki techniczne majgce na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony
$rodowiska jako cato$ci

Zastosowane rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalacji zapewniajg
osigganie wysokiego stopnia ochrony $rodowiska. Nalezg do nich:
1. Zastosowanie nowoczesnej technologii, w ktérej nie powstajg $cieki technologicznie.
2. Stosowanie suchych metod utrzymania czystosci hal technologicznych, w ktorych nie powstajg scieki
obcigzone miedzig.
3. Ograniczenie wielkosci emisji substanciji do powietrza, giownie poprzez:
- zastosowanie na odciagach z emalierek urzadzen ochrony powietrza typu dopalacze katalityczne
wskazywane jako podstawowa technika ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych oraz

odoréw,
- organizacie sposobu dostarczania surowcow plynnych (napeinianie zbiomikéw w pomieszczeniach

magazynowych),
- zminimalizowanie wplywu warunkéw zewnetrznych za zbiorniki magazynowe (zbiomniki umieszczone

w budynku).
4. Eksploatacje ukiadu chtodniczego z zamknigtym obiegiem wody chiodzgcej - celem zmniejszenia zuzycia
wody.
Zastosowanie zamknigtego obiegu czynnika smamo-chtodzacego.
Stosowanie tam, gdzie istnieje mozliwo$¢ zagrozenia gleby i wéd podziemnych dodatkowych
zabezpieczen, tj. wyposazenie w nawierzchnie betonowe, stosowanie zbiornikéw odpornych na korozje,
lokalizowanie zbiornikéw w obiektach zamknigtych.
. Ograniczanie hatasu poprzez stosowanie oston Zrodet hatasu.
Prowadzenie na terenie zakiadu zintegrowanego systemu gospodarki odpadami.
Wdrozenie i funkcjonowanie w zakiadzie systemu zarzadzania jakoscig 1SO 8001 oraz systemu
zarzadzania $rodowiskiem 1SO 14001.

o o

© @~

Punkt llil. 1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza.
1. Dopuszczalna emisja lotnych zwigzkéw organicznych (LZO) z procesu powlekania drutu nawojowego
o srednicy wigkszej lub réwnej 0,1 mm, przy uzyciu LZO wynoszacym powyzej 5 Mg/rok lub 5 Mg/rok:
S« - 5 g/kg powleczonego drutu
gdzie: S4 - stosunek masy LZO do jednostki produktu.
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2. Dopuszczalna emisja roczna lotnych zwigzkéw organicznych (LZO) z instalacji IPPC

Tabela nr 4
Lp. Substancja Emisji roczna [Mg/a]
1 2 3
Instalacja IPPC
1. | Suma LZO (dla emitoréw objetych obowigzkiem dotrzymania standardu emisyjnego) | 55,061482

3. Dopuszczaina emisja godzinowa dla instalacji powigzanej technologicznie z instalacjg IPPC - instalacja
centralnego zasilania lakieréw.

Tabelanr 5
Emitor Zrédio emisji Parametry emitora Substancja Wielko$¢ emisji kg/h
1 2 3 4 5
Aceton 0,007029
Butan-1-ol 0,000390
Butan-2-on 0,001662
2-metylopropan-1-ol 0,000361
Cykloheksan 0,006840
Etylobenzen 0,000610
Styren 0,000380
. Wyscko$é: h=12,0m 1zopropyiobenzen (kumen) 0,000200
M1 | Instalacia centranego Sradnica:d = 040m | Propylobenzen 0,004300
4 Typ: zadaszony Mezytyien 0,002458
Weglowodory aromatyczne 0,003108
Weglowodory alifatyczne 0,047000
Krezol (suma) 0,001644
Toluen 0,001780
4-metylopentan-2-on 0,001380
Ksylen 0,000715
Trichloroetylen 0,003481

4. Dopuszczaina emisja roczna dla instalacji powigzanej technologicznie z instalacjg IPPC - instalacja
centralnego zasilania lakierow.

Tabelanr 6
ip. Substancja Emisji roczna [Mg/a]
1 2 3
Instalacja powigzana technologicznie z instalacjg IPPC - instalacia centralnego zasilania lakieréw (M1)
1 Aceton 0,059212
2 Butan-1-ol 0,003285
3 Butan-2-on 0,014001
4 2-metylopropan-1-ol 0,003041
5 Cykloheksan 0,057620
6 Etylobenzen 0,00513¢
7 Styren 0,003285
8 Izopropylobenzen (kumen) 0,001685
9 Propylobenzen 0,036223
10. Mezytylen 0,020706
11. Weglowodory aromatyczne 0,026182
12 Weglowodory alifatyczne 0,395928
13 Krezol (suma) 0,013849
14 Toluen 0,014995
15 4-metylopentan-2-on 0,012000
16 Ksylen 0,006027
17 Trichioroetylen 0,020324

Punkt llll. 2. Dopuszczalne poziomy hatasu w srodowisku.
Réwnowazny poziom hatasu ,A" mogacego przenikaé do $rodowiska nie przekroczy:
a). na terenach zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej oraz terenach mieszkaniowo-ustugowych:

- Laep - 55 dB,
- Laen-45dB
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b). na terenach zabudowy zwigzanej ze stalym lub czasowym pobytem dzieci i mtodziezy:
- Laeqp-50dB,
- Laeqn-40dB*

*) w przypadku niewykorzystywania tych terenéw, zgodnie z ich funkcjg , w porze nocy, nie obowigzuje na
nich dopuszczalny poziom hatasu w porze nocnej.

Punkt Illl. 3. Promieniowanie elektromagnetyczne.

Nie okre$la sig wielkosci dopuszczalnej emisji promieniowania elektromagnetycznego, poniewaz na
terenie zaktadu nie wystepuja Zrodta tego promieniowania.

Punkt Illl. 4. Parametry wprowadzania do $rodowiska substancji i energii w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji.

1. Rodzaj i iloé¢ odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku.

Tabelanr 7
Kod flos¢ odpadu
Lp. odpadu Nazwa odpadu dopuszczona do
P wytworzenia [Mg/rok]
1 2 3 4
Odpady niebezpieczne
» [Odpady farb i lakieréw zawierajgcych rozpuszezalniki organiczne lub inne
1. |os01 1 ubstancje niebezpieczne 40,000
2. | 1201 09* [Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali niezawierajace chiorowcow 110,000
. |Sziamy z obrébki metali zawierajace oleje (np. szlamy ze szlifowania, gladzenia
3. 1120118 i pokrywania - szlam miedziowy) 15,000
4. | 1301 11* [Syntetyczne oleje hydrauliczne 0,500
5. | 13 02 05* Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe niezawierajace zwigzkow 1,000
’ ichlorowcoorganicznych (oleje odpadowe i odpady ciekiych paliw) '
6. | 150110 Opakowania zawierajace pozostaiosci substancii niebezpiecznych lub nimi 45.000
’ zanieczyszczone (beczki po lakierach oraz zaolejone papier i folia) '
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujgte w innych grupach),
7. | 1502 02* l(skaniny do wycierania (np. szmaty, cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone 20,000
ubstancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
8. | 16 01 07* [Filtry olejowe 0,100
o | 1602 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 0.200
) 16 02 09 do 16 02 12 (zuzyte monitory i $wietléwki) ’
10 | 1611 05* Okiadziny piecowe | materialy ogniotrwate z procesow niemetalurgicznych 2000
zawierajace substancje niebezpieczne !
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpady z toczenia i ptowania metali niezelaznych
11. |ex 12 01 03[2Ztom drutu Cu 90,000 (ziom drutu Cu)
Ziom drutu AL 7,000 (ziom drutu Al.)
Inne niewymienione odpady (ztom drutu Cu w emalii i ztom drutu Cu w
12.| 120199 polwinicie oraz ztom z konserwaciji) 1000,000
13. | 150101 |Opakowania z papieru i tektury 4 000
14, | 150102 [Tworzywa sztuczne (szpule) 30,000
15. | 150103 {Opakowania z drewna (palety drewniane) 45,000
16. | 150104 [Opakowania z metali (szpule, opakowania taémy stalowe) 55,000
17. | 16 01 17 |Metale zelazne (ztom Zelaza- elementy maszyn) 45,000
18. | 16 01 18 |Metale nie2elazne (ztom metali kolorowych - elementy maszyn) 45,000
19. [ex 16 01 22}inne niewymienione elementy (filtry powietrzne) 0,060

*. odpady nisbezpleczne

2. Zrodtem powstawania odpadéw beda dziatania zwigzane z eksploatacjg instalacji (produkcja przewodéw
nawojowych emallowanych oraz przewodéw nawojowych gotych).

3. Wytwarzane w Spoice odpady beda magazynowane w spos6éb bezpieczny dia $rodowiska oraz
przekazywane zgodnie z hierarchia sposobu postgpowania z odpadami odbiorcom posiadajacym
wiasciwe zezwolenia na prowadzenie dziatainosci w zakresie gospodarki odpadami zgodnie z przepisami
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wymienionej na wstepie ustawy o odpadach oraz zgodnie z ustaleniami okreslonymi w ponizszej tabeli
nr 8.

Tabela nr 8
Kod Miejsce wytwarzania Skiad chemiczny | SPos6blmiejsce | - Dalszy sposch
X Nazwa odpadu magazynowania | postepowaniaz
Lp- | odpadu pa odpadu | whasciwosci odpadéw Ao oo
7 7 3 4 5 [} 7
Odpady niebezpieczne
pad stanowig resztki farb
pady farb i lakieréw lakieréw. i maliernia —
ierajacych Hala produkcyjna kiad: zywica, pigmenty oap.':; m °dP:d rgf:nell:)l;‘zyyn:lany
1 0801 11* puszczalniki odpady powstajq w czasie i wypeiniacze oraz dodatki fsq W pustych baczkach biorpoom do
' aniczne lub inne procesu emaliowania drutéw usziachetniajace. Ipo zapeinienku beczki nia bad:
bstancje miedzianych). ciwobici: szkodliwe (H5), [magezynowane sq na mf;afzga
Iniebezpieczne oksyczne (H6), wannach wychwylowych. nia.
kotoksyczne (H14).
pad stanowig ciecze
Hala produkcyjna htodzaco ~ smarujace. [Zuryta smulsja olejowa
odpady powstajg w czasie ktad: woda, weglowodory,  jest bezposrednio
Odpadowe emulsie trocesu emaliowania drutow tym produkty ich rozkiadu  [Wypompowywsna ze {’3" p"'-‘."i”'n‘:'a“y
2 | 12 01 g+ Frozwory zobrébki  [mledzianych, stanow je zuzyta, | utieniania jak iltions AR A
. metali niezawierajace  [niespelniajgca warunkéw ielopier§cieniowe ‘mmm'wwdo"d' jerania bads
ichiorowcéw chnologicznych emulsja glowodory aromatyczne.  lautocystemy, nalezqce) rzetwarzani a’
lejowa — ciecz chiodzaco- éciwoéci. szkadliwe (HS5), [do odbiorcy tego rodzeju P )
marujgca). yczne (HS), odpadow
kotoksyczne (H14).
Odpad stanowi szlam
ledziowy zawierajacy
uisje smamo — chiodzgey
a w procesie {Kompleks budynkéw B1,
nienia w celu zmniejszeniale! = A - odped
my z obrébki metali rcia w ciggadiach i W pustych, stalowych
wierajgce oleje Hala produkcyjna prowadzenia nadmiernej ﬁfzgrpaekanzyy:any
3. | 1201 18* [Pp.sdamyze  loyody powstajg weiagami  [L0SC ciepla. pmieszczonychna o ioreom do
ifowanla, gtadzenia drutw) kiad: woda, weglowodory, wannach wychwytowych e bierania b
pokrywania - sziam ’ tym produkty ich W wydzislonym miejscu rz'ee(walfzazdz
iedziowy) rozkiadu i utieniania jak o utwarczone) i P 8.
ywalnej powierzchni.
elopier§cieniowe eczki g owinigle 2 géry
gglowodory aromatyczne.  iolig ochronng,
clwoscl: szkodtiwe (H5),
ksyczne (H6),
kotoksyczne (H14).
pad stanowig zuZyte oleje
ydrauhane powstiale _
podczas eksploatacji maszyn fomPk M”‘”’ “m 81,
Hala produkcyjna (odpad y 'I‘"f::zeﬁ (wymiany zuzytych [Odpad przekazywany
. tanowig zuzyte oleje jest uprawnionym
4. | 1301 11° Ptemeder  Friulins pom iz SEAL stvodorwim  pemtoemuen Lo
ksploatacji maszyn i urzqdzeri - | utieniania jak skiadnikow oleju zblerania badz
Wwymiany zuzytych urzadzer). . umieszczonych na przetwarzania.
elopiersdenwweaty vanniach wychwytowych
egiowodory aromatyczne v
iwoscl: szkodiiwe (H5), [* 2™ boksie.
kotoksyczne (H14)
dpad stanowig zuzyte oleje
Mineratne oleje mmm :odczas Kompleks budynkéw B1,
iinikowe, p—— me’;w zutytych 81— A~ odpad jest
lprzekiadniowe Hala produkcyjna (odpad e'?;v) Odpad przekazywany]
smarowe jstanowig 2uzyte oleje smarowe kgad' ;N¢9| Jory, w tym W‘”"‘{":"q{"’ . fiest uprawnionym
5. | 13 02 05* Iniezawierajace powstate podczas eksploatacii uf(ty toh rozkiadu odpomy'd,'m dristanie [00DIOFCOM doO
igzkow Imaszyn | urzadzen (wymiany utieniania jak skiednikéw oleju Rbierania bgdZ
lorowcoorganicznych  [zuzytych olejow). e,opie,w;,,,m misszczonychna  [przetwarzania,
Dleje odp?dwe " lowodory aromatyczne. mwdww
odpady cieklych paliw) $ciwosci: szkodiiwe (HS), fetym boksie.
kotoksyczne (H14)
dpad ten stanowig beczki po {Kompleks budynkéw BA,
lakierach | emuisjach oraz 1 — Alwiata ocpacy
lejony papier { folia. agazynows -
pady te powstaja il
pomieszczeniu instalacii Imagazynowane w
ntralnego zasilania lakieréw, [pojemnikech
Opakowania nadto podczas czynnosci jw wydzislonym miejscu
ierajgce ksploatacyjno — v wiacie magazynowej
ostaloéei substancyi onserwacyjnych na poio2one; przy budyni Odtpad przekazywany
! iecznych lub tkich instalacjach. ni 0 utwardzonsj €St uprawnionym
6 15 01 10* GbeZP ecznych ) i zmywainej powierzchni. jodbioreom do
. fnimi 2anieczyszczone WOrZywa SZWCZNE (pacpui o laklerach bierania badz
beczki po lakierach (g#éwnie 2 PE, PP, PET) oraz | emuisiach etwarzania
oraz zaolejone papier elale niezelazne (giownie  |magazynowanesa |0 C -
folia) lwminium), papler (celuloza). w wydzieiomym
§ciwoscl: moga miejscu
rzyjmowad wiadciwodci prreaadiidi
tatodci niebezpiecznych jeczaiacy przed
np. szkodliwe (HS5), fwydostaniem sig
ksyczne (H6), ekotoksyczne jsubstancii
inisbezpieczne;.




WS.6222.2.2017.RJ
-10 -
1 2 3 4 5 [] 7
Hala produkcyjna (Odpad stanowi zaolejone
(odpad stanowi zaolejone lczy$ciwo oraz tkanina
lczysciwo oraz tkanina filtracyjna. itracyjna. Wytwarzany jest
Wytwarzany jest podczas podczas czynnosct
nosci ksploatacyjno -
ksploatacyjno — konserwacyjnych na mm o
konserwacyjnych na wszystkich stkich instalacjach L workéw | cZasowo 3 d prze
instalacjach). Kiad: wiskna naturaine [Ub  [magazynowane ne m”: P ilm(azy wany
7. | 16 02 02* e unise Odbiommdoym
. zanieczyszczone gidwnie w wydzislonym miejscu
ubstancjami hw wiacie magazynowej zblerania bad2
odnymi. jpolozone) W przetwarzania.
niebezpiecznymi (np. clwogch moga nmywnl';:j pmellz::nl
PCB) przyjmowat wiabciwosci
oéci niebezplecznych
p. szkodliwe (HS),
oksyczne (H6), ekotoksyczne
Hala produkcyjna O pad stanowig zuzyte filtry
odpad stanowig zuiyte filtry ole jowe Odpad powstaje w
olejowe. Odpad powstaje w e czynnofci
czasie czynnosci eksploatacyjno jeks acyjno —
- konserwacyjnych onserwacyjnych $rodkow
lkompresoréw). nsportu oraz kompresorow.
Fiitr zbudowany jest z korpusu
(stop aluminium), podkiadki
(stop aluminium, tworzywo pleks budynkiw B1
srtuczne), wkiadu filtnijacego B1 - A~ odpad jest
nleruzewnsalag((anina metalowa W lOdpad przekazywany|
postaci i) oraz uszezelkil aZynowal jest uprawnio
8. 16 01 O7* [Fitry olejowe guma nitrylowa). Filtry m lodbiorcom donym
rajq w przestrzeniach  |sxadnikéw odpad zbierania badé
trznych obudowy umieszczonym na przetwarzania.
i zuzytego oleju. wannach wychwytowych
Kkiad: aluminium, tworzywo  [w zamknietym boksie.
luczne, stal nierdzewna
ciwodcl: mogg
przyjmowaé wiasciwosci
pozostalodci niebezpiecznych
p, szkodliwe (H5),
ksyczne (H8), ekotoksyczne
H14).
2r6cia $wiatia
Zusyte urzgdzenia d: aluminium, Bw
rajace mionka, fuminofor, nym pojemniku, azywa!
|n5ebezp’iqeane elementy rgon. ke, e " mym na dzialanie iggﬁgmiznym "
9. | 16 02 13* jinne niz wymienione w [Hala produkcyjna. ciwoscl; draznigce (H4), W odbiorcom do
16 02 09 do 16 02 12 odtiwe (H5), Lamknigtym zbierania bad2
(2uzyte monitory i ksyczne (H8), ekotoksyczne pomieszczeniu w przetwarzania.
|éwlem5wkn (H14). Kompleksie
1B1, B1-A.
kaofinowe
ieszczane quq
tadziny piecowe i workach | czasowo
materialy ogniotrwate z Klad: materlaty ogniotrwate, w Pdfmﬁm"v
« SOW : kna, glinokrzemian. .
10 | 1611 05* [rocost conyen  [Hela produkeyina. F;;’hk,:mk otz ELEUAW biorcorm do
ierajace substancie KH7). oo nia bads
jebezpleczne pod M:zy“’ml "3 fprzetwarzania.
lemaliemi o utwardzone |
jzmywainej powerzchni.
Odpady inne niz niebezpieczne
‘stanowi ziom drulu
iedzianago, powstaje
procesie ciagnienia drutow.
Sz : mieds, 9:; aluminium.
[Odpady z toczenia Hala produkcyjna Mabciwoéci powodujgcych, 26 _ 'f’mm.d ﬁwmm ekazywal
i pitowania metali odpad stanowi ziom drutu iodpedy sq odpadami En wAnnhlowyd\ pﬁgr'a’ﬁnmm "
11. |ex 12 01 03jniezelaznych iedzianego w emalii | ziom dm“m"ff"amm 14 foszach & nasteprie po_jodbiorcom do
Ziom drutu Cu iedzlanego w poiwinicie 0raZ  fgudnia 20121. w{g 1] o wypelnieniu czasowo phierania badz
Ziom drutu AL 2 konserwacji). oraz nie zawiersja skiadni ragazynowary rzania.
kidre mogs powodowat, e odpedy produkcyine).
53 odpadami niebezpiecznymi
wymienionych w zatqezniku nr 4
justawy z dnia 14 grudnia 2012,
o odpadech [2.1).
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1 2 32 4 5 [ 7
IOdpad stanowi ziom drutu
Imiedzianego w emalii i siuminium
i ziom drutu mi
oiwinici 2lo
:&m:;:zmr:‘. w procesie [KOMpleks budynkéw
lemaliowania druiéw miedzianych  |B1, B1 — A — odpad
oraz podczas blerany jest w
; Hala produkcyjne jonserwadi instelaci. {alowych koszach
'"":Jmeg&em odpad stanowi ziom drutu b:‘di MmiedZ, ;"'"'“"“- nastgpnie po ich Odf::m any
12, 12 01 98 emalii | zlom druty Cu Iedznaneqo wemalii i tadcwodci P°"‘| . d" e wypeinieniu czasowo biorcom do
polwinicie oraz ziom z luminium i ziom druty joopady sq odpadami magazynowany na  [,oo oo bads
i) iedzianego w polwinicie oraz niebezpiecznymi wymienionych  fhali produkeyjne). twarzania
serwac) fom z konserwacji). v zaigczniioy nr 3 ustawy z dnia 14 [Ziom drutu w emalii | P8 -
d:lazqu& v ;MM&JJ poiwinicis jest
e ora)
: magazynowany w
e powodowad, 28 od|
; wmi et Pady lndrebnych koszach.
" [Kompleks budynkéw
B1, B1 -A~odpad [Odpad przekazywany
. . Hala produkcyjna/magazyn t uprawnionym
13.| 1501 01 [Opakowania z papieru | Kodpad stanowig opakowania biorcom do
ktu
Y iz papieru | tektury). ierania badZ
Wyznaczonym rzetwarzania.
jmiejscu.
ichiorek winylu PCV i Inne.
Hala produkcyjna/magazyn clwoscl: nie posiada Kompleks budynkéw [Odpad przekazywany
Two sziuczne Kodpad stanowig szpule iwosci powodujacych, [B1,B1~A —odpad jest uprawnionym
14. 1 150102 ez ma 2 tworzywa sztucznego, folie odpady 8q odpadam| czasowo dbiorcom do
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*. odpady niebezpieczne

Punkty IV. + X. przedmiotowe]j decyzji nie ulegaja zmianie.
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UZASADNIENIE

Whioskodawca LWW Sigska Sp. z o.0. wystapit 2 wnioskiem o zmiane zapiséw pozwolenia
zintegrowanego dia instalacji do produkcji przewodéw nawojowych miedzianych okragtych emaliowanych na
terenie LWW Slaska sp. z 0.0. w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. Legiondéw Nr 83.

Pozwolenie zintegrowane dia instalacji do produkcji przewodéw nawojowych miedzianych okraglych
emaliowanych na terenie LWW Slgska sp. z 0.0. w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. Legionéw Nr 83
wydat Wojewoda Slaski znak SR-1I-6618/PZ/77/10/06 z dnia 10.08.2006 r. Powyzsza decyzja zostata
zmieniona decyzja Wojewody Slaskiego znak SR/IV/6618/57/7/07 z dnia 13.12.2007 r., decyzjg Marszatka
Wojewodztwa Sigskiego nr 1136/0S/2008 z dnia 14.05.2008 r., decyzja Marszatka Wojewodztwa Slaskiego
nr 2851/05/2009 z dnia 31.08.2009 r., decyzjg Marszalka Wojewodztwa Slaskiego nr 589/0S/2011 z dnia
01.03.2011r ., decyzjq Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 3025/0S/2012 z dnia 05.11.2012 r., decyzjg
Starosty Bielskiego nr ZR.6222.3.2014.RJ z dnia 30.06.2014r., decyzjq Starosty Bielskiego nr
ZR.6222.7.2014.RJ z dnia 01.12.2014r., decyzjg Starosty Bielskiego nr ZR.6222.10.2014.RJ z dnia
11.12.2014 r. oraz postanowieniem Starosty Bielskiego nr ZR.6222.1.2015.RJ z dnia 12.01.2015 r.

Pozwolenie zintegrowane udzielone jest na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki
substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalinikéw organicznych ponad 150 kg na
godzine lub ponad 200 Mg rocznie.

Zmiana obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego wynika z wprowadzenia zmian w obrebie
eksploatowanej instalacji w stosunku do jego aktualnych zapiséw, polegajacych na:
- Pplanowanym montazu 6 linii pionowych E08 i E10 w miejsce maszyny emalierskiej E17, ktéra zostanie
Ziikwidowana a tym samym zmniejszeniu wydajnosci (zdolnosci) produkceyjnej instalaciji,
- Zmianie warunkéw pozwolenia w zakresie dopuszczalne] emisji zwiazanej z:
- planowanym montazem dwéch emalierek poziomych E0S i E10 (szes6 linii) i uruchomieniu szesciu
nowych Zrédet emisji w postaci odciggéw z wypalania maszyn emalierskich E09 (emitor E108, E109
i E110) i E10 (emitor E111, E112i E113),
- planowang likwidacjg maszyny emalierskiej E17, z ktérej emisja odprowadzana byta poprzez emitor
E1,
- aktualizacjg rodzajow i iloSci zuzywanych preparatéw w instalacji centralnego systemu zasilania
lakieréw, z ktérych emisja odprowadzana jest poprzez emitor M1,
- zmianie warunkéw pozwolenia w zakresie charakterystyki wytwarzanych odpadéw,
- zwigkszeniu ilosci Zrédet hatasu — powstanie sze$¢ nowych wyrzutni gazéw - Wg10 — Wg15.

Zmiany w wielkosci emisji substanciji do $rodowiska spowoduija:

W zakresie wielko$¢ emisji substancji do powietrza.

Przeprowadzone obliczenia wykazaly, 2e emisja substancji ze #rodel zakfadowych nie bedzie
powodowaC ponadnormatywnego oddzialywania na jako$¢ powietrza poza terenem Zaktadu. Emisja
transgraniczna nie wystepuje.

W zakresie oddziatywania na klimat akustyczny.
Zmiany zaistniale w obrebie instalacji nie spowodujg pogorszenia stanu klimatu akustycznego
w otoczeniu zakiadu.

W zakresie oddziatywania na wody podziemne i powierzchniowe.
Zmiany zaistniate w obrebie instalacji nie beda oddziatywaé na wody podziemne i powierzchniowe.

W zakresie oddziatywania na $rodowisko gruntowe.
Zmiany zaistniale w obrebie instalacji nie bedg oddziatywaé na $rodowisko gruntowe.

W zakresie wprowadzania do $rodowiska substancji w warunkach normainego funkcjonowania instalacji

przypomina sie o obowigzku:

- prowadzenia ewidencji odpadéw w myél art. 66 ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach
(Dz.U.2013r21 z pézn. zm.) zgodnie z obowigzujgcym katalogiem odpadéw oraz listg odpadéw
niebezpiecznych tak, aby zapewniaia ona kontrolg iloSci i jakosci wytwarzanych odpadéw.

- sporzgdzania rocznych sprawozdan o wytwarzanych odpadach i 0 gospodarowaniu odpadami zgodnie
z art. 75 ww. ustawy o odpadach.

W zakresie oddziatywania na faung i flore.
Zmiany zaistniate w obrebie instalacji nie bedg oddziatywaé¢ na faune i fiore.
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W zakresie oddziatywania pol elektromagnetycznych.
W wyniku zmian zaistniatych w obrebie instalacji nie bedzie wystepowac oddziatywanie pol

elektromagnetycznych.

W zakresie oddziatywania na $rodowisko w wyniku powaznych awarii.
Zmiany zaistniale w obrebie instalacji nie spowodujg zmiany dotychczasowej kwalifikacji Zakiadu.

Zaktad nie zostat zakwalifikowany do zakiadéw o zwiekszonym badZ duzym ryzyku wystapienia powaznej
awarii przemysiowej.

Analizowana instalacja spetnia wymagania w zakresie dotrzymywania standardow jakosci $rodowiska
wynikajgcych z oddziatywan na poszczeg6ine elementy srodowiska. Z przediozonej dokumentacii wynika, iz

nie zidentyfikowano takich tgcznych oddzialywali poszczegéinych emisji na $rodowisko, ktére mogtyby
wywola¢ negatywne skutki w srodowisku. Wobec czego mozna stwierdzi€, iz dziatainoé¢ instalacji nie

spowoduje ponadnormatywnego oddziatywania na $rodowisko jako catosé€.

Na skutek dziatalnosci Zakltadu nie wystepuje nieuzasadnione przenoszenie obcigzen z jednego
komponentu $rodowiska na drugi.

Z tresci przedmiotowego wniosku wynika, iz wszystkie ww. zmiany sg zgodne z obowigzujgcymi
przepisami.

Biorgc pod uwage powyzsze, zgodnie z cytowanymi aktami prawnymi i w oparciu o cytowane przepisy
orzeczono jak w sentencii.

pouczenie

Od niniejszej decyzji sluzy Stronie odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwolawczego w Bielsku-
Bialej wniesione w terminie 14 dni od daty jej otrzymania za posrednictwem Starosty Bielskiego.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zrzec si¢ prawa do whniesienia odwotania
wobec organu administracji publicznej, ktory wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracii
publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron
postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna, Co Oznacza, iz decyzja podiega
natychmiastowemu wykonaniu i brak jest mozliwosci zaskarzenia decyzji do Wojewodzkiego Sadu
Administracyjnego. Nie jest mozliwe skuteczne cofniecie oéwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia
odwolania.

Przed uptywem terminu whniesienia odwotania decyzja nie ulega wykonaniu, a wniesienie odwolania
wstrzymuie jej wykonanie (art.130 § 1 i 2 Kpa).

Z up. ROSTY

owiska
Rolnictws  Lagnictwa

1. LWW Slaska Sp.zo0.0.
ul. Legiondw 83
43-502 Czechowice-Dziedzice

2. aa
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W zakresie oddzialywania pdl elektromagnetycznych.

W wyniku zmian zaistnialych w obrebie instalacji nie bedzie wystgpowac oddziatywanie po6l
elektromagnetycznych.

W zakresie oddziatywania na $érodowisko w wyniku powaznych awarii.

Zmiany zaistniale w obrebie instalacji nie spowodujg zmiany dotychczasowe; kwalifikacji Zakiadu.
Zaklad nie zostal zakwalifikowany do zaktad6w o zwiekszonym bgdZ duzym ryzyku wystapienia powaznej
awarii przemystowe;.

Analizowana instalacja spetnia wymagania w zakresie dotrzymywania standardéw jakosci Srodowiska
wynikajacych z oddziatywar na poszczegoine elementy $rodowiska. Z przediozone; dokumentacji wynika, iz
nie zidentyfikowano takich tgcznych oddziatywar poszczegbinych emisji na Srodowisko, kiére mogtyby
wywolaé negatywne skutki w rodowisku. Wobec czego mozna stwierdzi¢, iz dziatalno$¢ instalacji nie
spowoduje ponadnormatywnego oddziatywania na érodowisko jako catos¢.

Na skutek dziatalnosci Zakiadu nie wystepuje nieuzasadnione przenoszenie obcigzeri z jednego
komponentu $rodowiska na drugi.

Z tre&ci przedmiotowego wniosku wynika, iz wszystkie ww. zmiany sg zgodne z obowigzujgcymi
przepisami.

Biorac pod uwage powyzsze, zgodnie z cytowanymi aktami prawnymi i w oparciu o cytowane przepisy
orzeczono jak w sentencii.

pouczenie

Od niniejsze] decyzji stluzy Stronie odwofanie do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego w Bielsku-
Biatej wniesione w terminie 14 dni od daty jej otrzymania za po$rednictwem Starosty Bielskiego.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania
wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji
publicznej oéwiadczenia o zrzeczeniu sig prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron
postgpowania, decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna, €O oznacza, iz decyzja podlega
natychmiastowemu wykonaniu i brak jest mozliwosci zaskarzenia decyzji do Wojewédzkiego Sadu
Administracyjnego. Nie jest moziiwe skuteczne cofnigcie oswiadczenia o zrzeczeniu sig prawa do wniesienia

odwolania.

Przed uplywem terminu wniesienia odwotania decyzja nie ulega wykonaniu, a wniesienie odwofania
wstrzymuje jej wykonanie (art.130 § 1i 2 Kpa).

Z up. ROSTY
Edy ipa

Wydziatu'Ochron owiskz
Roinictwa | Lednictwa

Otrzymuja:
1. LWW Sigska Sp. z 0.0.

ul. Legiondw 83

43-502 Czechowice-Dziedzice
2. ala
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Do wiadomo$ci:

1. Ministerstwo Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa

2. Urzad Marszalkowski Wojewodztwa Slaskiego
ul. Ligonia 46
40-037 Katowice

3. Urzad Miejski w Czechowicach-Dziedzicach
pl. Jana Pawia Il 1
43-502 Czechowice-Dziedzice

4. Wojewsdzki inspektorat Ochrony Srodowiska w Katowicach
Delegatura w Bielsku-Biatej
ul. Partyzantow 117
43-316 Bielsko-Biata

Decyzja podiega oplacie skarbowej z art. 1 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 16.11.2006 r. o optacie skarbowe] (tekst jednolity Dz.U. 2018.1827 z pbén. zm.)
?‘55 dniu.1.‘1m”09 2({417”'“% do ww. ustawy pobreno opiate skerbowq w wys. 1005,50 zI na konto Urzedu Misjsidego w Bieisku-Blolej Nr 86 1240 6060 2735 0555 5555
w .2017r.



