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DECYZJA
Na podstawie:

art.104 §1  i §2 i  155 ustawy z dnia 14 czerwca  1960r.  -Kodeks
jednolity z Dz.U.2017.1257);

wniosku inwestora z dnia 15.09.2017 r.
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zmienionym decyzją Starosty Bielskiego nr ZR.6222.3.2014.RJ z dnia 30.0ę.2_0_1.4 r.
zmienjonym decyzją Starosty Bielskiego nr ZR.6222.7.2014.RJ Z dpię 0| ..12:29! 4 .r.
zmienionjmdecyzjąstarostyBielskiegonrzR.6222.10.2014.RJ_z_driia!1..12:29!4_[.

zmienionym postanowieniem Slarosty Bielskiego nr ZR.6222.1.2015.RJ z dnia 12.01.2015 r.

dłajnsta'acj[de°mpart3od#ak:J#h"neawt°edreón#enLa#§#pe.dzzEoa.noYch°krą9łych

w CzechowicachDziedzicach przy ul. Legionów 83

zmien.iam
zapisy pozwolenia zintegrowanego, które po zmianach przyjmą następującą treść:

Punkt ł 1.   Rodząj prowadzortej działalności.

Przedmiotem  działalności  spółki  jest  produkąja  przewodów  nawojowych  miedzianych  i  aluminiowych
okrągwch emaliowanych oraz drutów miedzianych i aluminiowych okrągłych.

W zakładzie eksploatcwane są następujące instabtie:

A.    lnstalaęja podstawowa -typu lppc
-     Emaliemia.

B.    Instalacje powiązane technologiczm} z instalaęją typLi lppc:
-    Cbgamia,
-     lnstalaqja centralnego zasilania lakierów.

C.    lnstalaęjo pomocnicze:
-    Kotiowania gazowa o mocy 1,63 MW wraz ze stacją zmĘkczania wody kotiowej,
-     Myjniaszpul,
-    Trzy staQje demineralizaqi wody wodociągowej.

Punkt 1 2. Charaktorystyka instak]cji, opis technologiczny.

A.    Instalaęja typu lppc.

Emali.Htilti
Prcx#s   emaliowania   drutu    prowadzony   jest   w   urządzeniach   emalierskich   i   ich    kombinaęjach

z  ciągarkami.  Polega  na  pokryciu  powi.erzchni  dutu warstwą  lakćru  elektro:izolacyjnego,  a  następnie jego
wypak!niu.  W Zakładzie  eksploatowane  są  i  będą 22  emalierki.  Nominalna zdolność  produkcyjna  instalaęji
typu lppc wynosi 29 810 Mg przewodów nawojowych emaliowanych w ciągu roku.

Proces sklada się z następujących operaęji:
-     odbiór drutu o odpowiedniej średnicy z ciągarek,
-    usuwanie zanieczyszczeh olejowych,
-    wyżarzanie w atmosferze pary wodną,
-    emaliowank}  -  proces   kilkakrotnego,   następującego   po  sobie   nakładania   lakieru  elektroizok]cyjnego

poprzez   przeprcwadzenie   drutu   przez   kalibry   emalierskie   i   jego   wypalenie   w   elektrycznym   piecu
emalierskim w temperaturze 400 + 60o°C,
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-    chłodzenie,
-naMrijanie powleczonego drutu na szpule handlowe.

Do   produkcji   przewodów   nawojowych   emaliowanych   używa   się   maszyn   ema[ierskich   i   jch   kombinaęji
z ciągarkami, Maszyny te posiadają następujące podzespoły:
-    urządzenia zdawcze drutów gc>łych,
-    ciągarka „in line" z zamkniętym obiegiem emulsji smarno{hłodzącej,
•    piecżarowy,
-urządzenia nanoszące lakjer,
-     piec dowypalanb lakieru,
-     chłodn.ica,
-    urządzenia nawijające przewód na szpule handlowe.

W prooesie  produkcji  przewodów emaliowanych  w zakresje średnic od  0,09  do 4,00  mm  używane są
lakiery poljuretanowe, poliestrowe, poliestrowo-imidowe, poliam idowo-imidowe.

Odgazy z emalierek E11,  E14 -strefa chłodzenia,  E12,  E13,  E19,  E20,  E26 i E21 -E25 (do czasu ich
wymiany  na  maszyny  projektowane  D1,  D2,  D3  i  E),  powstające  w  procesie  wypalania  drutu  w  piecach
emalierskich,   po  częściowym   oczyszczeniu  w  dopalaczach  katalwcznych   firmy  KATEC  (stanowiących
doposażenie  każdej  z  emaljerek)  po  skolektorowaniu  emitowane  są  do  powietrza  wspólnym  emitorem
E1  (typ otwarty) o wysokości h = 20 m i Średnicy d = 1,0 m.

Odgazy z trzybiegowych emalierek pionowych  E01,  E02,  E03 powstające w procesie wypalania drutu
w   piecach   emalierskich,   po   częściowym   oczyszczeniu   w   dopalaczach   katalitycznych   (stanowiących
doposażenie  każdej  z emalierek),  emitowane  są  do  porietrza emitorami  E20,  E21,  E22,  E26,  E27,  E28,
E32,  E33,  E34 (typ otwariy) o wysokościach  h = 23 m i Średnicy d = 0,1  m każdy oraz emitorami E23,  E24,
E25,  E29, E30, E31, E35, E36,  E37 (typ otwariy) o wsokości h = 23 m i średnk)y d = 0,2 m kaźdy.

Odgazy  z  czterobiegowej  emalierki  poziomej  E04  powstające  w  procesie  wypalania  drutu  w  piecu
emaljerskim,    po    częściowym    oczyszczeniu    w   dopalaczu    katalftycznym    (stanowiącym    doposażenie
emalierki),   emitowane  są  do   powietrza  emitorem   E38   (typ   otwariy)   o  wysokości   h =  13   m   i   średnicy
d = 0,27  m,  emitorem  E39  (typ  otwariy)  o wysokości  h = 13  m  i  średnicy  d = 0,32  m  oraz  emftorami  E40
i E41  (typ otwady) o wysokości h = 13 m i Średnjcy d = 0,5 m każdy.

Odgazy  z  czterobiegowej  emalierki  poziomej  E16,  powstające  w  procesie  wypalania  drutu  w  piecu
emalierskim,    po   częściowym    oczyszczeniu    w   dopalaczu    katalitycznym    (stanowiącym    doposażenie
emalierki), emftowane są do powrietrza emitorami  E114,  E115 (typ otwariy) o wysokości h  =  14 m  i średnicy
d = 0,4 m każdy oraz emitorem E117 (typ otwariy) o wysokości h = 17 m i średnicy d = 0,3 m.

Odgazy  z  dwubiegowej  emalierki  poziomej   EO9,   powstająoe  w  procesie  wypalania  drutu  w  piecu
emalierskim,    po    &ęściowym    oczyszczeniu    w   dopalaczu    katalitycznym    (§tanowiącym    doposażenie
emalierki),   emftowane  są  do  powietrza  emitorem   E108   (typ  otwariy)  o  wysokości  h =  20 m  i  Średnicy
d = 0,16 m oraz emitorami E109,  E110 (typ otwariy) o wysokości h = 20 m i średnicy d = 0,45 m.

Odgazy  z  czterobiegowej  emalierki  poziomej  E10,  powstające  w  procesie  wypalania  drutu  w  piecu
emalierskim,    po   częściowym    oczyszczeniu    w   dopalaczu    katalftycznym    (stanowącym    doposażenie
emalierki),  emitowane  są  do   powiebza  emftorem   E111   (typ  otwady)  o  wysokości  h = 20  m   i  Średnicy
d = 0,30 m oraz emitorami E112,  E113 (Vp otwariy) o wysokości h = 20 m i średnicy d = 0,45 m.

Odgazy  z  czterobiegowych  emalierek  pionowych   D1,   D2,   D3,   E,   E05,   E06,  E07,   EOs  powstające
w   procesie   wypalanja   drutu   w   piecach   emalierskich,   po   częściowym   oczyszczeniu   w   dopalaczach
katal"cznych (stanowiących doposaźenie każdej z emalierek), emftowane są do porietrza emftorami E42,
E43,  E44,  E45,  E46,  E47,  E48,  E49,  E50,  E51,  E52,  E53,  E54,  E55,  E56,  E57 (po zlikwidowaniu emaliei.ek
E21 -E25), E74, E75, E76, E77, E78, E79, E80,  E81, E82, E83, E84, E85, E86, E87, E88, E89 (typ otwariy)
o wysokości  h = 25 m  i Średnicy d  = 0,1  m  każdy oraz emitorami  E58,  E59,  E60,  E61,  E62,  E63,  E64,  E65,
E66,  E67, E68, E69.  E70,  E71,  E72,  E73 (po zlikwidowaniu emalierek E21  -E25),  E90, E91,  E92, E93, E94.
E95,  E96,  E97,  E98,  E99,  EIOO,  E101,  E102,  E103,  E104,  E105  o wysokości  h = 25 m i średnicy d = 0,2  m
każdy.

Odgazy  z  czterobiegowej.  emalierki  poziomej
emalierskim,    po    częściowym    oczyszczeniu    w
emalierki),  emitowane  są  do  powietrza  emitorem
d = 0'3 m.

Odgazy  z  czterobiegowej  emalierki  poziomej
emalierskim,    po    częściowym    oczyszczeniu    w
emalierki).  emitowane  są  do  powietrza  emitorem
d = 0,3 m.

E11   powstające  w  procesie  wypalania  drutu  w  piecu
dopalaczu    katalitycznym    (stanowjącym    doposażenie
E106  (typ  otwariy)  o  wysokości  h  =  25  m  i  średnicy

E14  powstające  w  procesie  wypalania  drutu  w  piecu
dopalaczu    katalitycznym    (stanowącym    doposaźenie
E107  (typ  otwa")  o  wysokości  h  =  25  m  i  średnlcy
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Źródłem  emisji  substancji  do  powietrza  są  również  emitory  z  wentylacji  mechanicznej  hali  emitor W2
(typ zadaszony)  o wysokości  h  =  9  m  j średnicy d  =  0,3  m,  emitory:  W3 -W4  (typ zadaszony)  o wysokości
h = 7 m średnicy d = 0,4 m kaźdy,  emjtory: W5 -W6 (typ boczny) o wysokości h = 6 m i średnicy d  = 0,4  m
każdy,   emitor  W7  (typ  boczny)  o  wysokości   h   =   7   m   i  średnicy  d   =  0,15  m,   emitor  W8   (Wp  boczny)
o  wysokości  h  =  9  m  i  Średnicy  d  =  0,3  m,  emitor W9  (typ  zadaszony)  o  wysokości  h  =  12  m  j  średnicy
d = 0,3 m, emitory: W10 -W11  (typ boczny) o wysokości h = 6 m i Średnicy d = 0,2 m każdy, emitor W12 (typ
zadaszony)  o  wysokości  h  =  12  m  i  średnicy  d  =  0,3  m,  emitory:  W13  -W16  (typ  boczny)  o  wysokości
h = 6 m i średnicy d = 0,4  m każdy.

Roczny czas pracy Źródeł - 8 424 godzin

8.    lnstalacje powiązane technologicznie z instalacją typu lppc.

CiaqamkL

Ciągnienie  to  przeróbka  plastyczna  na  zimno  walcówki  miedzianej  (opęjonalnie  aluminium)  na  drut
o  wymaganęj  średnicy.  Proces  realizowany jest  w  ciągarkach  poślizgowych  Mrielostopnjowych  w  których
z  walcówki  o  średnby  smm  otrzymuje  się  druty  o  wymaganej  średnicy  w  zakresie  od  0,3  do  3,53  mm.
Podczas   procesu   ciągnienb   drut   przeciągany   zostaje   przez   ciągadła.   W   celu   zmnięjszenia   tarcia
w ciągadłach  i odprowadzenia nadmiemej ilości ciepła stosowana jest emuLsja smamo chłodząca.  Powstały
w  wyniku   procesu  ciągnienia  drut  miedzkiny  goły,   okrągły  stanow  produkt  gotowy  lub  półprodukt  do
da% prooesów.

lnstalaęja jest źródłem emk}ji do powietrza mgły otiowęj, db której nie zostały określone dopuszczalne
nomy w powjetrzu.

Ir6talacla c®ntnalneao zasllania laklerów.

lnstalaQję   centralnego   systemu   zasiLania   lakierów   stanowią   zbiomiki   magazynowe   lakierów.   Ze
zbiomików Lakiery pneumatycznie tloczone są do zainstalowanych  emalierek.  Pomieszczenie magazynowe
wyposażone  jest  w  wentylaęję  mechaniczną.   Emisj.a  substanęji  do  powietrza  odbywa  się  emitorem  MI
o wysokości h = 12 m i Średnicy d = 0,4 m.

C.    lnstalacje pomocnicze.

Kotłowanja

Kotlownia    zakładowa    jest    kotiownią    technologiczną    służącą    głównie    do    wytwarzania    pary
technologicznej  wykorzystywanej  w  procesach  ciągnienia  i  emaliowania.  Podstawowym  paliwem jest  gaz
ziemny wysokometanowy.  Opalanie  olęjem  opałowym  następuje jedynie  w  przypadku  przerw w dostawe
gazu zómnego.

W kotlowni zainstalowane są następujące jednostki energetyczne:
-     kocioł parowy VITOMAX 200 HS o mocy 785 kw- paliwo: gaz ziemny/olej opałowy,
-     kocioł parowy o mocy 850 lM/ - paliwo: gaz ziemny/Ólej opałowy.

SubstanQje  do  powietrza  emftowane  są  dwoma  emnoramj  Kl   i  KIA  (kocioł  pamwy)  o  wysokości
h = 7,5 m i średnicy d = 0,63 m kaźdy.

Kotlownia doposażona jest w stację uzdatniania wody kotlowej.

Mv[nia szDul.

Proces  mycia  szpul jest zautomatyzowany  i  polega jedynie  na  ustavrieniu  brudnych  szpul  na  taśmie
oraz zdjęciu z taśmy po skończonym procesie mycia.

Szpule transponowane są automatycznie za pomocą taśmy do komory myjącęj, w której każda ze szpul
umieszczona  zcEtaje  na  osobnym  stanowisku.  Woda  wraz  z  detergentem  dostarczona  jest  do  komory
myjącej   przy   pomocy   pompy.   Zużyta   woda   magazynowana  jest  w  zbiomiku,   a   po  jego   napełnieniu
przepompowywana do kanalkaęji mk!jskiej.

Proces mycia szpul nie stanovri Źródła emk}ji zanieczyszczeń do powietrza.

Stacie uzdatniania wodv.

Automatyczne    staq.e    uzdatnianŁa    wody    wodociągowej    przeznaczone    są    do    produkqi    wody
zdemineralizowanej  przeznaczonej  do produkQjj  pary i  oczyszczanń drutu w  rnaszynach  ema«erskich  oraz
rozcieńczania           emulsji            i           ocz      czania            drutu           w           maszynach           ema«erskich.
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Preparowanie wody,  przeznaczonej do  produkcji  pary i oczyszczania  drutu w maszynach emalierskich
prowadzone jest w następujących urządzeniach technologicznych:
-     automatycznej stacji demineralizacji o nominalnej wydajności 16 dm3/h,
-     automatycznej stacji demineralizacji o nominalnej wydajności 150 dm3/h.

Przygotowanie  wody,   przeznaczonej  do  rozcieńczania  emulsji  i  oczyszczania  drutu  w  maszynach
emalierskich:
-     automatycznej stacji demineralizacji o nominalnej wydajności 300 dm3m.

Punkt 1 3. Gospodarka wodno-ściekowa.

3.1.  Gospodarka wodna.

LWW Śląska Sp. z o.o.  pobiera wodę z zakładowych urządzeń wodociągowych fimy B.J.G.  Sp. z o.o.
Zakład posiada podpisaną umowę „o współpracy" ze spółką B.J.G., dzięki której pobiera wodę i zrzuca ścieki

##s#ęT%:tiBn:Uaw:ffitg,:Sjk:ngp:tźu5:UoTśeocshtin#83ejs:uT#oBd.*oG..'k:nraąjT::yhjnśy:jhag#efrr#8rj?GFmsepz
z  o.o.  jest  Rejonowe  Przedsiębiorstwo  Wodociągów  Kanalizacji  w  Tychach  na  podstawie  umowy  z  dnia
7 Iistopada 2008 r. Roczne zapotrzebowanie wody na potrzeby spółki LV\M/ wnosi 18 000 m3.

3.2.  Gospodarka ściekowa.

W  prowadzonych  procesach  technologicznych  instalacji  Vpu  lppc  nie  powstają Ścieki  przemysłowe.
Jedynym  Źródłem  Ścieków  technologicznych  jest  instalacja  pomocnicza.  Są  to  wody  chłodnicze,  ścieki
pochodzące z regeneracji wymienników jonowymiennych w stacjach uzdatniania wody oraz pochodząc€ ze
StaQji mycia szpul.

Powstające  w  związku  z  prowadzoną  produkcją  Ścieki,  a  także  wody  opadowe  z  terenu  zakładu
wprowadzane są do urządzeń kanalizacyjnych fimy B.J.G. Sp. z o. o. na podstawie umowy,  a następnie do
urządzeń   kanalizaęji   eksploatowanych   przez   Rejonowe   Przedsiębiorstwo   Wodociągów   i   Kanalizacji
w Tychach.

Stężenia  zanieczyszczeń  ścieków  odprowadzanych  do  kanalizaq.i  winny  odpowiadać  na§tępującym
parametrom:
-     miedź-0,4mg^.

Punkt I 4. Źródła halasu.

1.     Chamkterystyka źródeł hałasu.

Emisja hałasu z terenu zakładu  generowana jest przez kubaturowe,  punktowe i  liniowe Źródła  hałasu.
Kubaturowe Źródła hałasu stanowią hale produkcyjne ze znajdującymi się wewnątrz pracującymi maszynami
i   urządzeniami.   Punktowymi   Źródłami   hałasu   są   stacje   klimatyzacyjno   -   wentylacyjne,    urządzenia
wentylacyjne oraz odciągi z procesów produkcyjnych.  Liniowe źródła hałasu to drogi zakładowe,  po których
poruszają się samochody, wózki widłowe oraz instalacja grubociągu.

Większość  stacjonarnych  urządzeń  t#hnicznych  pracuje  w  sposób  ciągv  w  porze  dziennej  i  porze
nocnej.

Nie przewiduje się innych wariantów cza§u pnacy Źródeł hałasu.

Parametry akustyczne i czasy pracy kubaturowych Źródeł emisji hałasu do Środovriska.
Tabela nr 1

Kod
Nazwa żródła hałasu

C=as pracy wok-ch
Poziom dżwięku FĘÓwn oważny poziomdżvriękuwewnqtrz

żródła odniesi.nia: wewnqtrz obletiu obiek": pomdzlenna/nocna[dB]
l'ałasu 8 h pora dzienna 1 1hF)oranocna[min] [dB]

3

1 Budynek emalieml wschodniei 480mo 85.0®5.0 85.Om5,0

2 Budynek emalierek poziomych 480mo 85,0„5,0 85,0/85.0

3.
Budymk ciągarek grubociąguiśredniociagu 48060 85,0„5,0 85.0„5,0

4. Budynek emalierek poziomych 48060 85.0/85,0 85,0„5.0

5.
lnstalaq.a centralnego systemuzasilan.mLakk)rów 48060 65.Ofl5,0 65,Offi5,0
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2 3 J 5

6. Budynek ema enek Doz Omych 480/60 77 ,f ]n7 .D 77 ,JJrl7 ,fJ
7. Budynek ema erek poz Omych 480/60 81,0„1,0 81,0/81,0
8_ Budynek emal erk D Onowe 480/60 85.0/85.0 85.0/85,0
9. Budvnek emal erk D Onowe 480/60 85,0",0 85,0/85.0
10. Nadbudówka budvnku nr 2 480/60 79.0„9,0 79,0„9,0
11. Nadbudówka budynków 4 j 6 480/60 79,0„9,0 79,0„9,0
12. Nadbudówka budynku 3 480/60 85,0/85,0 85,0/85,0

Parametry akustyczne i czasy pracy punktowych źródeł emisj.i hałasu do środowiska.
Tabela nr 2

Kod
Nazwa żródła hałasu

Czas pracy wokresach
Poziom dżvrięku Równ oważny poziomdżwiękuwewnątrzobiek":poradzienna/nocm[dB]

żródła odniewsienia: w®wnątrz obi®ktu
hałasu 8 h pora dzi®nna / 1hporanocna[min] [dB]

7 2 9 6

W Odci.aq z ciagarki 480/60 82,3/82,3 82.3/82,3

Wpl Wentylaęja ogólna hali emalierekpoziomych 480/60 88,0/88,0 88,0/88,0

Wp2 Wentylacja ogólna hali emalierekpoziomych 480/60 86,4/86,4 86,4/86,4

Wsl Wentylaq.a ogólna hali emalierekpoziomych 480/60 84,5",5 84,5/84,5

WŚ2
Wentylaqja ogólna hali emalierekDoziomych 480A50 83,0/83,0 83,0„3,0

WŚ3
Went)riaęja ogólna hali emalierekpoziomych 480mo 74,Dri4.b 14.fir74,f)

Wd6 Odciag z myjnia szpul 480/60 77 .5Jm ,5 T7 ,5rl7 .EI

Wd8
Wentylaą.a ogólna hali emalierkil)ionowej 480/60 75.0175,0 75,Drl5,O

Wd9 Wentylaqa ogólna hali emalierkjpionowei 480/60 75,0175,0 15,f]rT5,f]

Wot Odci.ag z emalierki pozjomei 480/60 72,0112.0 72.nn2,n
CW1;CW3 Centrale wentylacy].ne wmz zwentyJatonamiiaqregatami 480/60 79,0„9,0 79,0„9,0

CNV2. Aqmgat 480/60 79,0„9,0 79,0„9,0
Went1-8 Wentylatory ścienne - 4x2 szt 480/60 65,Offi,0 65,065,0

Aqr Aqregat wodv ziębniczei 480m 72.brl2,f] 72..0172.J)

Vvl-1
Odciąg z centralnego systemuzasilanialakierów 48060 76.0116.0 76f)176P

Wel- Wentylatory el ewacyj ne 480m 74flrl4.f] 74,f.rl4,f]
We4 (nadbudówka emalierki)

Wg1-Wq7 Wyrzutnie gazów z emalierek 480/60 75,5rl5.5 15.5rl5.5

Wg8-Wg9 Wyrzutnie gazów z emalierek 480ffio 75,5n5,5 15,5n5,5

Wg10 -Wql5 WyTzutnie gazów z emalierek 48060 75,5n5.5 75,5„5,5

Parametry aku§tyczne j czasy pracy linio\^/ych źródeł emisji hałasu do Środow.ska.
Tabela nr 3

Kodżródłahałasu
Nazwa żródla hałasu

Czas pmcy w okruach
Poziom mocy

Równoważny poziom
odniesienia: mocyakustyc:zneó:

8 h pora dz[enna / 1 h pora akustyczn®j [dB] pora dz.iennalnocm
nocna [min] [dB]

J 6

SO Samochody osobowe przejazdy -czas trwania zależy
P rzejazdy:             82Start:85,8Hamowanie:79,4 Blblioteki programuSoundplan7.0.na

(20 szt./d) od długości drogi. Zabżono podstawie rodzaju , lloścl
prędkość poruszania siępojazdów5kmm. oraz pnedkości pojazdów.

SC
Samochody ciężarowe Przej azdy:               96 , 5

j.w.(1 6 8Zt./d) stad, hamcmnie Start:                         100,8
Wózki widbwe H am owan ie:           94

Grb Grubociag 480" 85,0/85.0 85.0/85,0

Kol
Odci nek koLektorazinstaŁadiodciągowejzemalierek

480m 84,0",0 84,0/84,0
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Punkt 1 5. Gospodarka odpadami.

W  instalacji  typu  lppc  powstają  odpady  niebezpieczne  oraz  inne  niż  niebezpieczne  takie jak:  złom,
opakowania,  tworzywa sztuczne. Łączna ilość odpadów powstających w instalacji typu  lppc w instalacjach
powńązanych  technologicznie  wynosi  około  1558  Mg,  z czego  15  %  stanowią odpady  niebezpieczne.  Po
zebraniu   odpowiedniej    ilości   odpady   przekazywane   są   uprawnionemu   odbiorcy   do   zbierania   bądź
przetwarzania.

Punkt 16. Wykorzystywane materiały, surowce i media w instalacji typu lppc.

Rcx3zne zużycia surowców
-    Walcówka miedziana
-     AJuminium
-     Lakiery
-    Rozpuszczalniki
-    Emulsja
-    Benzyna ekstrakcyjna

Roczne zużycia mediów:
-    Energia cieplna
-    Energia elektryczna
-    Gazziemny

9 000 GJ
30 000 Mwh

500 000 m3.

Punkt 11.     Wymagane działania, w tym środki techniczne mające na celu zapobi®ganje lub
ograhiczanie     emisji.     Sposoby     osiągania    wysokiego     poziomu     ochrony
środowiska jako całości

Zastosowane  rozwiązania  technologiczne,  techniczne  i  sposoby  prowadzenia  instalacji  zapewniają
osiąganie wysokiego stopnia ochrony Środowska. Należą do nich:
1.  Za§tosowanie nowoczesnej technologii, w której nie powstaj.ą ścieki technologicznie.
2.  Stosowanie  suchych  metod  utTzymania  czystości  hal  technologicznych.  w  których  nie  powstają  ścieki

obciążone miedzią.
3.  Ograniczenie wielkości emisji substancji do powietrza, głównie poprzez:

-    zastosowanie  na  odciągach  z  emalierek  urządzeh  ochrony  powietiza  typu  dopalacze  katalftyczne
wskazywane  jako  podstawowa  technika  ograniczenia   emisji   lotnych  związków  organicznych   oraz
odonów,

-    organizacje  sposobu  dostarczania  sunowców  Wnnych  (napełnianie  zbiomików  w  pomieszczeniach
magazynowych),

-    zminimalizowanie  w"u  warunków zewnętrznych  za  zbiomiki  magazynowe  (zbiomiki  umieszczone
w budynku).

4.  Eksploatację układu chłodniczego z zamkniętym obiegiem wody chłodzącej -celem zmniejszenia zużycia
wody.

5.  Zastosowanie zamkniętego obiegu czynnika smamochłodzącego.
6.  Stosowanie   tam,    gdzie    istnieje   możliwość   zagrożenia   gleby    i   wód    podziemnych   dodatkowch

zabezpieczeń, tj. wyposażenie w nawierzchnie betonowe,  stosowanie zbiorników odpornych na korozję,
lokalizowanie zbiorników w obiektach zamkniętych.

7.  Ograniczanie hałasu poprzez stosowanie osłon źródeł hałasu,
8.  Prowadzenie na terenie zakładu zintegrowanego systemu gospodarki odpadami.
9.  Wdrożenie   i   funkcjonowanie   w  zakładzie   systemu   zarządzania  jakością   lso   9001   oraz   systemu

zarządzania środowiskiem lso 14001.

Punkt 1111.1.    Wprowadzanie gaEów i pyłów do powietrza.

1.  Dopuszczalna  emisja  lotnych  związków  organicznych  (LZO)  z  procesu  powlekania  drutu  nawojowego
o średnicy większej lub równej 0,1  mm, przy użyciu LZO wynoszącym powyżej 5 Mg/rok lub 5 Mg/rok:

Sł - 5 g/kg powleczonego drutu

gdzie: S4 -sto§unek masy LZO do jednostki produktu.
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2.   Dopuszczalna emisja roczna lotnych związków organicznych (LZO) z instalacji lppc

WS.6222.2.2017.RJ

Tabela nr 4

3.   Dopuszczalna emisja  godzinowa  dla  instalacji  powiązanej technologicznie  z  instalacją  lppc  -  instalacja
centralnego zasilania lakierów.

Tabela nr 5
Emiłor Zródło ®misji Param etry emitora Substancja Wiielkość emisji kglh

7 3 6

M1
lnstalacja centralnegosystemuzasilanialakierów F##g:ćŁh==o,t42d°mmTyp:zadaszony

Aceton 0.007029
Butan-1®l 0,000390
Butan-2-on 0,001662
2-metylopropan-1+)l 0,000361
Cykloheksan 0.006840
Etylobenzen 0,000610
Styren 0,000390
tzopropylobenze n O(u men) 0,000200
Propylobenzen 0.004300
Mezytylen 0,002458
Węg lo`^rodory arom atyczne 0,003108
Weg lowodoiv al ffityczne 0.047000
Krezol (§uma) 01001644
To'uen 0,001780
4-metylopentan-2-on 0,001380
Ksylen 0,000715
Trichlor"tylen 0,003481

4.  Dopuszczalna  emisja  roczna  dla  instalacji  powązanej  technologicznie  z  instalacją  lppc  -  instalacja
centralnego zasilania lakjerów.

Tabela nr 6
Łp. Substancja Emlsji roczna [Wlg/a]

żl3

lnstalac].a pow'azana technologicznie z insta acia lppc -instalacia centralnego zasilania lakierów (M1)
1. Aceton 0,059212
2. Butan-1®l 0,003285
3_ Butan-2®n 0.014001
4. 2metylopropan-1-ol 0,003041
5. Cykloheksan 0,057620
6. Etyloberuen 0.005139
7. Styren 0.003285
8. Izopropylobenzen (kumen) 0,001685
9. Propylobenzen 0,036223
10. Mezytylen 0,020706
11. Węglowodory a romatyczne 0,026182
12. Weg lowod ory al ifatyczne 0,395928
13. Krezol (siima) 0,013849
14. Toluen 0.014995
15. 4-metylooentan-2-on 0,012000
16. Ksylen 0.006027
17. Trichloroetylen 0,029324

Punkt 1111, 2.    Dopuszczalne poziomy hałasu w środowisku.

Równoważny poziom hałasu „A" mogącego przenikać do środowiska nie przekroczy:

a). na terenach zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej oraz terenach mieszkaniowo-usługowych:
-    LĄm-55dB,
-     LAeqN-45dB
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b). na terenach zabudowy związanej ze stawm lub czasowym pobytem dzieci i młodzieży:
-      LAeqD-50dB,
-     LAqN-40dB*

*)   w przypadku niewykorzystywania tych terenów, zgodnie z ich funkcją  , w porze nocy,  nie obowiązuje na

nich dopuszczalny poziom hałasu w porze nocnej.

Punkt [łll. 3.    Promieniowanie elektromagn®tyczne.

Nie  okreśb  się  wielkc)Ści  dopuszczalnej  emi§ji  promieniowania  elektromagnetycznego.  ponieważ  na
terenie zakładu nie występują Źródła tego promieniowania.

Punkt 1111. 4.    Parametry  wprowadzania  do  środowiska  subsŁancji  i  energii  w  warunkach
nomalnego funkcjonowania instalacji.

1.   Rodzaj i ilość odpadów dopuszczonych do wytwarzania w ciągu roku.
Tabela nr 7

Łp. Kododpadu Nazwa odpadu
Ilość odpadudopuszczomdowytworz®nla[Nlg/rok]

®

Odpady niebezpie&ne

1' 08 0111*
Odpady farb i lakierów zawierających rozpuszczalniki organiczne lub ime 40.000
u bstancle niebezDieczn e

2.3.4. 112 0109* padowe emulsje i roztwory z obróbki metali niezaw.erająa3 chlorowoów 110,000

12 01  18*
zlamy z obróbkj metali zawierające oleje (np. szlamy ze szlifcM/ania. gładzenia 15,000

i pokrywania - szlam miedzjowy)
130111* yntetyczne oleje hydrauliczne 0,500

5. 1 3 02 05* Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe niezavrienające zv`riązków 1 ,000
lorowcoorqanicznych (oleie odpadowe i odpady cieklych Daliw)

6. 150110*
Opakowania zawierające pozostabści substancji niebezpjecznych lub nimi 45,000

nieczyszczone (beczki po lakierach oraz zaoleione Daoier 1 ft)lia)

7. 1 5 02 02*
Sorbenty, materiaw filtracyjne (w tym mry olejciwe nieujęte w innycłi grupach),

20,000kaniny do wyc].erania (np. szmaty, Ścierki) i ubrania odironne zanieczyszczone
ubstandami niebezpiecznymi (np. PCB)

8. 16 0107* Filtry olejowe 0,100

9. 16 0213*
użyte uTządzenia zavrierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 0,200

16 02 09 do 16 0212 (zużyte monftory i Świetlówki)

10 161105*
kładzjny piecowe i materiały ogniotrwałe z procesó`^r niemetalurgicznych 2,000
rierajace substancie niebezDleczne

Odpady inne niż niebezpieczne

11. ex 12 01  03
Odpady z toczenia i piłowania metali nieżelaznych

90,000 (żłom drutu Cu)m drutu Cu
łom drutu AL 7,000 (zlom driitu Al.

12. 12 0199
nne niewymienione odpady (złom drutu Cu w emalii i złom drutu Cu w 1000,000

poMnicie ofaz złom z konserwacij)
13. 15 0101 pakowania z papieru i tektury 4,000

14. 15 0102 worzywa sztuczne (szpule) 30,000

15. 15 0103 Opakowania z drewna (palety drewniane) 45,000

16. 15 0104 Opakowania z metali (szpule, opakowania taśmy stalowe) 55,000

17. 16 0117 Metale Żelazne (złom żelaza- elementy maszyn) 45,000

18. 16 0118 Metale nieżelazne (złom metan kolorowych - elementy maszyn) 45,000

19. ex 16 0122 lnne niewymienione elementy (filtry powietłzne) 0,050
•- odp.dy riłtiezftn.

2.  Źródłem pcwstawania odpadów będą działania zv\riązane z eksploatacją instalacji (produkcja przewodów
nawojowych emallowanych oraz przewodów nawojowych goq/ch).

3.  Wytwarzane   w   Spółce   odpady   będą   magazynowane   w  sposób   bezpieczny   dla   środowiska   oraz
przekazywane   zgodnie   z   hierarcmą   sposobu   postępowania   z   odpadami   odbiorcom   posiadającym
właściwe zezwolenia na prowadzenie działalności w zakresie gospodarki odpadami zgodnie z przepisami
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wymienionej.  na wstępie  ustawy  o  odpadach  oraz zgodnie  z  ustaleniami  określonymi  w  poniższej  tabeli
nr8.

Tabela nr 8

Łp.
Kod Nazwa odpadu M.ieósce wytwarzania Skhd cl.erniczi.y Sposób 1 ml.ÓsC.m.g.zynow\nh•''.. D.Iszy sposóbpostępowank\zodpadem

Odpadu Odpadu I vńaśclvmści odpadów

Ź 6 e 7

Odpady n iebezpiec=ne

1. 08 0111+

pady farb i lakierów
Hala produkcyjna

pad stanowią n3szłki farblakierów.
•    icepod®rmim-

Odpad przekazywany'  rająqych
khd: żywlca. pĘ)menty

puszczalniki odpady po\A"ajq w czasie i wypelnLacze omz dodatki
m-wpuetychb-ch upramlonymbjołcomdo`mniabądź

aniczne lub lnne rocesu emaLjovmnla drutó`^ł iiszlachemające. zqx~ beczki
bstanqe miedzianych). clwoćcl: szkodliwe (H5) qyr-", q rm

k!bezplecz"9 oksycziie (118) ,kotoksvczrie(H14). nnm wycl"ytowch. rzetwarzania.

2. 12 0109*

dpadcwe emulsje

ala produkcyjn8
pad sbnowLą cieczehkxĘco-smarując®.

em,,lp Ol.j-
pad przekazywa ny

odpady powstają w casie kład: woda, węglowodory, eslb-
u emaliowania drutó`^r m produkty ich rozkładu mpo"ne Z®

• Toztwory z obnóbki miedzlanych, stanowi |e zużyta,
• u%niania jak orrików t upravmonymbicx-do•eranlabądź

taii riezarierające iespelniająca warunków •ekpienścj®nk" ed"k- LJbnt®rwuówdo
rowców chłiologicziiych Bmulsja oŁmory aroma   czr`e, bmy, ndeżqpB rzetwarzanja.lejowa - ciocz chłodząco- ćcfwoścl: ezkodlhhe (H5), odtiorcy bgo rodzęp

marlljąca). yczne (H6),kotoksvczne(H 14}.

3. 12 0118*

my z obn5bki mll
Hala produkcy|na

Odpad stanori &lamLedzmzavrietającyuk;jęsmamo-chlodzącąąwprocesje•nieniawceiuzn"gśzeniArciawciągadłachj

mpkm b.Pynków 81,1-A-ocpedPstpuetyd\.H"ych

dpad pTzekazywanyrirąjące dęie pTowadz®nla nadmlemej
np. 8Zmy Ze ' Ości ciem. Łeszczm m est upr-nym

Ódpady powBtsją w ciągamj biorcom doieraniabądźp"tivarzania.ffowanla           zenla klad: woda  `^ęglo`^odory nd
pokJywania - szlam

nJtów). tym p"ukty ich wydzid- męputwadzmęjzmym'r"'pO-.eczki®qtririęq!zgdyiąodwonrv`
bdzm) rozkładu i utlenjania jakek)pk!nścienk"ęgiowtx]oryaiomatyczne.ch~oścJ:8zkodlhhe(H5),ksycz"3U6),kotokgyme(H14).

4. 13  0111, yntetyczne oleje

Hala produkcyjna (odpad

pad sbno`^ńą zuźyte olejeydraulicznepo~cmseksdoataqimaszyniurządzeń(\iqmianyzużytychlę'ów).kbd:`^ęgk)wodory,wt)m

iTpl®ks hl~ 81

pad "azywany
1 - A - odpad jeelWrmpQP-

tanowią zużyte olqje •  st uprawnk)nym

ydraullczne po`^6tak} podczse błorcom dohydrauliczne mdu       k>h rozkladu rm dzi-ksplostaql maszyn i uTządzeń - • utleniania jak adnwoq lerania bądż
iany zużytycn urządzeń). ek*nścleniah"ęglowodoryaromatyczne.rvyoścf:szkodliwe(H5).kotoksyczne(H14) ieazczonydi mnmwydTwytowychzanmmbaksio. rzetwarzanb.

5. 13 02 05*

ineralne olejellnikowe'

dpad staiiorią zużyto oLejemBro`^opo`^stak}podczaspkmbqjimaszyn`urządzeń(wym.ianyzużytych

plekG bidyrw 81.1-A-Oą"jest

dpad pBekazywa n•estupramionymrzekżadnlowe8marove Hala produkcyina (odpadowlązużyt®olejesmarowe
ejów).

em  yv,

iezaw"ce tałe podczas eksploataqji khd: węglowodory, w tymiiktyichrozkładu•utienianiajak nycl` po|emrikriporrm"]dziekni.k"nikówoq blorcom do'ązków
aszyn 1 urządzeń (wymiany blerania bądź

k>rowcoorgamcznycł`oqeodpadoMÓodpadyciekłychpaliw) użytych olejów). •ebpierśckmlovelowodoryarmatyczne.śchmćci:szkodlj`^e(H5),kotoksyczne"14). ieezczorm navyd"Omzamknótymboksie. rzanla

6. 15  01  10*

pakowania

1Pomk"czenie
dpad ten stancwią beczki poakk!rach1emulSachorazlejonypapk±r1fdń.ppopa:iy#c#z#,jk,aq, , eke buoynków 81.1-"ataaouyn"-odpaD-p-"isqczascnmmq-Wmnlkri

dpad przekazywa ny

ngtalaęji ntralmgo zasi Lania lakierów,
ntralnego nadto podczas czynności wydzi. lonym riem'emmce
ilania kspJmtacy).no - wi" m.guynowq|

Cti" sub6ta ncjl klemmab or"rwacyjiiych rti)
` przy bidyriai    .

lebezple&nych lub rodukcyjna tkich  in Btalacjach. mallmł o Lmrdzmjzmywamtiporimchmczklpoqpddad]"m 8t uprawnlonymbiomomdobieraniabqdżprzetwarzania.

imi zanle«yszczone      (odpad ten khd: t~ szhiczne
beczkl po qikkmch nowlą beczki (głównle z PE, PP, PET) omz

zaolejone   apier laklemchemuisjacilOTaz etale nleżelazne (glównieluminlLim),pepk}r(celuloza).
fblia)

qwydzi®m1

olgony paHer ćch"Oścl, ,",gą mlmkofTV]m81,81 -W9POsób
fblia).                                                               ( TzyjnK"ć właśchm*cjtBkffiniebezpiecznychnp.8zkod]We(H5).ks\czne(H6).ekotoksyczneH14).

ea"qy przedbnlmsęlóe'mhtd®GBi.
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1 2 9 6OdpadstBnorizaolejoi`eściwoomzmnlnaftracyina.Wytwsrzanyjest emeo-- 7padprzekazymny

7. 15 02 02*

nty, materidy

Hala płodukcyjna(odpadstanowzaolęjoneŚciwooraztkaninafiltrac)ma.

"y jest podczas podczźŁs qynnoścl
ności keploatacy|no-

rhcyir€ (w tym m" kspkmlacyjno -onserwacyjiiycn na wszygtkm konse"cyin      na pbp-eqdoitms"k!j" nieqetB w tkm hstalaqacli.
nnycli grupach). tkaniny •nstalaęjach). klad: \^Aókm naturalne lub m'ne uprawniomym

wciGmnia (np.aty,6cierkD1t)raniaocllronne uczrle VrydNqftriffi#l bi_m dobleranlabądźp«etwrzanla.
neczyszczone głómN3ubstanęiam

moczyazczone nyml. m|sopfuztyutwd#ÓiznywHnę|poW-l.
un'm C`m
k}bezplecznymi (n p.

C.09rzyjmamćwłaffióci

PCB) niebezpkmychp.azkoólwe(H5),okemznem8),ekobkaytzneH141.

8. 16 0107* Fiw olęiowe

alapłoduk     m starx"ą           fi

i_#_ksodffipriffiBt-ryW
dpad przekazywantupmwiionymb'Orpmdo•Lemriabądżprzetwarzanla.

odpad stanowb zużyte filtrye,Odpadpovctajew jove. Odpad powstaje wczynności

czyn noścl eksploatacyjnokcmsermcyjnychompresorów).
anserwa#:#Śmdkówrów

nspoAiiorazkompiĘ"       .F«Uzbudov`/anyjestzkorpusugbpalumlnlum).podkhdki(słopaluminium,twonBmcmo).Wdadumjąoooonteodze\^/natkarinametalo`mpostacis"i)onłzuezaelkiuman"awa).FIWmńWPłzestftenmętmObudowy•mźytegook}Ju.khd:alummum,t`^®rzywme,sflniedzema,llnna.ciwoffl:mogąrzy).momćvmściwościzostaloóclniebezpiecznychP.8ZkodmAÓ(H5),kByczip(H6),®kotokęyczneH14).

hymrpdcpEoc"

kN-")dlvuąNqłomzarrknmbc"e.

9. 16 0213*

urządzenlam'ce

ala produkcyjna.

d: aluminiiim,mkmka.tilumlnofor,
źn"ś",qwnympqpo"u'

pad przekszywanymnbbGzpieczne ekEmtyimenLżvmienk)new180209do160212
rgon.ciwoócl: drażniące (H4),odm»U5), mymmdzm®bĘóW t upr-mymbioTcomdobienmiabądźodNN".

ZbNftK"WknięDm

(##rftoyi k.yczne 016). ekotok6yczne(H14). luw'®bdy"1,BIA rzetmrżania.

10 161105*

ładzlny ricłx" i

ak) płodukcyjna.

khd: materiaw ooniotrwałe.kna,0linokrzemiari,

k-kłBZC-Ł"-icza-W
dpad pTzekazyvm ny

nmriav ogniotrwałe z bidynków
•    tupravmkmym

sów 1. BIĄ w bio- do
me"uigkmych Iwo§cl : rakotwórcze emmim nla bqdź•en# 8ubstan*iebapkH- wurn-p"b"'0utwer" 1mywairriDOwł~, rzetvmrzania.

Odpady jnne niż niebezpieczne

11. ex 12 0103

pady z tmenia Hala produkcyjna

8tenowl zm drulu'"-pc„q=Jź#=#um.,~:r*Fxried&`powodl".Ż.

eks budynw 81.1-A-c"zbićmny
pad pGekazywany

PcwanLa metali cdpad stanoM zb drutu #Odp+*.ri w ndbvycli upmmkmym
laznych iedzlaneoo w emalli 1 zlom druói

rmz3aLącznllcurr3 tbAor z dnqi 14 otzacn e nasm powypemu-mhati blarcom doeranlabądż
m dmu Cu iedzlanego w pownic!e o.az h 2012 r. o odped.ch ę.1 |
m drutu AL z komerwael). rć® z"" sk"h6w,ór.mogiFĘModo`mć.ż®odpeQyoąHddridbezriecznri•mimychwz.haznlkun.4zdnia14gudri®2012r,odo"P.1l cmJ. mkl.



I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

1

1

1

1

1

1

1

1

IE-
WS.6222.2.2017.RJ

7 2 ó6 7

12. 12 01  99

lnne nlewienlone Hala produkcyjna

dp.d stano`ri zlom drutuledzbegowem.liii.lirinAm•zlĘmdriĄumódzb"pomkj.~zk]mkonmm®i,Pcimabwproce.lb^anadr`iló`^rmjedzianychpodczas•ih".

b5:rBpie_ksAT%nj:#I,Ćranyje®'wti]mkoszach

Ped pHekazywa nytuprmonym
pady (żbm drutu Ciiemam.izłomdrutuCu

odpad gtanowi zlom drutuledzianeoow®maliii ld: m'm -Lm_:ri®pO8"  Że nastęFmje po kmpełnienluczascwo

pohMnk3ie oraz ztom z9ewaqD
lumlnlum j złom drutuiodzianeoowpolwlnicie oraz powodjących.qOdp-i•b.zpieczDml`Aomiimion}idi agazynowany naaliprodukcyjnej. blomm doieranjabądź

łom z konserwacji).
#2#t2T:#Ęr.]14mezevh"/ą~ków m drutu w emam 1twinidej«t twarzanŁa,

omogąpowodować,ź.óópDOdpmi azynowany wrębnychkoszach.

bazFri.cmimi wi/menlon)n=lizsQcz"{Lirrłimq/zd`l.14rLłdnle2012r.oodD.d.chN!.11.

13. 15 0101
`'1 Hala produkcyjna/maoazynodpadetenowląopakowenl.

pad stanorią opak"niaparirujtektury;powstąbciąoamidrutówkbd:oelulozaorazróżneodatkl1wypehia"(np.LazjmnLaczami,Larczanbaro`^o/,kreda,talk,ubstanq®klejąc®,baJwnikD.1"1:nlepo3iada`'Pująqych

Kompk}ks budynków81,81-A-odpad
dpad przekazywany

® odpedy są odpademlk}bezp"nymllołiychwzałącznikur3iista`^nrzdnblłgnidnń012r.oodpadachP.1]orazk}zawierą|ąsk"ników,en"ąpowodcwać,odpadyeąodpademiiebqecznymlienmwzałącznikuł.ustawyzdnb14grLidnia012r.oodoadechr2.1]. n t up-ionymblortx)mdoowania z papieruktL'ry
8hzynbcti hb bb-

papleru 1 tektury). achwnaczonymleJscu. •Gmnia bądźizetw.mnia.

14. 15 0102 worzyvm eziuczne

Hala produkcyjna/msgazyn

p.d starm ezpiilet`^orzymazn/cmego, tb«enk",m.ta6myplnające.Po`^djąwciągaminJtów.khd:twołzywaeztuczne,-®:pollpmpyk:nPP.iet)rienPE,poliosterPET,chlonekWnyluPCVIlnm}.cłwoścl:nieposjada

pA3ks budynków pad przekezywa ny
odp®d stanowią szpulo •vm6ci poModująqych,

1.81-A-odpad     `est upmvmionym
8Zpule) t`^orzywa sztucznego. folieakowanlo`^reworkitaś odpady są odpadaml CMgazynowany dbionpm dobleraniabądż

m 1

plnaJące). ienbnych w zabcznikunr3u®ta\^o/zdnia14gn)dnń12r.oodpadach[2.1]orazezawbfŃek"nlków,remooqpowodovmć.eodpadyeąodpadamlebezpiecznymilenlonychwzaĄfflikur4ustawyzdnia14grudnia012r.oodDadach[2.11, maczonym do rzetwarzania.

15. 15 0103 kowania z doema ala produkcyjnd magazyn

paddariu-i-p"Oan-.o`Aotąjąwdągmidr`itó`ArlibEpbPqyoofthvymedbwyDM.:dr~(c.Likm.Lkmm).:riepoeid•powdm.

qeks budynków ped pcekazy"n
1,B1-A-odped     .

ytupmwilonym

pawdmmiare)         (odpad eteno`^/ią uszkodzone. odpD si oąm". azynowanyjest biomm do
revmiane palety). leb®zpi.czn)mj `ięrienionidz.hcrikurr3ust-Aorzdrie 1 4r`i.2012r.ooą)®decli|2.1)ri®z"mdkŁdnjków.mooąpo`mdomć.Ż.odpeiQ/oqp.d.mlnlebezpi®czn)ml•io"hwz-bcznikurtr4zdni.14onidnie2012r.OdfNddr2.1i. wnaczonymlejscu' bierenla bądźprzetwarzania.
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2 9
ódp.dst',ńT##TdbĘŁ#rŁ#"d"mgotomni.produmhdo'md..stwmzżei- 6emZakdu -pad9ażynowanyjestnmtElk" 7padprzekazywanestuprawnkmymbiamcomdo

16. 15 0104

(pakowanlazmetali
ala produkcyjna

odpad etancwiq =l,nk,po-
etilowe ®zpule. d"B-,że

Szpuk±, opakowaniaŚmystalow®) pakow®ni® pOcP-, amtenćrze
bi         kl      dż

metali, ta6my
1 "iriauchzląqzniku"3um.orzdnie 14 t.wlonym nardzonęl emn    bąmtwarzania.

tiloweplnające).

ŁŁffiTffiTOdprichr2.11`u-

nlnarenćZakmii.

17. 16 0117
e" żelam (złcm

ala produkcyjna#:ddzwonYcsh?3!niszczonych

w postri•.Bgczonidczdcl iTi"n in,

em Zak"u -pdowanyjestmobm

pad przd-nyupmwnianym

ńeZakmu pmri będąCZ"®WriŁków

.k"wmĘrtx",dówt-,-'n-
ęści ma3zyn 1 urządzeń bwmyth n- 1

keplcNitovmnych na terenie skbd. n- -.#.nbFX- Ontm®E®' bkxcm do
Iam- ele"}nty akladu.  Pawstają .a-,

ymna bkmla bądź
) P#a#iLepwR:ł:i#óUwechnlcznych.konserwaęii odpdy et oąxm rdzmęjmni narfflk)Zak"u. mmnb.#l-uet"Tdn-

napraw z®instalowanych 2oi 2 r. o o4wm B.1 ]
eszyn 1 umdzeh).

ETffiTF#Odo~r2.11.dpdwpoetecl`ltEkodzm

18. 16 0118
nieżelaz"= (zk)m

ala produkcyjm

bzEzorm czękź m-#Z~powdMać"rl-wO"ków

erm Zak"u -deg"owenyjest

p.d p"hzyw,n

.=ĘffqM-.'n-ndkMmmpzyn

odpad w po®taciczkodzonych,zn i6zczonychę6clmaszyniurządzehksploatow.nychnaterenle iuzdti.X#Hterwlsuiuqqdriprz"04xK„

metamntenerze •est UpmwT`ionymblomccmdo'LZomm
Przpz

'       -         .   .L.l  , aktadu. Powstajądnk!wmlejscu fimę..                                dkh" starionym mrdzonęj bkmla bądźtzaria.
ementy maszyn)

##%?nlaprzeglądów
• m,# cyh cyn.`Lrrmum.mosld.bq

oct` nlcznych , kon.®rwacjinaprawzaln®talowanychaszyn1urządzeń). dc'-l: ri. FX".•POwodLjm,gŁffŁffiL#"" '  mi nank!Z*tadu.

*F-ff#
z dnia 14 g-a012 r.odoadm1211

19 ex 16 01  22
lnne nl~lenione

Hala produkcyjna

odpadstaffiąfiw.Po"wynmekspkN)tdiffi='#że,b-meb'.śCwCNści:nnPosjacia'powodującydi,odpadygąodpadam

ks budynków81.81-A-odpsd•tmag.zy"eny
Odpad pfzekazywanytL,Pł"ionymlo«mdo

odpad etano"ą filtry k)bezplamyml izczelnym
k!men      fi' owletBne. •enlon        w        czniku mnlkLJ' •emria będżzotwarzania.

d") owstajq w `^rynlku eksploatacii r 3 usm z dm 14 grudnia i-ym
ompmsorów). 12 r. o odpadach (2.1] oTazioz"ń.nają*łdnlków,remooqpowodować.eodpadysąodpademik,bezpl-ym'mlenionychwzad`cm]kurłuetawyzdria14gnidnia012roodpadach12.11. zamvkanymksje.

. Od,'p.dy mmFleozno

Punląy lv. + X, prz®dmiotowej decyzji nie ulegają zmjanie.
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UZASAD N  I  E N  I  E

Wnioskodawca   LWW   Śląska   Sp.   z   o.o.   wystąpił   z   wnioskiem   o   zmianę   zapjsów   pozwolenia

::::#:°LW#Ś?ą€'kaaj8;Ftaoc.jŁd:%r2gcuhk5#jp=TcehT3źfe#rc°hj°p#u,|+Sg=;annóywchN:§#Chemaliowanychna
Pozwolenje  zintegrowane  dla  in§talacji  do  produkcji  przewodów  nawoj.owych  miedzianych  okrągwch

Łmda#o#Tu.:cwho::tśe,rąesn{FZLn#d3f,kj6:3,pzż#;t:,o%z3chdon#%[ógĘj3gśj:c5o#szu::gg;ozłgwzoNsrś3

:#:°!ein;2ićE#źj§Ęics;kzigs,'8:!:±o`33;2;iij'/::!°!j;Zy#:aił:°;i:ź!o/°5§r#j%C;yo#/';Moiiłs#i°ę:%n:r:!j,i/§oZ;#aęi;:i:gii
Starosty    Bielskiego    nr    ZR.6222.3.2014.RJ    z    dnia    30.06.2014r.,    decyzją    §tarosty    Bielskiego    nr
ZR.6222.7.2014.RJ   z   dnia   O1.12.2014 r.,   decyzją   Starosty   Bjelskiego   nr   ZR.6222.10.2014.RJ   z   dnia
11.12.2014 r. oraz postanowieniem Starosty Bielskiego nr ZR.6222.1.2015.RJ z dnia 12.01.2015 r.

Pozwolenie   zintegrowane   udzielone   j.est   na   prowadzenie   instalacji   do   powierzchniowej   obróbki
substancji,  przedmiotów lub produktów z wykorzystaniem  rozpuszczalników organicznych  ponad  150 kg  na
godzinę lub ponad 200 Mg rocznie.

Zmiana   obowiązującego   pozwolenia   zintegrowanego   wynika   z   wprowadzenia   zmian   w   obrębie
eksploatowanej instalacji w stosunku do jego aktualnych zapisów, polegających na:
-     planowanym  montaźu  6  linii  pionowych  EO9  j  E10  w  miejsce  maszyny emalierskiej  E17,  która  zostanie

zlikwridowana a tym samym zmniejszeniu wydajnośa. (zdolności) produkcyjnej instalacji,
-    zmianie warunków pozwolenia w zakresie dopuszczalnej emisj.i związanej z:

-     pLanowanym  montażem  dwóch  emalierek  poziomych  EO9  i  E10  (sześć  ljnii)  i  uruchomieniu  sześciu
nowych źródeł emisji w postacj  odciągów z wypalanja  maszyn  emalierskich  EO9  (emitor E108,  E109
i E110)  i E10 (emitor E111,  E112 i E113),

-    planowaną  likwidacją maszyny emalierskiej.  E17,  z  której  emisja  odprowadzana  była  poprzez emitor
E1'

-    aktualizacją  rodzajów  i   ilości  zuźywanych  preparatów  w  jnstalacji  centralnego  systemu  zasilania
lakierów, z których emisja odprowadzana jest poprzez emitor M1,

-    zmianie warunków pozwolenia w zakresie charakterystyki wytwarzanych odpadów,
-    zwiększeniu ilości Źródeł hałasu -powstanie sześć nowych wyrzutni gazów -Wg10 -Wg15.

Zmiany w wielkości emisji substancji do środowiska spowodują:

W zakresie wielkość emisji substancji do powietrza.
Przeprowadzone   obliczenia   wykazały,   Że   emisja   substancji   ze   Źródeł   zakładowych   nie   będzie

powodować   ponadnormatywnego   oddziaływania   na   jakość   powietrza   poza   terenem   Zakładu.   Emisja
transgranjczna nie występuje.

W zakresie oddziaływania na klimat akustyczny.
Zmiany   zaistniałe   w   obrębie   instalacji   nie   spowodują   pogorszenia   stanu   klimatu   akustycznego

w otoczeniu zakładu.

W zakresie oddziaływania na wody podziemne i powierzchniowe.
Zmiany zaiśtniałe w obrębie instalacjj nie będą oddziaływać na wody podziemne i powierzchniowe.

W zakresie oddziaływania na Środowisko gruntowe.
Zmiany zaistniałe w obrębie jnstalacji nie będą oddziaływać na środowisko gruntowe.

W zakresie  wprowadzania  do  środowiska  substancji  w  warunkach  nomalnego  funkcjonowania  instalacji
przypomina się o obowiązku:
-prowadzenia   ewidencji   odpadów   w   myśl   art.   66   ustawy   z   dnia   14   grudnia   2012r.   o   odpadach

(Dz.U.2013r.21   z   późn.   zm.)   zgodnie   z   obowiązującym   katalogjem   odpadów   oraz   listą   odpadów
njebezpiecznych tak, aby zapewniała ona kontrolę ilości i jakości wytwarzanych odpadów.

-    sporządzania  rocznych  sprawozdah  o wytwarzanych  odpadach  i o  gospodarowaniu  odpadami zgodnie
z art. 75 ww. ustawy o odpadach.

W zakresie oddziaływania na faunę i florę.
Zmiany zaistniałe w obrębie instalacji nie będą oddziaływać na faunę i florę.
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W zakresie oddziaływania pól elektromagnetycznych.
W   wniku   zmian   zaistniałych   w   obrębie   instalacji   nie    będzie   wstępować   oddziaływanie   pól

elektromagnetycznych.

W zaknesie oddziaływania na środowisko w wyniku poważnych awarii.
Zmiany  zaistniałe  w  obrębie  instalacji   nie  spowodują  zmiany  dotychczasowej   kwalifikacji  Zakładu

Zakład  nie został zakwalifikowany  do  zaktadów o zwiększonym  bądź  duzym  ryzyku  wstąpienia  poważnej
awani przemysłowej.

Analizowana instalacja spełnia wymaganią w zakresie  dotrzymywania standardów jakości  Środowiska
wynikająqychzoddzlawańnaposzczególneelemenvŚrodowiska.Zprzedłozonejdokumentacji"mk
nie  zidentrikowano  takich  łącznych  oddziawań  poszczególnych  emisji  na  środowisko,  które  mogvby
wywobć  negatywne  skufld  w  Środowisku.  Wobec  czego  mozna  stwierdzić,  iż  działalność  instalacji  nie
spowodujeponadnomiatywnegooddziaływanianaśrodowiskojakocałość.

Na  skutek  działalności   Zaktadu   nie  występuje   nieuzasadnione   przenoszenie   obc{ążeń   z  jednego
komponentu środowiska na drugi.

Z  treści  przedmiotowego  wniosku  wnika,   iż  w§zystkie  w.  zmiany  są  zgodne  z  obowiązującymi
przepisami.

Bbrąc pod uwagę powyższe, zgodnie z cytowanymi aktami prawnymi i w oparciu o cytowane przepisy
orzeczono jak w sentencji.

pouczenie

Od niniejszej decyzji służy Stronie odwołanie do Samorządowego  Kolegium Odwobwczego w Bielsku-
Białejwniesionewteminie14dnioddatyjejotrzymaniazapośrednictwemSbrostyBielskiego.

Wtmkciebieguteminudowniesieniaodwołaniastronamoźezrz«siępn"downiesieniaodwolania
wobec  organu  administracji  publicznej,  który  wydst  decyzję.  Z  dniem  doręczenia  organowi  adminishcji
publicznej   oświadczenia   o   zrzeczeniu   §lę   prawa   do   wniesienia   odwobnia   przez   ostatnią   ze   stron
postępovmia,    decyzja    staje    slę    ostateczna    i    prawomocna,    co    oznacza,    k    decyzja    podk3ga
natychmiastowemu   wykonaniu   i   brak  jest   możliwośd   zaskarżenti   decyzji   do   Wojewódzkiego   Sądu
Administiacyjnego.Niejestmożliweskute&necofnięcieośriadczeniaozrzeczeniusięprawadownie6ienia
odwolania.

Przed  upvwem  teminu  wniesienia  odwołania  decyzja  nie  ulega  wykonaniu,  a  wniesienie  odwołania
wstrzymuje jej wykonanie (art.130 § 1  i 2 Kpa).

Ot-utia:_

1.    LWWŚ"Sp.zo.o.
uL Legkmów 83
43-502 CzechowioeLDziedz ice

2.   aJa
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W zakresie oddziaływania pól elektromag netycznych.
W   wyniku   zmian   zaistniałych    w   obrębie    instalacji    nie    będzie   występować   oddziaływanie    pól

elektromagnetycznych.

W zakresie oddziaływania na Środowisko w wyniku poważnych awarii.
Zmiany  zaistniałe  w  obrębie   instalacji   nie  spowodują  zmiany  dotychczasowej   kwalifikacji  Zakładu.

Zakład  nie został zakwalifikowany do  zakładów o zwiększonym  bądź  dużym  ryzyku  wystąpienia  poważnej
a"rii przemysłowej.

Analizowana  instalaQja  spełnia  wymagania  w zakresie  dotrzymywania  standardów jakości  środowiska
wynikających z oddzian/wań na poszczególne elementy środowiska. Z przedłożonej dokumentacji wynika,  iż
nie  zidentrikowano  takich  łącznych  oddziaływań  poszczególnych  emisji   na  środowisko,   które  mogłyby
wywołać  negatywne  skutki  w  środowisku.  Wobec  czego  można  stwjerdzić,   iż  działalność  instalacji  nie
spowoduje ponadnomatywnego oddziaływania na środowsko jako całość.

Na  skutek  działalności   Zakładu   nie  występuje   nieuzasadnione   przenoszenie  obciąźen   z  jednego
komponentu Środowiska na drugi.

Z  treści  przedmiotowego  wniosku  wynika,   iż  wszystkie  ww.  zmiany  są  zgodne  z  oboriązującymi
przepisami.

Biorąc pod uwagę powyższe,  zgodnie z cytowanymi aktami prawnymi i w oparciu o cytowane przepisy
orzeczono jak w sentencji.

pouczenie

Od niniejszej decyzji służy Stronie odwołanie do Samorządowego Kolegium Odwoławczego w Bielsku-
Białej wniesione w teminie 14 dni od daty jej otTzymania za pośrednictwem SŁarosty Bielskiego.

W tnakcie biegu teminu do wniesienia odwołania strona może zrzec się prawa do wniesienia odwołania
wobec  organu  administraq.i  publicznej,  który  wydał  decyzję.  Z  dniem  doręczenia  organowi  administracji
publicznej   ośwad&enia   o   zrzeczeniu   się   prawa   do  wniesienia   odwołania   przez   ostatnią   ze   stron
postępowania,    decyzja    staje    sĆ    ostateczna    i    prawomocna,    co    oznacza,    iż    decyzja    podlega
natychmiastowemu   wykonaniu   i   brak  jest   możliwości   zaskarżenia   decyzji   do   Wojewódzkiego   Sądu
Administracyjnego.  Nie jest możliwe skuteczne cofnięcie oświadczenia o zrze€zeniu się prawa do wniesienia
odwołania.

Przed  upływem  teminu  wniesienja  odwołania  decyzja  nie  ulega  wykonaniu,  a  wniesienie  odwohnia
wstrzymujejej wykonanie (an.130 §  1  i 2 Kpa).
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Otrzvmuńa:

1.    LWwśqskasp.zo.o.
ul. Legkmów 83
43ł502 Czechowice-Dzied zioe

2.   ala



WS.6222.2.2017.RJ
-15-

D_9wiadomośś±

1.     Ministerstwo środowiska
ul. Wawekst@ 52/54
00-922 WautLzawa

2.    UĘd Marsza«owski wąiewództwa śląskiego
ul. L©onia 46
40"7 Katowice

3.     Urząd Mięjski w czecho\^ricach-Dziedzicach
pl. Jama Pawa 11  1
43ó 02 Czechowice-Dziedzice

4.    \^ęjewódzki lnspektorat ochrony środowiska w Katcwicach
De"ra w B-tikuB."
ul. Padyzantów 117
43ł316 Bćbkoi"
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